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Metsiemme tuotto ja käyttö v. 1969 


METSIEN VUOTUI- 


NEN KASVU 


47 milj. m? 
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Yksityismetsät 
34 milj. m3 
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Yhtiöiden metsät 


ja seurakuntien 


METSIEN HAKKUUT 
V. 1969 49,0 MILJ. 
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Hakuusuunnite 

50,5 milj. m? KOKONAIS- 
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ja seurakuntien 
metsät 5,7 milj. m? 
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Yksityismetsät 
40,2 milj. m? 


Vesitse 50 % 
Keskimatka 188 knf 


Hukkapuu 


0.1 milj. m? 
Muu teollisuus 


21 milj. m? 
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1 [1971 


Tampella 


tänään 


Tekstiilin vuosi 1970 


Tekstiiliteollisuuden toimin- 
nalle kuluneen vuoden aikana 
on ollut tunnusomaista tuotan- 
non verraten nopea kasvu, 
työllisyyden lisäys, suotuisasti 
kehittyvä kotimaan tekstiili- 
kysyntä sekä jatkuvasti kasva- 
va tekstiilien vienti. Toisaalta 
on tekstiilien tuonti kasvanut 
sekä kotimaan kysyntää että 
vientiä voimakkaammin näin 
vähentäen alan tuotteiden 
omavaraisuusastetta ja kasvat- 
taen niiden tuontienemmyyttä. 
Tällä hetkellä herättävät teks- 
tiiliteollisuuden piirissä eniten 
huolestumista tuonnin kasvun 
lisäksi mm. kysynnän lisäänty- 
vä =herkkäliikkeisyys. Näitä 


. valottaa 


tekstiiliteollisuuden näkymiä 
Tekstiiliteollisuuden 
vuosikirja 1970, jonka ovat jul- 
kaisseet Tekstiiliteollisuuden 
Työnantajaliitto sekä Tekstiili- 
valtuuskunta. Ajankohtaisen 
katsauksen lisäksi vuosikirjaan 
liittyy apul.prof. Eino Tunke- 
lon kirjoitus Suomen tekstiili- 
teollisuuden kehitysnäkymistä 
lähinnä SITRAn kilpailukyky- 
tutkimusten valossa sekä alan 
tuontantoa, työllisyyttä. hinta- 
kehitystä ja ulkomaankauppaa 
valaiseva = tilasto-osa. Prof. 
Tunkelon juttu on toisaalla täs- 
sä numerossa. 

Vuosi 1969 merkitsi tekstiili- 
teollisuudellemme = poikkeuk- 


sellisen voimakasta kasvua. 
Tuotannon volyymin lisäyksen 
22,3 % ylitti vain neljä muuta 
teollisuudenalaa. Vuoden 1970 
puolella on kasvua riittänyt 
vielä n. 8 %. Myös työvoiman 
määrä on ollut lisääntymässä, 
sen .arvioidaan vuoden päät- 


tyessä saavuttavan luvun 
31 000. 

Tämä kasvu on tapahtunut 
ennen = kaikkea lisääntyvän 


viennin turvin. Tekstiiliteolli- 
suuden valmistamien tuottei- 
den viennin arvo on kuluvan 
vuoden aikana noussut 28 %. 
Tämän lisäksi tapahtuu epä- 
suoraa vientiä vaatetusvientiin 
sisältyvien suomalaisten kan- 


Metsiemme tuotto ja käyttö v. 1969 


Viereisen sivun piirros esittää Teol- 
lisuuden Metsäviestin (N:o 8/1970) 
taiteilijan havainnollistamaa tilastoa 
maamme metsien tuotosta ja käy- 
töstä v. 1969. 

On korostettava, että kysymyk- 
sessä on vain v. 1969. Jonakin toi- 
sena vuonna tai pitempänä ajan- 
jaksona saattaisi kuva olla kasvu- 
pylvästä — lukuunottamatta = selvästi 
toisenlainen. Lisäksi on huomatta- 
va, että kysymyksessä on vain ko- 
timaan puu eikä ollenkaan tuonti- 
puu. Jotkut kuvan lisäselvitykset 
ovat ehkä paikallaan: 


— Miljoonina esitetyt kuutiomäärät 
ovat —kiintokuutiometrejä kuore- 
tonta puuta. 

— Hakkuusuunnitteella tarkoitetaan 
sitä määrää, joka järkevän met- 
sätalouden — puitteissa on met- 
sistä — vuosittain — hakattavissa. 
Hakkuusuunnite osoitti v. 1969 
säästöä, mutta tuskin enää v. 
1970. 

— ETi kuljetusmuotojen — käyttöä 
osoittava pylväs tarkoittaa kau- 
kokuljetusketjun viimeistä —vai- 
hetta tehtaalle tai — ikävä kyllä 
— vientisatamiinkin. Metsäkul- 


jetus ei esiinny pylväässä ollen- 
kaan. 

— Puun käyttöpaikat kokonaispois- 
tumaa = osoittavassa pylväässä 
ilmaisevat, mihin puu pölkyn 
muodossa saapuu. Puuaineksen 
lopullinen — käyttöpaikka saattaa 
olla toinenkin. Esimerkiksi suu- 
rin osa sahoista toimittaa jäte- 
puunsa hakkeena tai puruna sel- 
luloosateollisuuden tai muun me- 


kaanisen = teollisuuden = raaka- 
aineeksi. Tällaisen — jätepuun 
osuus — sahatukista on peräti 


40 %o. 


kaiden ja neulosten muodossa. 
Voidaan arvioida, että lähes 
koko tekstiilituotannon lisäys 
vuonna 1970 menee ulkomaille. 
Viennin osuus tekstiiliteolli- 
suuden valmistuksesta on run- 
sas neljännes. Tekstiilien ja 
vaatetuksen osuus maamme 
koko teollisuustuotteiden vien- 
nistä lähenee jo 6 %:ia. 

Kotimaan tekstiilimarkkinat 
ovat — kuitenkin = enenevässä 
määrin jääneet tuonnin käsiin. 
Kilpaileva tekstiilituonti kasvoi 
viime vuonna 40 % ja tänä 
vuonna jälleen n. 50 %. Seu- 
rauksena on ollut, että tekstii- 
lien omavaraisuus (oman teol- 
lisuuden osuus kotimaan 
markkinoista) on vuoden ku- 
luessa laskenut 63 %:sta ar- 
violta 55 % :iin. Osaksi kyseessä 
on luonnollinen kehitys, elin- 
tason noustessa halutaan mal- 
listoja täydentää tuontitava- 
ralla. Myös oman teollisuuden 
lisääntyvä erikoistuminen on 
pakottanut ne laajentamaan 
markkinoita ulkomaille ja vas- 
taavasti luopumaan markkina- 
osuudestaan kotimaassa. Li- 
säksi ei tuotannossa ole joka 
taholla pystytty seuraamaan 
kotimaan kysynnän mukana. 
Nopeasti kasvanut lankojen 
kysyntä sekä kutovan että 
varsinkin neulovan teollisuuden 
tarpeisiin on ylittänyt omien 
kehräämöiden toimitusmah- 
dollisuudet. Kysynnän nopea 
siirtyminen kudotuista neulot- 
tuihin materiaaleihin on ai- 
heuttanut samantapaisen pul- 
lonkaulan. Ammattityövoiman 
pula, korpilakot ja koneiden 
pitkät toimitusajat ovat kaikki 
osaltaan jarruttaneet tuotantoa 
ja estäneet käyttämästä hy- 
väksi kaikkia menekkimahdol- 
lisuuksia. 

Tekstiilien hinnat ovat edel- 
leen pysyneet hyvin vakaina, 
tuotannon — hintaindeksi = on 
edellisestä vuodesta noussut 
vain 0,4 %. Vaatetuksen kulut- 
tajahinnatkin ovat nousseet 
vain 09 %, kun kokonaisin- 
deksi nousi 2,7 %. Kun kustan- 
nustaso mm. palkkaliukuman 


muodossa on samanaikaisesti 
ollut nousussa, on kannatta- 
vuuskehitys jäänyt varsin hei- 
koksi. 


Koetut tuotantokapeikot ovat 
tekstiiliteollisuudessa johtaneet 
moniin toimintamahdollisuuk- 
sien parantamiseen tähtääviin 
toimenpiteisiin. Koneisiin on 
viime vuosina investoitu kes- 
kimäärin 55—60 milj. markkaa 
vuosittain. Myös uusia tehdas- 
rakennuksia on jouduttu ra- 
kentamaan osaksi laajennus- 
tarpeen tyydyttämiseksi, osaksi 
korvaamaan vanhempia, epä- 
tarkoituksenmukaisia tiloja. 
Myös työntekijöiden asunnot 
sitovat lisää varoja. Kaikkiaan 
arvioidaan tekstiiliteollisuuden 
investointien vuonna 1971 nou- 
sevan n. 100 milj. markkaan. 


Näiden investointien avulla 
pyritään myös ylläpitämään 
tuottavuuden kasvua tähänas- 
tisella korkealla tasolla. Työ- 
voiman määrällinen lisäys jää- 
neekin lähivuosina suhteellisen 
vähäiseksi, koulutustasoa jou- 
dutaan sensijaan edelleen voi- 
makkaasti nostamaan. 


Suhdanteiden — ylikuumene- 
misen aiheuttamat kulutusky- 
syntää kiristävät toimenpiteet 
yhdessä heikentymättömällä 
voimalla kasvavan €tekstiili- 
tuonnin kanssa ovat antaneet 
tekstiiliteollisuudelle aiheen 
suhtautua lähikuukausien ke- 
hitykseen varsin varovaisella 
optimismilla. Lisäksi nähdään 
edessä kasvavia vaatimuksia 
joustavaan toimintaan yhä no- 
peutuvan muotikierron tarpei- 
den tyydyttämiseksi. 


Pitemmällä tähtäyksellä ovat 
kasvumahdollisuudet lupaa- 
vammat. Vuosikirjaan sisälty- 
vässä artikkelissaan ”Suomen 
tekstiiliteollisuuden kehitysnä- 
kymiä” toteaa apul.prof. E. 
Tunkelo lähinnä SITRAn kil- 
pailukykytutkimusten nojalla, 
että tekstiiliteollisuuden lähtö- 
asema 1970-luvulle on verraten 
hyvä. Jalostusarvo työhön 
osallistuvaa kohti on useim- 


milla tekstiiliteollisuuden toi- 
mialoilla noussut lähes samaa 
tahtia kuin Ruotsissa. Käyttä- 
mättömiä (tuottavuusreservejä 
on vielä olemassa mm. rationa- 
lisoinnissa ja koneiden käytön 
tehostamisessa.  Keskimääräi- 
nen suuri yrityskoko ja jo val- 
miiksi pitkälle viety vertikaa- 
linen integroituminen asettavat 
rationalisoinnin painopisteen 
mm. yritysten hallintoon ja 
kuljetustoimintoihin sekä an- 
taa aiheen edelleen kehittää 
tuotevalikoimien tarkistusta ja 
oikeata työnjakoa yritysten 
kesken. Ilmeisesti on syytä 
edelleen tutkia myös mahdolli- 
suuksia = kehittää — yritysten 
yhdentymistä joko eteenpäin 
valmiisiin tuotteisiin tai taak- 
sepäin kuitujen valmistukseen. 
Molemmissa tapauksissa jou- 
dutaan entistä enemmän sito- 
maan varoja tutkimukseen ja 
tuotekehitykseen. Tutkimuksen 
osalta kysymykseen tulee lä- 
hinnä soveltava tutkimus, jossa 
alan yhteiset tutkimuslaitokset 
tai jopa yhteispohjoismainen 
toiminta saattaa osoittautua 
edullisimmaksi. Tuotekehitte- 
lyssä tulee entistä enemmän 
kiinnittää huomiota tuoteke- 
hittelijöiden ja suunnittelijoi- 
den koulutukseen ja jatkokou- 
lutukseen. Tekstiiliteollisuu- 
temme on päässyt maailman- 
markkinoille nimenomaan 
tuotteittensa taiteellisen muo- 
toilun avulla. Nimenomaan tä- 
hän maineeseen tulisikin en- 
tistä enemmän pyrkiä nojaa- 
maan kehitettäessä tuotevali- 
koimia ja markkinointia. 

Tekstiiliteollisuuden erityis- 
vaikeuksien vuoksi tulisi jul- 
kisen vallan kauppapoliittisis- 
sa, työllisyys- ja verotuskysy- 
myksissä toteuttaa alan toi- 
mintaa edistävät toimenpiteet. 
Näitä samoin kuin tekstiili- 
teollisuuden omia toimenpiteitä 
menestyksellisen toiminnan 
saavuttamiseksi on yksityis- 
kohtaisemmin tarkasteltu SIT- 
RAn selvityksissä, toteaa 
apul.prof. Tunkelo katsauk- 
sensa lopuksi. 


KANSI: Kemijoki Oy:n Vanttauskosken vesivoimalaitoksen Kaplan-turbiinin jalkarengas työstettävänä Tampellan 
konepajan suuressa karusellisorvissa, jonka halkaisija on 13,5 m ja pyörimisnopeus 4 kierrosta minuutissa. Jalka- 
renkaan suurin halkaisija on 8500 mm ja paino 28 000 kg. Ko. turbiinin juoksupyörän halkaisija on 5950 mm, 
putouskorkeus 20 m, vesimäärä 250 m?/sek ja teho 61 000 hv turbiinin nopeuden ollessa 100 kierrosta minuutissa. 
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METALLILAKKO 


Tämän lehden painoon men- 
nessä on valitettavasti todetta- 
va, että neuvottelut Suomen 
Metallityöväen Liiton ja Suo- 
men Metalliteollisuuden Työn- 
antajaliiton välillä tämän vuo- 
den työehtosopimuksesta ovat 
jääneet tuloksettomiksi. Metal- 
lityöväen = Liiton jäsenkunta 
valitsi suurella äänten enem- 
mistöllä lakon mieluummin 
kuin sopimusratkaisun, joka 
olisi merkinnyt heille keski- 
määrin noin 13 %o:n palkanko- 
rotusta. 

Työntekijät hylkäsivät ehdo- 
tuksen, joka sinänsä olisi tietä- 
nyt suurinta palkankorotusta 
kahteenkymmeneen vuoteen. 

Tätä kielteistä kantaa on pe- 
rusteltu sillä, että korkeasuh- 
danne sallisi vielä suurempia 
palkankorotuksia. Nämä puheet 
eivät kuitenkaan ota huomioon 
sitä tosiasiaa, että korkeasuh- 
danne on jo muuttunut lasku- 
suuntaan. = Konepajateollisuu- 
den alalla kilpailu tilauksista 


on jo pitkän ajan ollut erikoi- 
sen kireä, ja siitä on ollut seu- 
rauksena alhaisia hintoja ja 
huonoja maksuehtoja. Kun sa- 
manaikaisesti — raaka-aineiden 
hinnat ovat pysyneet korkeina, 
on raskaan konepajateollisuu- 
den kannattavuus jo kauan ol- 
lut epätyydyttävä. 

Tämä ei koske vain Suomea. 
Sanomalehdet ovat kertoneet 
vastaavanlaisesta kehityksestä 
muissakin maissa. 

Tätä taustaa vasten on vaikea- 
ta ymmärtää, että tarjottu so- 
pimusratkaisu olisi ollut työn- 
tekijöiden kannalta kohtuuton. 
Loppujen lopuksi molempien 
asiapuolten etujen mukaista on, 


että konepajateollisuus jatku- 
vasti kasvaa ja että sen kilpai- 
lukyky vahvistuu. Vain siten 
voidaan täystyöllisyys turvata 
vastaisuudessa. Yliammutut 
palkkavaatimukset ja työnsei- 
saukset vaikuttavat päinvastai- 
seen suuntaan. 

Lukija voi tietenkin huo- 
mauttaa, että edellä sanottu 
edustaa työnantajan yksipuolis- 
ta käsitystä asiasta. 

Tämä käsitys perustuu kui- 
tenkin koviin tosiasioihin, joit- 
ten muuttaminen ei ole kum- 
mankaan neuvottelupuolen val- 
lassa. 

Tampereella 11 päivänä hel- 
mikuuta 1971 


jtn 


Tampellalle vientipalkinto 


Tampereen nuorkauppakamari 
jakoi 10. 2. 71 neljännen ker- 
ran vientipalkintonsa. Sen sai- 
vat tänä vuonna Tampella teks- 
tiilitehtaidensa ja Tamrockin 
yhteisistä — vientisaavutuksista 
sekä Kone-Lamminen €auto- 
maattisten autonpesukoneiden 
ja kuivaajien viennistä. 

Vientipalkinnon jakoivat 
pankinjohtaja Sakari Haukka 
ja kaupallinen johtaja Pertti 
Peltonen. Tampellan puolesta 
olivat palkinnon vastaanottaji- 
na —varatoimitusjohtaja C-E 
Forss ja DI Matti Kilpinen. 

Kutsuja palkinnon hakemis- 
ta varten oli lähetetty 130 yri- 
tykselle. Hakemuksia tuli 15. 

Tampellan tekstiilitehtaiden 
vienti oli viime vuonna 15,3 
milj. mk eli 30 % tekstiiliteh- 
taiden = koko liikevaihdosta. 
Tamrockin liikevaihdosta me- 
ni vientiin 70 % eli 10,5 milj. 
mk. 


Johtaja Pertti Peltonen (oik.) jakoi palkinnot. Tampellan puolesta vas- 


taanottajina varatoimitusjohtaja 


C-E Forss ja DI Matti Kilpinen. 


Uuden valimon komea julkisivu länteen. Näsinkalliolta se näkyy hyvin. 


Harjannostajaiset konepajalla 


Oy Tampella Ab konepajan uuden valimon, Tamrockin uuden kokoonpanohallin ja keskusvaraston 
jatkeen harjannostajaiset pidettiin joulukuun 18 päivänä viime vuonna Tampellan juhlatalossa, 
jonne oli katettu pöydät 250 vieraalle. Enempää sinne ei olisi mahtunut, eikä juhlasali liene näin 
täynnä aikaisemmin harjannostajaisten merkeissä ollutkaan. Oli olutta, kahvia, voileipiä, nisusta 
ja ohjelmaa, jota esittivät taiteilijat Arvo Nyström ja Bruno Arkonaho. 

Puheen piti konepajan apulaisjohtaja DI Kaarlo Koivisto ja rakentajain puolesta vastasi siihen 
työmaan pääluottamusmies porari Lauri Santamäki. Ja mukavaa oli. 


Apulaisjohtaja Koivisto puhui 


Tänä lähestyvän suuren juhlan 
odotusaikana olemme tänään 
kokoontuneet hiukan pienem- 
pään =juhlatilaisuuteen, joka 
liittyy Tampellan konepajalle 
tärkeään ja huomattavaan teh- 
dasrakennusvaiheeseen. Vie- 
tämme tänään valimon uusi- 
rakennuksen, siihen liittyvän 
Tamrock-hallin ja keskusva- 
raston laajennuksen harjan- 
nostajaisia. Viimeksimainittu 
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rakennustyö ei ole yksin kone- 
pajan, vaan siinä on myöskin 
yhtiön tekstiiliteollisuus osalli- 
sena. Tahdon erikoisesti koros- 
taa, että harjannostajaiset ovat 
perinteellisesti rakennuttajan 
kiitos rakennustyön suoritta- 
jille, rakentajille. 

Konepajan toiminnalle on 
viime vuosina ollut ominaista 
voimakas laajentuminen ja sii- 
tä johtuvat suuret rakennusin- 


vestoinnit. On rakennettu ko- 
neistushalleja = kanta-Tampel- 
lan alueella, levyhalleja Mes- 
sukylässä ja nyt ovat vuorossa 
samaan ketjuun liittyvä vali- 
mon laajennus sekä siihen vä- 
littömästi liittyvät Tamrock'in 
kokoonpanohalli. Nämä inves- 
toinnit ovat tehneet mahdolli- 
seksi henkilökunnan voimak- 
kaan kasvun. Vuonna 1968 ko- 
nepajan palveluksessa oli 2 300 


henkilöä ja tällä hetkellä heitä 
on 3 100. Tämä on merkinnyt 
800 uuden työpaikan luomista 
kahden vuoden kuluessa. Näis- 
tä tulee työpajojen osalle 440. 
Näihin lukuihin ei vielä sisälly 
nyt juhlittavien rakennuskoh- 
teiden sallima työvoiman Ii- 
säys. 

Valimon laajennuksen &ai- 
heena on ollut paperikoneiden 
sylinterivalun ja muun keski- 
raskaan valun eli sinkovalun 
lisääntynyt tarve. 

Vuonna 1947 rakennetun va- 
limon tuotanto oli 6 000—7 000 


tonnia = vuodessa. Käynnissä 
olevan laajennuksen jälkeen 
valimon tuotantokapasiteetti 


nousee 14 000 tonniin vuodessa. 
Tästä määrästä riittää jo muu- 
tama tuhat tonnia vuodessa 
myyntiinkin. 

Erikoispiirteenä mainitta- 
koon, että laajennuksen yhtey- 
dessä rakennetaan 15 m syvä 
valukuoppa, jossa voidaan va- 
laa jopa 12,5 m pitkiä paperi- 
koneiden sylintereitä. Näin on 
jo varauduttu huomattavasti 
nykyisiä leveämpien paperiko- 
neiden tuotantoon. Kun kuo- 
passa kaiken varalta otetaan 
vielä syventämisen varaa, tulee 
louhintasyvyys olemaan 17 m 


lattiatason alapuolella. Tällä 
hetkellä louhinta etenee 10 m 
syvyydessä. 


Tamrock on jo kauan tar- 
vinnut lisätilaa, ja tässä yhtey- 
dessä se saa yhden hallin. 

Keskusvaraston jatkeen ra- 


A 


Konepajan apulaisjohtaja 
DI Kaarlo Koivisto 


kentaminen taas on yhteisyri- 
tys, jonka taustalla on Tam- 
rock'in konttoritilana sekä 
tekstiilin, konepajan ja Tam- 
rock'in varastotilan tarve. 
Seuraavassa luettelen uudis- 


Keskusvaraston jatke kuvattuna Lapinniemen Puuvillatehtaan suuntaan. 


rakennuksista muutamia tär- 
keimpiä tietoja, niinkuin täl- 
laisissa tilaisuuksissa on tapa- 
na: 


Tietoja keskusvaraston laajen- 
nuksesta 


Pinta-ala 2180 m* tilavuus 
19 200 m jaetaan tasan kone- 
pajan, pellavatehtaan ja Tam- 
rock'in kesken. 


Suunnittelu- = ja = rakennus- 


konstruktiot 


Ins.tsto E. Helenius sekä Tam- 
pellan rakennusosasto. 


Rakenne 


Runko- ja kattorakenteet ovat 
puusta, liimapalkkirakennetta, 
ja ne on toimittanut Laivateol- 
lisuus Oy. Katto on Finn-Ro- 
bertson-peltirakennetta, johon 
on liitetty Ikopal-lämpö- ja 
vesieristys. Seinät ovat mine- 
riittiä. 

Tietoja valimon ja Tamroc'- 

kin uudisrakennuksesta: 
Koko projektin koko 5 000 m”, 
70 900 m*? josta valimo 3 600 m? 
50 400 m?, Tamrock 1400 m*, 
20 500 m'. 

Valimoon tulevat seuraavat 
uudet koneistot: 

— länsisaksalainen Ham- 
mers-merkkinen keskiraskasta 
valua varten rakennettu sin- 
kokaavausjärjestelmä sekä 
ruotsalainen Beijer-merkkinen 
hiekanvalmistuslaitos, joka on 
täysin mekanisoitu. 

Louhinnat: alueen tasaus- 
louhinta 11 000 m3, rakennuk- 
sen perustus- ja kellaritilalou- 
hinnat 4500 m, yht. 15500 
10 

Tämä tilavuus vastaa kuu- 
tion muotoista kalliojärkälettä, 
jonka sivun pituus on 24 m. 

Rakennusmateriaali: betonia 
valettu 2 750 m3, betoniterästä 
käytetty 340 tonnia. 

Rakenteet, pilarit: Osaksi 
paikallaan valettuja tai suu- 
rimmaksi osaksi elementtipila- 
reita, kaikki betonista. Ele- 
menttipilarin paino 40 fton- 
nia. 

Pääkannattajat: 

— paikallaan valettu kehä- 
rakenne 

— kaapelipalkkeja 

— esijännitettyjä palkkeja. 
ja. 


Keskusvaraston jatke kuvattuna Armonkallion suunnasta. 


kattorakenteet: 
Robertson-kate. 

seinät: —elementtirakenteisia 
Robertson- osaksi tiiliseiniä. 

nosturipalkit: jatkuvia te- 
räslevypalkkeja, konepajamme 
valmistamat. 

Voidaan sanoa, että valimon 
laajennustyö kuuluu vaikeim- 
piin konepajalla suoritetuista, 
seuraavista syistä: 

— laajennustyö on täytynyt 
tehdä — vanhaan (tuotannossa 
olevaan rakennukseen liittyen, 
mistä aiheutuu vaikeita koor- 
dinointitehtäviä samoinkuin 
siitä, että työhön liittyi paljon 
koneita ja laitteita. 

— projektilla on ollut kireä 
aikataulu, joka oli laadittu ot- 
taen huomioon mm. lähestyvän 
talven sekä tiedossa olevan va- 
lujen tarpeen 

— yleismaailmallisen teräk- 
sen puutteen vuoksi terästä on 
ollut vaikea hankkia myös tälle 
työmaalle 

— maassa 


teräsorret, 


rakennusalalla 


vallitsevan  korkeasuhdanteen 
vuoksi — betonielementtejä = ei 
saatu riittävän nopeasti ali- 
hankintoina, vaan oleelliselta 
osaltaan ne valettiin paikan 
päällä 


— oma konepaja on tehnyt 
huomattavan määrän laitteita 
ja rautarakenteita, mikä on li- 
sännyt = painetta muutenkin 
ylikuormitetulle konepajalle 

Sitten onkin jo aika puhua 
ihmisistä ja yrityksistä, jotka 
ovat työn tehneet ja jotka vie- 
vät sen loppuun. 
Projektiorganisaatio: 

Johto: DI Tapio Sakari 


Suunnittelu: 

— valimoteknillinen  suun- 
nittelu: ins. Mauri Eskolan 
johdolla 

— yleissuunnittelu: kone- 
pajan tehdassuunnittelu- 
osasto 


— rakennuskonstruktiot: 
Ins.tsto Ahonen & Ilveskoski ja 
Tampellan rakennusosasto 


— LVI-suunnittelu:  Ekono 
Oy 

— sähkösuunnittelu:  Tam- 
pellan sähköosasto ins. Kauko 
Raevaaran johdolla 

— teräsrakennesuunnitte- 
lu: Koepajan teräsrakennus- 
osasto 

— kustannus- ja aikataulu- 
valvonta: Ins.tsto Ekengren 
Toteutus: 
rakennustyön suorittaja: 
Tampellan rakennusosasto, ra- 
kennuspäällikkönä — yliraken- 
nusmestari Neuvonen, vastaa- 


vana rakennusmestari Hotto- 
la. 
Alihankkijat: 


Soraseula Oy: betoni 

Cellit Oy: pääkannattajat 
Finn-Robertson Oy: seinät, ka- 
tot 

Ikopal Oy: vesi- ja lämpöeris- 


tys 
Aerator Oy: lämmitys- ja il- 
manvaihtolaitteet 


Huber Oy: lämpölaitteet, put- 
kistot 


Kone- ja laitetoimittajat: 
Nosturit: Oy Wärtsilä Ab ja 
Haikonen Oy 


Hiekanvalmistuslaitos: = Beijer 
Ag 
Uusi sinkokaavaussysteemi: 


Hammers Ag 
Sinkokaavaussysteemin 
Ammus-Sytytin Oy 
Muut valimolaitteet ja rauta- 


radat: 


rakenteet: oma Messukylän 
tehdas 
Pälynpoistolaitteet: Suomen 


Puhallintehdas Oy 


Työmaalla on ollut raken- 
nusväkeä enimmillään 80 hen- 
keä, omia asentajia 45 sekä ali- 
hankkijoiden työvoimaa useita 
kymmeniä henkilöitä. 

Sekä valimon että Tam- 
rock'in välihallin rakennustyö 
on pääosiltaan valmis tämän 
vuoden loppuun mennessä. 
Valukuoppa valmistuu maalis- 
kuussa 1971. Täydessä tuotan- 
tokunnossa valimo on keväällä 
1971 ja Tamrock-halli tammi- 
kuun puolivälissä 1971 ja va- 
rastonjatke myöhemmin. 

Valmistuttuaan valimon laa- 
jennus antaa mahdollisuuden 
sataan ja Tamrock'in hallilaa- 
jennus 25 uuteen ftyöpaik- 
kaan. 

Konepajan puolesta minulla 
on ilo tässä tilaisuudessa esittää 
parhaat kiitokseni kaikille näi- 
hin rakennustöihin osallistu- 
neille. Vaativa työ on tähän 
asti sujunut hyvin, eikä ole 
syytä epäillä jatkoa huonom- 
maksi. Erikoisesti kiitän Tam- 
pellan rakennusosastoa, sen 
työntekijöitä, vastaavaa mes- 
taria, muita mestareita ja joh- 
toa. Tunnustuksen ansaitsevat 
myös projektin johto apulaisi- 
neen, vaikka tämä joukko on- 
kin ns. ”omaa väkeä”, sekä ko- 
nepajan työhön osallistuneet 
osastot. Samoin kiitän kaikkia 
yhtiömme ulkopuolisia yrityk- 
siä, jotka tavalla tai toisella 
ovat työhömme osallistuneet, 
sekä julkisia viranomaisia, joi- 
den asiantuntemus heidän suo- 
rittaessaan tehtäviään on koi- 
tunut myös rakennustyömme 
hyödyksi. 

Valimo — Tamrock raken- 
nusprojektin valmistuminen on 
eräässä mielessä historiallinen 
tapaus. Tässä yhteydessä on 
jouduttu poistamaan mäellä si- 
jaitsevalle asuntoalueelle joh- 


Rakennustyömaan pääluottamusmies 
porari Lauri Santamäki. 


tava tie ja valimokadun yli 
johtava silta. Tämä merkitsee, 
että kappale vanhaa Tampellaa 
on taas hävinnyt. Tamrock'in 
halli on lopullisesti täyttänyt 
sen aukon, joka vielä muuta- 
mia vuosia sitten oli turbiini- 
hallin ja valimon välissä. Näin 
on pääkadun ja valimokadun 
välinen alue loppuun raken- 
nettu. 

Työn yhteydessä on todettu, 
että vanhan valimon suunta oli 
aikoinaan mitattu niin tarkkaan, 
että virhe on ollut ainoastaan 7 
cm sadan metrin matkalla — 
Tamrock-halli on toisesta 
päästään 7 cm leveämpi kuin 
toisesta. 

Olkoon tämä 30 vuotta sitten 
tehty mittaustarkkuus sen tek- 
nillisen tason symboli, johon 
pyrimme tässäkin työssä. Sen 
harjannostajaisia nyt vietäm- 
me. Valmistuttuaan nämä ra- 
kennukset liittyvät siihen pit- 
kään konepajan rakennusten 
sarjaan, joista ensimmäinen 
kohosi tuonne koskenniskalle 
v. 1842 ja joissa tehty työ muo- 
dostaa monia Suomen konepa- 
jateollisuuden merkkipylväitä. 
Näin jatkukoon näissä uusissa- 
kin rakennuksissa! 


Konepajan kirjaston 
lainatoiminta 1965-70 


Vuosi 


Lainat 
henkilökunnalle 
Kirjat Lehdet 
328 340 
1 010 1273 
2 444 4 389 
4 103 1575 
3 623 7197 
1558 6586 
130 504 
130 558 
139 561 
152 577 
125 565 
94 498 
75 71 
173 297 
124 757 
124 764 
155 804 
137 630 


Lainaukset muista Lainat 
kirjastoista ulkopuolisille 
Kirjat Lehdet Kirjat | Lehdet 
42 161 2 24 
116 177 11 30 
219 449 12 82 
262 551 28 216 
277 426 20 158 
257 528 18 88 
20 45 ill 15 
19 38 1 I 
26 79 4 6 
43 45 3 8 
24 34 -— — 
23 54 — 27 
12 5 — 
17 24 1 6 
18 ES — 1 
21 69 — — 
21 44 —— 15 
13 47 2 9 


Mitalinsaajat, eturivi vas.: 


Sylvi Kauppila (15), Kerttu Talvitie (15), Martti Saarinen (20), Olga Pajunen (20), Aatos 


Saarinen (35), Hugo Nieminen (30), Alvi Pirttijoki (20) ja Helvi Vuorio (20). 


Takarivi vas.: Pauli Mansikka (10), Eila Taskanen (10), Tuula Tuominen (10), Helmi Anttila (15), Maria Silvan 
(10), Sirkka Saarinen (15), Helvi Haapio (15), Aira Rantovaara (10), Liisa Kiviranta (10), Kaija Kanerva (15) ja 


Mirjami Salminen (20). 


Tampereen Tambox-tehtailla jaettiin 


Keskuskauppakamarin ansiomerkkejä 


DE Henrik Nordenswan 
Tambox-tehtaiden johtaja 


Keskuskauppakamarin ansiomi- 
talien jakotilaisuus Tambox-teh- 
taittemme toimihenkilöille ja työn- 
tekijöille Tampereella oli joulu- 
kuun 21 päivänä Tampellan juhla- 
talossa. Avauspuheen piti Tambox- 
tehtaiden teknillinen johtaja DI 
Matti Ruoranen ja mitalin saajille 
kohdisti sanansa Tambox-tehtai- 
den johtaja DE Henrik Norden- 
swan, joka jakoi mitalit rouva 
Anita Nordenswanin avustuksella. 
Mitaliensaajien puolesta kiitti yli- 
faktori Martti Saarinen. 

Tampellan orkesterin trio esitti 
musiikkia ja välillä juotiin kahvit. 
Tilaisuudessa oli mukana myös 
Oy Tampella Ab:n puunjalostus- 
teollisuuden johtaja DI Heikki 
Klemetti. 


Mitalinsaajat: 

35 vuotta: koneenhoitaja Aatos 
Saarinen. 

30 vuotta: leikkaaja Hugo Nie- 
minen. 

20 vuotta: nitoja Irja Aaltonen, 
koneenhoitaja Olga Pajunen, rul- 
lan leikkaaja Alvi Pirttijoki, kah- 
vionhoitaja Anni Pohjola, lakka- 
koneen apul. Helvi Vuorio, ylifak- 
tori Martti Saarinen. 

15 vuotta: käsityöntekijä Helmi 
Anttila, lakkakoneen apul. Helvi 
Haapio, käsityöntekijä Terttu 
Joutsi, stanssin kuntoonlait. Kaija 
Kanerva, tikkaaja Sylvi Kauppila, 


DI Matti Ruoranen 
Tambox-tehtaiden teknillinen 
johtaja 


Tampella-mitalien jako Inkeroisissa 


Viime itsenäisyyspäivänä jaet- 
tiin Tampellan Inkeroisten 
tehtailla 24. kerran Tampella- 
mitaleja yhtiön palveluksessa 
25 v. työskennelleille henkilöil- 
le. Tällä kertaa mitali luovutet- 
tiin 45 tampellalaiselle. 

Tehtaan — kerhohuoneistossa 
järjestetyn juhlatilaisuuden 
aloittivat Tampellan Lauluvei- 
kot johtajanaan kanttori P. 
Purtilo. Varatuomari Mauno 
Kronholmin toivotettua vieraat 
tervetulleiksi yhteiseen perhe- 
juhlaan jakoi mitalit Tampel- 
lan puunjalostusteollisuuden 
johtaja DI Heikki Klemetti 
avustajinaan rouvat Ritva 
Engblom, Airi Kivimäki ja 
Anita Nordenswan. 

Taiteilija Heikki Rosendahl 
säestäjänään opettaja M. Toi- 
vonen = esitti trumpettisooloja 
sekä Tampellan Laulusiskot 
lauloivat johtajanaan opettaja 
Maire Juurinen. Tampella-mi- 
talien saaneiden puolesta esitti 


yhtiölle = kiitokset —tuotanto- 
suunnittelupäällikkö Lauri 
Lahikainen. 


Tampella-mitali jaettiin seu- 
raaville: 


Olga Pajunen ja mitali 20 vuoden 
palveluksesta. 


Aune = Ala-Turkia, Osmo 
Forsström, Aini Hurtta, Raino 
Hyvärinen, Irene Johansson, 
Toivo Juura, Väinö Karvonen, 
Arvi Kemppinen, Erkki Kitu- 
nen, Laila Klemola, Erkki 
Kling, Niilo Koho, Eino Kuu- 
sisto, Severi Kääriä, Väinö 
Laakso, Lauri Lahikainen, 
Pauli Lajunen, Tenho Leino- 
nen, = Elisabeth Lukkarinen, 


Aulis Malin, Veikko Myllylä, 
Tauno Nieminen, Lasse Nurmi, 


käsityöntekijä Sirkka Saarinen, 
koneenhoitaja Eila Snell ja liima- 
koneen apul. Kerttu Talvitie. 

10 vuotta: liimakoneen apu!. Lii- 
sa Kiviranta, repijä Sisko Merta, 
stanssin kuntoonlait. Aira Ranto- 
vaara, pakkaaja Eila Tanskanen ja 


Reino Peltola, Veikko Peltola, 
Veikko Perälä, Leevi Petäjä, 
Paavo Päivelin, Lasse Pöysä, 
Otto Ranki, Toivo Relander, 
Sirkka Ristniemi, Asser Salmi, 
Aino Sarvilahti, Inkeri Sinisa- 
lo, Sirkka Stierncreutz, Jaakko 
Toikander, Pentti Toikka, Antti 
Tuominen, Lauri Turkia, Si- 
nikka Turunen, Otto Tyyskä, 
Niilo Töttö, Aarne Ulvi ja Jalo 
Virtanen. 


kassanhoitaja Marja Silvan. 

10 vuotta tuotantosuunnittelija 
Pauli Mansikka, lähettäjä Tuula 
Tuominen, palkanlaskija Mirjami 
Salminen ja työnjohtaja Ulla Leh- 
tonen. 


MITALISADETTA 


Tavanmukaisesta joulukuun 6. päivän mitalisateesta pääsivät 
myös Oy Tampella Ab:n palveluksessa olevat osallisiksi. Tasa- 
vallan Presidentti myönsi ansiomerkkejä seuraavasti: 


Suomen Suomen Suomen Suomen 
Valkoisen Ruusun — Valkoisen Ruusun — Valkoisen Ruusun Valkoisen Ruusun 
Ritarikunnan Ritarikunnan Ritarikunnan Ritarikunnan 

I luokan mitali I luokan mitali I luokan mitali: I luokan mitali: 
kultaristein: kultaristein: Ylityönjohtaja Varastonhoitaja 
työnjohtaja esimies Einari Havunen Armas Heinilä 
Uuno Löfgren Veikko Mänttäri Heinola Inkeroinen 
Tampere Inkeroinen 


Suomen 


Valkoisen Ruusun 


Ritarikunnan 


I luokan mitali: 
Puhelinasentaja 


Aarne Kiiveri 
Inkeroinen 


Suomen 


Suomen Suomen 
Valkoisen Ruusun Valkoisen Ruusun Valkoisen Ruusun 
Ritarikunnan Ritarikunnan Ritarikunnan 

I luokan mitali: I luokan mitali: I luokan mitali: 
aarporakoneen koneenhoitaja konttoristi 
teränasettaja Erkki Lind Anna Nyström 
Vilho Lehtinen Heinola Tampere 
Tampere 


Suomen 
Valkoisen Ruusun 
Ritarikunnan 

I luokan mitali: 
Vanh.asentaja 
Unto Heinilä 
Inkeroinen 


Suomen 
Valkoisen Ruusun 
Ritarikunnan 

I luokan mitali: 
kaavaaja 

Eino Similä 
Tampere 


Suomen Suomen Leijonan Suomen Leijonan Suomen Leijonan 
Valkoisen Ruusun Ritarikunnan Ritarikunnan Ritarikunnan 
Ritarikunnan ritarimerkki: ansioristi: ansioristi: 

I luokan mitali: ostaja osastopäällikkö käyttöpäällikkö 
levyseppä- Reino Iso-Ahola Vilho Seppälä Jaakko Wasström 
piirroittaja Heinola Inkeroinen Inkeroinen 


Viljo Virtanen 
Tampere 
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Uimahalli Inkeroisiin! 


KN 


Oy Tampella Ab:n Inkeroisten 
tehtaitten perustamisesta tulee 
kuluneeksi v. 1972 sata vuotta. 
Vuonna 1872 aloitti paroni G. 
A. Standertskjöld Inkeroisten 
Puuhiomon toiminnan. Puu- 
hiomo laajennettiin seuraavana 
vuonna paperitehtaaksi. En- 
simmäinen tehdas aloitti toi- 
mintansa Anjalankosken Lohi- 
saaressa. Tampellan omistuk- 
seen tehtaat siirtyivät oston 
kautta v. 1887. 

Ottaen huomioon edessä ole- 
van merkkivuoden on yhtiön 
piirissä pitkään harkittu niitä 
toimenpiteitä, joihin juhlavuo- 
den johdosta tulisi ryhtyä. Eri- 


laisia ratkaisuvaihtoehtoja 
pohdittaessa on perustavaa 
laatua olevana lähtökohtana 


pidetty sitä, että 100-vuotisen 
toiminnan johdosta suoritetta- 
van keskeisen tapahtuman tu- 
lee myönteisesti säteillä ja vai- 


kuttaa yhtiön palveluksessa 
olevaan henkilöstöön ja koko 
ympäröivään yhteiskuntaan 


sekä mahdollisuuksien mukai- 
sesti kohottaa sen yleistä pal- 
velutasoa kaikkia ikäryhmiä 
silmälläpitäen. 

Eräiden — välivaiheiden — ja 
neuvottelujen jälkeen, joita 
on käyty viime olevan 
vuoden keväästä alkaen, on 
yhtiön johdon piirissä pidetty 
sopivimpana ratkaisuna uima- 
hallin rakentamista Inkeroisiin. 
Yhtiön hallitus on asian ko- 
kouksessaan päättänyt ja siten 
luonut edellytykset hankkeen 
toteuttamiselle. 

Merkittävää. ymmärtämystä 
ja myönteistä asennetta uima- 
hallihanketta kohtaan on osoi- 
tettu myös Kymenlaakson 
Kansanopiston Kannatusyh- 


distyksen taholta, joka päätök- 
sellään on mahdollistanut ui- 
mahallin sijoittamisen vuok- 
raamalleen tontille Kymen- 
laakson Kansanopiston mailta. 
Niinikään ovat Sippolan ja 
Anjalan kunnat omalta osal- 
taan olleet edesauttamassa ui- 
mahallihankkeen liikkeelle- 
lähtöä ja toteutumista myön- 
teisessä hengessä. 

Uimahallin sijoituskysymys- 
tä on yhtiön piirissä pohdittu 
ja tällöin tultu siihen lopputu- 
lokseen, että huomioon ottaen 
koko sen henkilöstön asumisen 
paikkakunnalla ja sen lähiym- 
päristössä on oikeampi ratkai- 
su, että uimahalli rakennetaan 
Kansanopiston osoittamalle 
tontille kuin esim. tehdasalu- 
eelle. Asiaan vaikuttavina te- 
kijöinä ovat olleet myös ne 
huomattavat koulut ja oppilai- 
tokset, jotka ovat lähes välit- 
tömässä läheisyydessä nyt ra- 
kennettavaksi päätettyä uima- 
hallia. 

On luonnollista, että tontilla 
kasvavaa puustoa suojellaan 
tarpeettomalta hävitykseltä, 
jota seikkaa myös solmitussa 
vuokrasopimuksessa = oikeute- 
tusti korostetaan. 

Uimahallia koskevat suunni- 
telmat, jotka ovat olleet jo 
opetusministeriön ennakkotar- 
kistettavina, on laatinut arkki- 
tehtuuritoimisto Ossi Rajala. 


Rakennus on pyritty maas- 
touttamaan mahdollisimman 
edullisesti ympäröivään luon- 
toon ottaen mm. huomioon 
kansanopiston tontin yleinen 
käyttösuunnitelma. 


Inkeroisten uimahallin 
rakennuskuutiotilavuus. on 
5 200 m3 ja kerrosala 1296 
105 

Uimahallin iso allas on 
8x25 m, altaan vesimäärä on 
320 m3 ja vesipinta-ala 200 
m?2. Opetusallas on 4,5x10 
m, vesimäärä 28 m3 ja 
vesipinta-ala 45 m?. Halliin 
ei tule hyppykerroksia eikä 
ponnahduslautaa. Ison al- 
taan syvyys vaihtelee 1,2—2 
m ja opetusaltaan 0—0,8 m. 
Puku-, pesu- ja löylyhuo- 
neet on mitoitettu yhteensä 
140 henkilölle, joista on va- 
rattu 78 paikkaa miehille ja 
62 paikkaa naisille. Pesu- 
huoneissa on 10 suihkua. 
Uimahallin pysäköintipaik- 
ka on 40:lle autolle. 


Tampellan 
muovtitehtaille 
apula IsIsÄnnÖöitsijä 


Oy Tampella Ab 
Muovitehtaitten 
apulaisisännöitsi- 
jäksi on 1.1.1971 
nimitetty merko- 
nomi Martti Jär- 
velä (41), tehtä- 
vinään Muoviteh- 
taitten ja Tekso- 
glass Oy:n hallin- 
n ; nollinen johto. 
Merkonomi ( Jär- 
velä on tullut Muovitehtaitten pal- 
velukseen v. 1955 oltuaan sitä en- 
nen Oy Yleisradio Ab:n palveluk- 
sessa. 
tullut Muovitehtaitten palvelukseen 
v. 1955 oltuaan sitä ennen Oy Yleis- 
radio Ab:n palveluksessa. 
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Korkeita vieraita konepajalla 


Tässä on meneillään kiertokäynti. Edessä vasemmalla Tampellan osastopäällikkö ja tulkki N Tschurbanoff, kes- 
kellä marsalkka ja sitten varatoimitusjohtaja ja hänen takanaan puolustusministeri Gestrin. 


KULUVAN VUODEN TAMMIKUUSSA voitiin viedä aikakirjoihin konepajalla kaksi merkittävää vierailua. Ajanmu- 
kaisessa järjestyksessä mainitsemme silloin ensin Unkarin kansantasavallan ministerineuvoston puheenjohtajan 
ja rouva Janö Fockin sekä ulkoasiainministeri Janos Peterin seurueineen. Tämä käynti tapahtui keskiviikkona 


tammikuun 20 päivänä. 


JA TASAN VIIKKOA MYÖHEMMIN oli vuorossa Sosialististen |Neuvostotasavaltojen Liiton puolustusministeri, 
Neuvostoliiton marsalkka A A Gretshko seurueineen. Tämän aukeamamme €kuvat kertovat näistä vierailuista. 
Kummallakin kerralla vieraat ottivat vastaan ja heidän isäntinään toimivat Oy Tampella Ab:n varatoimitusjohtaja 
ja rouva Nils Björklund. Vierailujen naisille ojennettiin Oy Tampella Ab:n lahjana pellavatehtaamme tuotteita. 


= 


ä W Tervehtimisvuorossa on parhaillaan 
Marsalkka Gretshko saapumassa Grand Hotel Tammerissa tarjotulle lou- Oy Tampella Ab:n puunjalostus- 


naalle. Vas. rva Björklund, varatoimitusjohtaja Björklund, marsalkka itse, teollisuuden johtaja DI Heikki Kle- 
hänen tyttärensä rouva Tatjana Gretshko ja äärimmäisenä oikealla puolus- metti ja vuoroaan odottaa varatoi- 
tusministeri Kristian Gestrin. mitusjohtaja DI C-E Forss. 
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Käyntinsä päätteeksi konepajalla 
marsalkka Gretshko luovutti Oy 
Tampella Ab:lle pienoismallin, joka 
symboloi Neuvostoliiton saavutuk- 
sia avaruuden tutkimisessa, sekä 
varatoimitusjohtajalle itselleen ison 
posliinisen maljakon, joka oli huo- 
miotaherättävän kaunis ja värikäs. 


Unkarin pääministeri Fock tervehtii isäntiään, varatoimitusjohtaja ja rouva 
Björklundia. Pääministerin takana on hänen puolisonsa rva Judith Fock. 


Tässä kiertokäynnistä konepajalla. 
Vasemmalta pääministeri Fock, taus- 
talla hattupäinen kauppaministeri 

a a Arne Berner, varatoimitusjohtaja 
Kiertokäynti jatkuu konepajan paperikonehallissa, keskushenkilöt tulkki Björklund sekä tulkki DI Tamas 
DI Tamas Gati, pääministeri Fock ja varatoimitusjohtaja Björklund. Gati. 


Pi i x K ; S s ; jä st 8 
Konepajan pääluottamusmies Matti Jokela esittämässä konepajan työntekijöiden tervehdystä pääministeri Fockille, 
joka on ammatiltaan alunperin hienomekanikko. Vasemmalla on vieraiden tulkki DI Tamas Gati, joka on suo- 


rittanut korkeakoulututkintonsa Suomessa. Oikealla kukkaset vielä kädessään Tampereen metallityöväen ammat- 
tiosaston sihteeri Pauli Salonen, 
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Tuotesuunnittelun 


merkitys pakkausalalla 


Pakkausalan — tuotesuunnittelu 
on herättänyt paljon kysy- 
myksiä ja kritiikkiä suuren 
yleisön keskuudessa. Pakkauk- 
sen lopullinen muoto, rakenne 
ja asu ovat riippuvaisia niin 
monista tekijöistä, ettei esim. 
kuluttajan yksipuolista näke- 
mystä aina voida tyydyttää. 
Tuotesuunnittelijan on tunnet- 
tava tuotteen vaiheet valmis- 
tajalta kuluttajalle. Kehittynyt 
ja monipuolistunut tuotanto 
vaatii kuljetus- ja käsittely- 
suojakseen pakkauksia, ny- 
kyaikana ei ole enää kysymys 
”minkälaatuisista ja -hintaisis- 
ta pakkauksista hyvänsä”, vaan 


1. Kotimaan markkinoita varten toi- 

mitettu peilipakkaus MK-65. Koska 

se kuitenkin oli kallis ja tilaa vievä, 

ei sitä voitu hyväksyä vientipak- 
kaukseksi. 


14 


kuhunkin käyttötarkoitukseen 
suunnitelluista — tarkoituksen- 
mukaisista pakkauksista, jotka 
antavat =pakatuille tuotteille 
pakkausmielessä niiden par- 
haat pääominaisuudet: hyvän 
käsittely- ja kuljetussuojan, 
nopean ja huokean pakatta- 
vuuden, huokean pakkauksen, 
joka mainostaa sisältöään ja 
tuottajaansa sekä painoasunsa 
avulla opastaa tuotteen ja pak- 
kauksen oikeaa käyttöä, mitoi- 
tuksiltaan sopusuhtaisia ja ja- 
keluelimien nykyisiin varas- 
toihin ja kuljetuslaitteisiin kä- 
tevästi sopeutuvia pakkauksia, 
edullisia pakkausten suljenta- 


2. Vientimarkkinoita varten suunni- 


teltu peilipakkaus. Suojaa peiliä, 

vaatii vähän tilaa, raaka-aineen 

tarve minimaalinen. Helppo pakata, 

kätevä käsitellä. Pakkauksista huo- 
kein. 


Teknikko 

Lauri Lahikainen 
Oy Tampella Ab 
Tambox-tehtaat 
Inkeroinen 


laitteita ja materiaaleja käyt- 
täviä, tyhjinä vähän tilaa otta- 
via mutta yksinkertaisesti 
koottavia; käytettyinä ne on 
helppo hävittää tai muodostaa 
hyödylliset jälkikäyttömahdol- 
lisuudet. 

Pakkauksia valmistavan 
tehtaan organisaatioon on tuo- 
tesuunnitteluelimen kuulumi- 
nen välttämätöntä. Sen tehtä- 
vistä mainittakoon myyntitoi- 
minnan esittämien tietojen ja 
ennusteiden mukainen pak- 
kausten suunnittelu ja lopul- 
listen — yksilöllisten ideapak- 
kausten suunnitteleminen. 
Suunnitteluelimen on tunnet- 


3. Vaihtoehto numerolle 2. Pakkauk- 
sen kantoaukko sekä yläosa erilai- 
set kuin numerossa 2. Tästä ioh- 
tuen on materiaalin tarve hieman 
suurempi ja hinta jonkinverran kor- 
keampi. Sai parhaimman tuloksen 
testattaessa pakkausten kestävyyttä 
kuljetusten aikana. Hyväksyttiin 
peilipakkaukseksi sekä kotimaan- 
että vientimarkkinoilla. 


Valmiiksi käsitelty aaltopahviaihio käytettäväksi 
pakkauskääreenä. 


Peilin pakkaamisen päällyksenä (kääreenä) käytet- 
tävä aaltopahviaihio, joka voidaan nitoa kolmion 
muotoiseksi. 


[v] 


6. Pakkaus nidottu kolmion muotoi- 7. Peili sijoitettu kääremäisen pak- 3. Peilin pakkaaminen kolmikulmai- 


seksi ja taitettu nuuttausta pitkin, 
jotta se veisi vähän tilaa. 


kausaihion pohjalle. 


sen aukon kautta. 


k —— 


Kantoaukolla varustettujen pakkausien päät ovat 
teräväkulmaisia. Iskujen yhteydessä eivät hyllyjen 
reunat joudu kovinkaan helposti kosketuksiin pei- 
lien yläreunojen kanssa, koska pakkauksiin jäävät 
tyhjät, terävät osat toimivat elastisina pakkausosina. 


Kantoaukolla varustettu pää pakkauksessa on tylp- 

pä. Voimakkaiden iskujen sattuessa pakkaukseen 

voivat hyllyosat iskeytyä viereisten peilien yläosaan, 

josta seurauksena hyllyt, peilien kehykset tai !asit 
voivat särkyä. 
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tava tarkasti pakkausten tuo- 
tantomahdollisuudet: raaka-ai- 
neet, koneet, laitteet jne. Pak- 
kaussuunnittelijoiden tulee olla 
pakkausalan = monipuolisimpia 
ammattimiehiä. Mikäli näin on, 
onnistuu suunnittelu- ja yh- 
teistyö myynnin ja tuotanto- 
portaan välillä. Se on hyvin 
tärkeätä — suunnnitelmallisessa 
teollisuustoiminnassa. 


Suunnitteluelimen = tehtävät 
voivat sen päätyön ohella olla 
moninaiset. Ne määräytyvät 
suunnitteluelimen = organisaa- 
tioaseman, jopa henkilökoh- 
taisten ominaisuuksien ja si- 
joituspaikan mukaan eri yri- 
tyksissä erilaisiksi. Mitä sel- 
vemmin ja täsmällisemmin sil- 
le on rajoitettu vain pakkaus- 
suunnittelutehtävät, sitä te- 
hokkaampi ja joustavampi se 
niissä on ja sitä paremmin se 
pystyy selviytymään pienem- 
mällä henkilöstöllä ja kustan- 
nuksilla. 


Pakkaussuunnittelu käsittää 
suunnittelun uusille tuotteille 
ja koneellisille pakkausjärjes- 
telmille. Se tutkii, kehittää ja 
suorittaa kokeellista pakkaus- 
suunnittelua jo käytössä ole- 
vien pakkausten ja pakkaus- 
järjestelmien kanssa. Monen 
yrityksen pakkaukset ovat pe- 
räisin vuosien takaa. Siksi tuo- 
tesuunnitteluelimiä on aiheel- 
lisesti pyydetty tutkimaan nii- 
den nykyistä tarkoituksenmu- 
kaisuutta ja uudelleensuun- 
nittelemista. Kestävyys. kus- 
tannus ja painoasu ovat teki- 
jöitä, joita pakkauksia käyttä- 
vät yrittäjät tarkoin seuraavat 
ja haluavat ne nykyaikaiseen 
jakeluun parhaalla mahdolli- 
sella tavalla soveltuviksi. 


Yritykset, joilla on oma tuo- 
tesuunnitteluelimensä, ovat 
tällä järjestelyllä vapauttaneet 
kaikki muut henkilöt suunnit- 
telun ulkopuolisiin omiin teh- 
täviinsä. Suunnittelijoiden pä- 
tevyyttä ja taitoa on jatkuvasti 
kehitettävä. Siten heiltä voi- 
daan odottaa enemmän ja vaa- 
tivampia — suorituksia. Tämä 
tuntuu pakkausten myyntiä 
helpottavana tekijänä ja ai- 
heuttaa pakkausmyynnin kas- 
vua ja kehitystä. 


Oheiset piirrokset osoittavat 
erään yrityksen pakkauskehit- 
telyä. Se on esimerkillisellä ta- 
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Ornamo-pallo puuvilla- 


suunnittelutyöstä 


Teollisuustaiteen Liitto Ornamon ho- 
peinen pallo luovutettiin joulun alla 
PMK:lle tekstiilitaiteen hyväksi teh- 
dystä työstä. 

Perusteluissa mainittiin mm., että 
PMK on tuonut suuren yleisön ulot- 
tuville — puuvillasuunnittelun parissa 
työskentelevien =tekstiilitaiteilijoiden 
parhaita tuotteita ylläpitämällä py- 
syvää näyttelyä, jonka puitteissa 
PMK on toteuttanut myös kuluttaja- 
valistusta eräänä ensimmäisenä yri- 
tyksenä maassamme. Näyttelyssä 
on esitetty tuotteiden käyttösovellu- 
tuksia onnistuneesti vapaana kau- 
pallisista näkökohdista. Näyttelytoi- 
minta tähtää ensisijaisesti tekstiili- 
tuntemuksen lisäämiseen ja hyvän 
maun kehittämiseen. 


PMK aloitti yhteistyön tekstiilitai- 
teilijoiden kanssa — suuremmissa 
puitteissa jo runsaasti 15 vuotta sit- 
ten. Itse asiassa yhteistyössä on 
oltu suomalaisten taiteilijoiden kans- 
sa jo 20-luvulta, jolloin taidegraafi- 
kot — suunnittelivat kankaita. Erityi- 
sesti painettujen kankaiden osalta 
toiminta on kantanut hyvää hedel- 
mää ja lisännyt taiteilijoiden työlli- 
syyttä. Sekä valmistamoiden että 
puuvillatehtaiden merkittävät vienti- 
menestykset viime vuosina ovat 
suurelta osaltaan pohjautuneet nii- 
hin omaperäisiin tekstiileihin, joita 
suomalaiset tekstiilitaiteilijat suun- 
nittelevat puuvillatehtaiden suojissa. 


Ornamo-pallo puuvillasuunnittelulle 


ORNAMO-PALLO on ainoa Suomessa taideteollisuuden aloilla jaettava 
tunnustuspalkinto. Hopeinen pallo luovutettiin PMK:n edustajille: va- 
semmalta muotitaiteilija Tetta Kannel-Peltonen, johtaja Rolf Sundbäck 
ja professori Jouko Paakkanen. Heitä onnittelee Ornamon puheenjohtaja 
sisustusarkkitehti Antti Nurmesniemi. 


valla auttanut osaltaan suoma- 
laista uusvientiä. Tuote on 
pakkauksessaan hyvin suojat- 
tu. Pakkausrakenne on yksin- 
kertainen, mikä on alentanut 
pakkausmateriaalin ja pak- 
kaustyön kustannukset mini- 


miin. Pakkausten muoto on 
tuotetta mukaileva ja siten 
kuljetuksissa ja varastoissa 


vähiten tilaa kuluttava vaikut- 
taen sitä kautta tuotteen hin- 
taan ja vientimenekin jatku- 
vaan lisääntymiseen. 


Takon uuden kartonkikoneen kiilloitussylinteri — ns. ”Yankee”-sylinteri 


matkalla Tampereelle. Sylinterin 
mitat: halkaisija 4975 mm, vaipan pituus 3750 mm ja paino 71000 kg. Sylinteriä kuljettavan kuorma-auton 
edellä ajoi kuljetuksen varmistusauto. Kuten kuvasta näkyy — kuorma-auto täyttää valtaosan tien leveydestä. 


Takon uusi kartonkikone 


käynnistettiin la mpereella 


VUODEN 1969 HUHTIKUUSSA allekirjoittivat G. A. Serlachius 
Oy ja Oy Tampella Ab keskenään hankintasopimuksen, jonka 
mukaan Tampella toimittaa tilaajalle Takon kartonkitehtaaseen 
Tampereella kartonkikoneen. Toimituksen tuli olla loppuun saa- 
tettuna vuoden 1970 päättyessä. Kone käynnistettiin keskiviik- 
kona joulukuun 16. päivänä pari viikkoa ennen sovittua määrä- 
aikaa. 

UUSI KARTONKIKONE on kolmiviirainen, ja sen vuosituo- 
tanto on 40 000 tonnia kartonkia pintapainon vaihdellessa 200— 
400 g/m?. Koneen viiran leveys on 3 750 mm, leikattu leveys 
3 400 mm ja nopeus 200 metriä minuutissa. Koneen kiilloitus- 
sylinterin — ns. ”Yankee”-sylinterin halkaisija on 4 800 mm. 

KONE KORVAA Takon vanhimman kartonkikoneen. Se tekee 
mahdolliseksi nostaa tehtaan tuotanto 20 000 tonnilla vuodessa. 
Koneen käynnistys onnistui hyvin. 


G. A. Serlachius Oy TAKOn 
uusi kartonkikone I = KK 1 
on teknillisiltä arvoiltaan seu- 
raavanlainen: 


— viiran leveys 3750 mm 
— puhtaaksileikattu 
leveys 3400 mm 
— koneen konstruk- 
tionopeus 250 m/min 
— käytön 
nopeus 40—200 m/min 
— valmistettavat laadut: 
taivekartongit 200—400 
g/m" 
— tuotanto 160 ton/24 h 


Koneen rakenne: 

— kolme (3) avointa raken- 
netta olevia perälaatikoita 

— kolme (3) ulosajettavia vii- 
raosia 


— siirtohuovan laitteet kar- 
tonkiradan siirtämiseksi si- 
säkerroksen viiraosalta taus- 
takerroksen viiraosalle se- 
kä taustakerroksen viira- 
osalta kansikerroksen viira- 
osalle 

— kolme (3) puristimia joista 
I-puristin on kaksoishuo- 
paimupuristin sekä II- ja 
HII-puristimet kääntöpuris- 
timia. 

— kuivausosa = käsittää yh- 
teensä 46 kpl paperinkui- 
vaussylintereitä halkaisijal- 
taan 1500 mm 
Kuivaussylinterit jakautu- 
vat kuuteen € käyttöryh- 
mään. 

— kiilloitussylinteri halkaisi- 


jaltaan 4875 mm 

kaksi (2) kalantereita, jois- 
ta 3-telainen on sijoitettu 
ennen kouttausta ja 4-telai- 
nen viimeisen kuivausryh- 
mäa jälkeen ennen harjaus- 
konetta 

kaksi (2) sauvakaavari- 
kouttereita ja yksi (1) il- 
makaavaripäällystimiä 
liimauspuristin 4. kuivaus- 
ryhmän jälkeen 
pystytyyppinen neljällä (4) 
harjalla varustettu harja- 
kiilloituslaite 
Pope-rullaaja 

kone varustetaan keskus- 
voitelujärjestelmällä, tyhjö- 
systeemillä sekä valta-ak- 
selikäytöllä. 


IT 


Kuva on otettu Tampellan rannasta Näsijärvelle päin. Rautatiesilta kuuluu Porin rataan ja vasemmalla näkyy 
Oikea ranta on Tampellan. Rikkoutunut puomi näkyy edessä hyvin. 


pieni osa Näsikallion puistoa. 


mtTen 
KK 


x 


äittenlähtö joulukuussa 


Näin todellakin tapahtui Tampereella 9.12. 1970. Vestaavaa ei ollut koettu ainakaan 40 vuoteen. 
Ohessa paikkakunnan lehtien kertomaa. 


Syysmyrskyn Näsinselältä 
Tammerkoskeen ahtamien 
jäälauttojen uitto jatkui kos- 
kenvarren voimalaitoksissa ko- 
ko torstaipäivän. Koskenniskan 
suojapuomin katkeaminen 
päästi supon tukkimaan sekä 
Tampellan = että Finlaysonin 
voimalaitosten välpät. Sähkön- 
saannin = keskeytyminen py- 
säytti Tampellassa pellavateh- 
taan ja konepajan vanhoista 
osastoista kolmanneksen. Fin- 
layson — selvisi pulasta oman 
höyryvoima-aseman tehon 
käyttöönotolla ja ostamalla tar- 
vittavan lisävirran Tampereen 
kaupungilta, jolle sähkön toi- 
mitti Imatran Voima. 


Torstaina selvisi myös, että 
Finlaysonin sähkölaitoksen 
kahden turbiinin virtaussuoja- 
na olleet puiset teräsvahvistei- 
set välpät olivat rysähtäneet 
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jäämassojen edessä poikki. On- 
neksi toinen teräksinen välp- 
pärivi kesti ja konetuhoilta 
vältyttiin. 


Torstain hzrmit 


Keskiviikon suuri jääuitto 
Tammerkoskessa kärsi vesipu- 
lasta, kun niskan voimalaitos- 
ten kanavien tukkeuduttua saa- 
tiin käyttövettä vain ohivir- 
tausta varten tehdyistä jääluu- 
kuista. Torstaina tilanne oli jo 
parempi, vaikkakin navakka 
luodetuuli ajoi = Lielahden 
suunnasta jääsohjoa koko päi- 
vän Tammerkosken €nieluun. 
Vähennetyllä miehitykselläkin 
pystyttiin jäät uittamaan alas 
niskan voimalaitoksista. 

Tampereen — sähkölaitos = ei 
kärsinyt jääsavotasta rakenne- 
vahinkoja, mutta jonkin ver- 
ran kustannuksia aiheutui ve- 
sipulan takia. 


Torstaina kävivät koneet jo 
täydellä teholla koko päivän. 
Katkoja ei ollut ja tilanteen 
uskottiin laukeavan kokonaan 
lähipäivinä. 


Parikymmentä 
tyhjäkäyntiä 


Alakosken = voimalaitoksella 
vesipula = oli — keskiviikkona 
aluksi niin suuri, ettei alas va- 
luvia jäälauttoja kyetty uitta- 
maan = patoluukkujen alitse. 
Iltapäivällä tilanne sentään pa- 
rani ja sohjon purku voitiin 
alkaa. Torstaina teettivät jäät 
työtä koko päivän. Parikym- 
mentä kertaa oli generaatto- 
rit jätettävä tyhjäkäynnille ja 
uitettava jäitä ohi padon. Kum- 
panakaan päivänä ei Verka- 
tehtaan eikä Takon tuotanto- 
puoli kärsinyt häiriöistä voima- 
laitoksella. 


Jäämurskavyörystä häiriöaaltoj a 


Vauhdikkain jäidenlähtö eh- 
kä neljäänkymmeneen vuoteen 
koettiin eilen Tampereella. Ir- 
tojäämassaa imeytyi Näsijär- 
vestä Tammerkoskeen ja aihe- 
utti käyttöhäiriöitä tuotanto- 
laitoksille. Yläjuoksu oli aamu- 
päivällä rouhekerroksen peit- 
tämä niin, ettei edes sorsilla 
ollut siinä uimatilaa, mutta 
iltapäivällä tilanne hieman 
helpottui. Massa mursi puisen 
estepuomin ja luja tuuli, joka 
oli noin 7 boforia voimakkuu- 
deltaan, rikkoi Näsijärven jää- 
tä ja työnsi lohkot kosken nie- 
luun. 

YLÄJUOKSUN 
toksista 
tulvan 


tehdaslai- 

Tampellassa jää- 
vuoksi jouduttiin ko- 
neet hetkeksi pysäyttämään. 
Osa tehdasta joutui olemaan 
sähköttä pari tuntia. Kaupun- 
gin sähkölaitokselta kerrottiin, 
että rakennevahinkoja eivät 
jäät aiheuttaneet mutta kyllä- 
kin hankaluutta. 

— KONEET OVAT seisoneet 
puolelta päivin voimalaitos- 


A 


Nuolen alapuolella Tampereen Kaupungin Sähkölaitoksen toimitalo. Siitä oikealla ovat Finlayson-Forssa 


puolella ja olemme joutuneet 
ostamaan kallista energiaa, 
kertoi = Finlayson-Forssa Oy 
Ab:n tehtaalta käyttöpäällikkö 
ins. Lauri Järvi eilen ilta- 
päivällä. Rakennevahinkoja 
hän ei pystynyt vielä arvioi- 
maan, mutta sähkötilanteeseen 
jäät vaikuttivat ratkaisevasti. 

TEHTAAN ENTINEN käyt- 
töpäällikkö kertoi, ettei hän 
ainakaan 40 vuoden toimessa- 
olonsa aikana muista yhtä ra- 
jua jäiden lähtöä. Tilanne on 
sitäkin —merkillisempi, koska 
jäät lähtivät syyspuolella en- 
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ta 


5 


Suojapuomi 
niskalta. 


nen kuin järvi oli ehtinyt kun- 
nolla jäätyäkään. 

ILLALLA TEHTAALLA pe- 
lättiin uutta vyöryä, sillä Mäl- 
tinrannan = vedenpuhdistuslai- 
toksen kohdalla oli vielä laaja 
jääahtauma. 

PUINEN PUOMI on murtu- 
nut — aikaisemminkin ja kau- 
punki on varautunut uuden 
laittamiseen. Satamakapteeni 
Sulo E. Seppä kertoi, että 
uudenaikainen = ponttoonipuo- 
mi asetetaan paikalleen vasta 
keväällä. Laittaminen on han- 
kalaa kovan virran vuoksi. 


VAROITUS! 


on poistettu talven ajaksi 


Tammerkosken 


Tampereen kaupungin 
katuosasto 


Oy:n 


tehdasrakennusten rivi ja vasemmalla Oy Tampella Ab:n tuotantolaitoksia. 


E9 


Tampella 
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Jokainen vuosi on 
luonnonsuo] eluvuosi 


VOIMME SANOA, ETTÄ TÄSTÄ LÄHTIEN JOKA VUOSI ON LUONNONSUOJELU- 
VUOSI. 

Näin sanoi Tasavallan Presidentti Urho Kekkonen vuodenvaihteen puheessaan Suomen 
kansalle. 

Ja niin onkin. 

Tampellan konepajalla on oma osasto, vesi- ja uuniosasto, joka on keskittynyt nimen- 
omaan jätteitten hävittämiseen ja vesien puhdistamiseen tarkoitettujen koneistojen ja 
laitteitten valmistamiseen. Tällä haavaa osaston tuotanto-ohjelmassa ovat: 

— jätteenpolttolaitokset 
— prosessilaitteet selluteollisuudelle 
— jätevedenkäsittelylaitokset 
Niistä muuten oli lehtemme edellisessä numerossa pitkä juttu. 


Kartiouunit 


Pienemmissä = polttoyksiköissä 
yleinen epäkohta on se, että 
polttolämpötila on liian alhai- 
nen. Lisäksi savukaasuja käy- 
tetään jätteiden esilämmityk- 
seen, jolloin seurauksena saa- 
daan epäpuhtaita kaasuja. 
Kartiouunin kehityksen 
periaatteina on pidetty seuraa- 
via tekijöitä:ehdottomasti kor- 
keat vaatimukset täyttävät sa- 
vukaasut, nopea käyttöönotto, 
soveltuvuus jaksottaiseen 
käyttöön, soveltuvuus lämmön 
talteenottoon, erilaisten kom- 
binaatioiden mahdollisuus. 


Kartiouunin kaavio 


JÄTTEEN VASTAANOTTO 


Tulevat jätteet vastaanotetaan 
siiloon, josta ne kahmarinostu- 
rilla viedään uunin sisäänme- 
noaukolle. 


POLTTOLAITOS 


Uunin syöttölaite pudottaa jät- 
teet hitaasti pyörivälle kartiol- 
le, jonka ominaisuutena voi- 
daan mainita valikoiva poltto. 
Helposti palava jäte kulkeutuu 
nopeasti läpi, hitaasti palava 
viipyy kauemmin kartiolla. 
Kartion alle tuodaan pri- 
määripolttoilma lievästi esi- 
lämmitettynä. Tuhka putoaa 


LÄMMIN- 


VESI- 
KATTILA 


SELKEYTYS 
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arinan läpi ja palamaton jäte 
poistetaan kartion takaosan 
kautta. Kartiosta palamiskaa- 
sut nousevat sykloonityyppi- 
seen jälkipolttokammioon, jo- 
hon = myös = sekundääri-ilma 
tuodaan. Kammio erottaa suu- 
ren osan lentotuhkasta sekä 
polttaa lentoon lähteneen ke- 
veän jätteen, esim. paperin pa- 
laset. 


SAVUKAASUJEN JAAHDY- 
NY0S 


Savukaasut jäähdytetään suu- 
remmissa laitoksissa vesi- tai 
höyrykattilalla. Pienemmissä 
laitoksissa riittää pelkkä ven- 
turi. 

Jäähdytyslaite liitetään polt- 
tolaitteeseen erillisenä yksik- 
könä. 


SAVUKAASUJEN 
TUS 


PUHDIS- 


Kattilan jälkeen voidaan savu- 
kaasut puhdistaa sykloonijär- 
jestelmällä ja/tai venturilla tai 
pelkästään venturilla jos katti- 
la jätetään pois. 

Venturia käytettäessä kan- 
nattaa laitos varustaa selkey- 
tysaltaalla ja  kiertovedellä 
jäähdytinlaitteineen. 


SAVUKAASUJEN POISTO 


Savukaasupuhallin varustetaan 
johdesiipi- tai kierroslukusää- 
döllä. Venturia käytettäessä 
voidaan laitos varustaa lasi- 
kuitusavupiipulla. 


INSTRUMENTOINTI 


Järjestelmä automatisoidaan 
niin, että käytön valvoo yksi 
mies valvontakeskuksen inst- 
rumenttipaneelin avulla. Kah- 
marinosturia varten tarvitaan 
toinen henkilö. 


YKSIKÖIDEN KOOT 


Laitteistot mitoitetaan = siten, 
että jätteen keskimääräisen 
lämpöarvon ollessa 2 400 


kcal/kg laitteet polttavat 2, 3,5 
ja 5 t/h. 


Sulapesäuunit 


Kiinteät kaupunkijätteet vie- 
dään suurimpia kaupunkeja 
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Sulapesäuunin kaavio 


KUONAN POISTO 


JÄÄHDYTYS 


lukuunottamatta yleensä kaa- 
topaikoille. Jätteiden hävitys 
polttamalla on kuitenkin jat- 
kuvasti lisääntymässä. Nykyi- 
sillä laitteilla poltetun jätteen 
tuhka on suurelta osin hieno- 
jakoista sisältäen lisäksi kar- 
keampia kappaleita, peltipurk- 
keja, metalliesineitä, lasia ym. 
Tällaiselle tuhkalle on lähes 
yhtä vaikea löytää sijoitus- 
paikkaa kuin alkuperäiselle 
jätteelle, osittain vieläpä vai- 
keampaa. Syynä tähän on lä- 
hinnä ne haitat, joita tuhkasta 
voi aiheutua pohjavesiin. Jos 
polttaminen otetaan ratkaisuk- 
si jätteiden hävittämisessä, olisi 
edullista, jos tuhka olisi sellai- 
sessa muodossa, että se kelpaisi 
täytemaaksi mihin vain. 


SELKEYTYS 


UUSIA NÄKYMIÄ 


Oy Tampella Ab Konepaja on 
kehittänyt menetelmän*, jossa 
jätteiden polton yhteydessä 
tuhka sulatetaan ja jäähdytyk- 
sen jälkeen se on kiinteää, pai- 
navaa ja veteen liukenematon- 
ta. Lähes kaikki tuhkan aineo- 
sat sulavat ja yhtyvät tasalaa- 
tuiseksi, kiinteäksi kivimäisek- 
si aineeksi, joka on pölyämä- 
tön, hajuton ja liukenematon. 
Laitoksessa on lisäksi se etu, 
että savukaasut saadaan ulos 
puhtaina ja hajuttomina, sillä 
polttolaitteesta poistuvien sa- 
vukaasujen lämpötila ylittää 
huomattavasti 1 000*C. Kaikki 
polttolaitteille esitetyt ympä- 
ristön suojeluun vaikuttavat 


vaatimukset 
paasti. 
Pathaks! 


ylitetään = reip- 


LAITTEET 


Aikaisemmin on suoritettu ko- 
keiluja jätteiden sulatusmene- 
telmään pohjautuvilla laitteil- 
la. Nyt esitetty menetelmä 
poikkeaa näistä eniten siinä, 
että lämpötilan nostamiseen 
sulamispisteen yläpuolelle ei 
käytetä öljyä lisäpolttoainee- 
na, vaan jätteiden omalla polt- 
toarvolla suoritetaan koko ope- 
raatio. Periaate on seuraava: 
Sulkusyöttimen läpi tuodaan 
poltettava jäte kuiluun, jonka 
alapäässä tapahtuu palaminen 
ja sulaminen. Sulate kerääntyy 
altaaseen. Savukaasut jälkipol- 
tetaan altaan yläpuolella sekä 
jälkipolttokammiossa ja johde- 
taan lämmönvaihtimen kautta 
lämmöntalteenottokattilaan. 
Puhallin painaa polttoilman 
lämmönvaihtimen kautta polt- 
tokuiluun sekä ensimmäiseen 
jälkipolttokammioon. Ilman 
esilämmitysaste on niin suuri, 
että jätteiden palaminen ta- 
pahtuu sulamispisteen yläpuo- 
lella. Osa savukaasuista kul- 
keutuu kuilua ylöspäin ja ime- 
tään jälkipolttokammioon, jos- 
sa nämä epäpuhtaat kaasut 
poltetaan. Tämän savukaasu- 
kierron tarkoituksena on kui- 
vata ja esilämmittää poltetta- 
vaa jätettä. Altaasta sula joko 
kaadetaan tai juoksutetaan 
ulos. Jäähdytystavasta riippuu 
minkälaisena jähmettynyt su- 
late saadaan talteen. 

Ylläkuvatun laitteiston ke- 
hitystyössä on lähdetty nimen- 
omaan lopputulvksesta. Sekä 
tuhka että savukaasut käsitel- 
lään niin, että kaikki haitat, 
jotka laitoksesta voisivat ym- 
päristölle olla minimoidaan. 
Esilämmitykseenkin = käytetyt 
kaasut poltetaan kuten yllä- 
kerrotusta toimintaperiaat- 
teesta käy selville. Sulatusme- 
netelmällä on lisäksi se etu, et- 
tä savukaasuissa oleva lento- 
tuhka esiintyy myös sulassa 
muodossa ja tarttuu ensimmäi- 
sessä kammiossa joko sulaan 
tai kammion seinille, joista se 
pisaroina tippuu sula-altaa- 
seen. Savukaasuille saadaan jo 
täten huomattava puhtausas- 
te. 


Pyörrekerrosuunin kaavio 


2 


PYÖRRE- 
KERROS- ; 


UUNI 


Laitteisto on yksinkertainen. 
Arinarakennetta ei ole varsi- 
naisesti ollenkaan. Laitoksen 
toiminta perustuu siihen, että 
palamisilman esilämmityksellä 
nostetaan keinotekoisesti pala- 
mislämpötilaa. Polttolaitteen 
jälkeen voidaan savukaasut 
jäähdyttää joko höyry- tai ve- 
sikattilalla. Laitoksen ftilan- 
käyttö on edullinen, sillä itse 
polttolaite on korkeasta läm- 
pötilasta johtuvan suuren pa- 
lamisnopeuden takia pieni. 


Pyörrekerros- 
uunit 


Vedenpuhdistuslaitosten = liet- 
teiden hävittämisen ongelma 
tulee yhä useimmissa yhteis- 
kunnissa esille. Jonkin verran 
lietteitä voidaan palauttaa ta- 


kaisin luontoon, mutta niiden 
hävitys polttamalla mahdolli- 
sesti yhdessä jäteöljyjen kanssa 
tarjoaa nykyaikaisen keinon. 

Puunjalostusteollisuuden 
jätevesiä puhdistettaessa jää 
selkeytysaltaiden pohjalle lie- 
te, joka sisältää kuituja sekä 
paperin täyteaineita. Tämä jäte 
kuivataan mekaanisin keinoin 
kuiva-ainepitoisuuteen, jonka 
jälkeen se yleensä viedään 
kaatopaikalle tai täytemaak- 
si. 

Yhä useammalla paikkakun- 
nalla alkaa olla vaikeuksia 
löytää paikkaa tällaiselle jät- 
teelle. Koska jäte sisältää 
pääasiassa palavia aineosia se- 
kä tehtaasta riippuen tuhkaa 
vain n. 5...25 %, on polttami- 
nen eräs keino pienentää kaa- 
topaikalle vietävää määrää. 

Oy Tampella Ab:n konepa- 
jalla on kehitetty menetelmä 
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lietteen polttamiseksi. Mene- 
telmä perustuu pyörre- eli lei- 
jukerrosilmiön käyttöön. 


TOIMINTA 


Liete, joka mekaanisesti on 
kuivattu niin pitkälle, että sen 
tehollinen lämpöarvo on n. 500 
kcal/kg = viedään € revittynä 
pyörrekerrosuuniin ja pudote- 
taan apukerroksen päälle. 
Apukerros on jotain inerttiai- 
netta — esimerkiksi — hiekkaa. 
Pyörrekerrokseen = varastoitu- 
nut lämpö sekä esilämmitettu 
ilma kuivaavat lietteen, sytyt- 
tävät sen palamaan ja kerrok- 
sen rakeiden jatkuva hankaus 
kuluttaa hiiltyvän ja palavan 
jätteen hienoksi pölyksi, joka 
nousee kerroksen pinnalle sekä 
siitä polttoilman mukana ylös. 
Jälkipalaminen tapahtuu vasta 
kerroksen = yläpuolella, jossa 
lämpötila on korkein. Savu- 
kaasut sekä pölynä oleva tuhka 
viedään lämmönvaihtajan syk- 
loniryhmän sekä mahdollisesti 
myös savukaasupesurin kautta 
ulos. Lämmönvaihdin tarvitaan 
palamisilman esilämmittämistä 


varten. Lietteen €tehollisesta 
lämpöarvosta = riippuen voi 
myös muunlainen lämmöntal- 
teenotto tulla kysymykseen. 

Polttolaite on lähinnä tar- 
koitettu jatkuvaan käyttöön. 
Sen alkulämmitys tapahtuu öl- 
jyllä ja öljypoltin kytkeytyy 
päälle myös, jos lämpötila jos- 
takin syystä liikaa laskee. Jos 
taas lämpötila pyrkii liikaa 
nousemaan, lisätään uuniin 
kylmää ilmaa. Häiriintymättö- 
mällä syötöllä tapahtuu pala- 
minen lietteen oman lämpöe- 
nergian varassa. 


KOEPOLTTOJEN 
SIA 


Esimerkki 1: Poltettava liete 
kuiva-ainepitoisuudeltaan = 34 
%, tuhka 25 % kuiva-aineesta 
ja tehollinen lämpöarvo n. 510 
kcal/kg. Tällöin oli kerroksen 
lämpötila n. 590*C, savukaasut 
n. 780*C ja esilämmitetty ilma 
n. 580*C. Jäte paloi 99,6 %:sti 
palavasta ainemäärästä las- 
kettuna. 

Esimerkki 2: Poltettava liete 
kuiva-ainepitoisuudeltaan 26,8 


TULOK- 


%, tuhka 6,0 % kuiva-aineesta 
ja tehollinen lämpöarvo n. 475 
kcal/kg. Tällöin oli kerroksen 
lämpötila n. 570*C, savukaasut 
n. 800*C ja esilämmitetty polt- 
toilma 610*C, jäte paloi 99,98 
%:sti palavasta ainemäärästä 
laskettuna. 

Samaa laitteistoa on käytetty 
myös kuoren polttamiseen sekä 
yksinään että yhdessä lietteen 
kanssa. Saatujen tulosten pe- 
rusteella voidaan sanoa, että 
myös kuorijäte soveltuu pol- 
tettavaksi pyörrekerrosuunissa. 
Pyörrekerrosuunin eräs etu on 
siinä, että arina eli tässä ta- 
pauksessa pyörrekerros jauhaa 
kaiken jätteen hienoksi to- 
muksi, joka poistuu kerrokses- 
ta savukaasujen mukana. Ker- 
roksesta ei näin ollen tarvitse 
lainkaan ottaa tuhkaa pois. 

Koska kaikki savukaasut se- 
kä tuhka, joutuvat kulkeutu- 
maan kuuman n. 800*C olevan 
jälkipolttokammion läpi, ovat 
kaasut hajuttomia sekä myös 
täysin steriilejä. Uunia voidaan 
niinmuodoin erittäin edullisesti 
käyttää myös yhteiskuntaliet- 
teiden hävittämiseen. 


Tampella toimittaa Nesteelle 
prosessivesien ilmastuslaitoksen 


Neste Oy:n ja Oy Tampella 
Ab:n välillä on tehty sopimus 
ilmastuslaitoksen =toimittami- 
sesta Porvoon jalostamolle. 
Toimitukseen kuuluu mm. kak- 
si kpl Simplex Mk I 100 suur- 
tehoilmastajaa, jotka sijoite- 
taan 1000 m3 suuruisiin beto- 
nialtaisiin. Ilmastimien hapen- 
siirtokyky on 138 kg happea 
tunnissa yksikköä kohti ja ne 
ovat tiettävästi suurimmat pin- 
tailmastajat Pohjoismaissa. 

Laitoksessa tullaan käsitte- 
lemään Porvoon jalostamon 
kaikki prosessivedet. Nämä si- 
sältävät myrkkyjä, kuten 
rikkivetyä, fenolia ja ÖOÖljy- 
emulsioita eikä niitä sen 
vuoksi voida sellaisinaan bio- 
logisesti puhdistaa. Valittu me- 
netelmä käsittää kemiallisen 
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saostuksen ferrosulfaatilla. Il- 
mastusaltaissa rikkivety muut- 
tuu myrkyttömäksi tiosulfaa- 
tiksi ja kolloidirikiksi. Lisätty 
ferrosulfaatti hapettuu ferri- 
muotoon = koostaen ruskean, 
tavallisella kielellä ruosteeksi 


sanotun, lietteen, jolla on kyky 
absorboida vedestä öljyhiukka- 
sia ja muita epäpuhtauksia. Il- 
mastuksen jälkeen liete voi- 
daan helposti erottaa. 

Ilmastamo valmistuu 
syllä v. 1971. 


syk- 


Pekema Oy:lle ja Kymin Oy:lle 


yhteinen saniteettivesien 


puhdistuslaitos Tampellasta 


Tampella toimitta; Pekema Oy:n ja Kymin Oy:n Kulloossa sijait- 
sevien tehtaiden saniteettivesien puhdistamon. Tilattu laitos on 
nykyaikainen biologis-kemiallinen ns. simultaanisaostuspuhdis- 
tamo, joka täyttää korkeat vaatimukset. 

Puhdistamo on suunniteltu konepajan vesi- ja uuniosastolla. 


Mikä on maisemakonttori? 


Perinteisesti yrityksen konttori 
on erillään tuotannosta ja se 
muodostuu lokeroista, joiden 
suuruus riippuu siellä työs- 
kentelevien ihmisten statuk- 
sesta, asemasta yrityksessä. Jo- 
kainen yhteydenotto toiseen 
henkilöön — vaatii puhelinta, 
henkilönhakulaitteita, kovaää- 
nisiä, ”koputuslaitteita” ja jo- 
noja johtajien oven takana. 
Konttorimaisemaidea syntyi 
Länsi-Saksassa kymmenkunta 
vuotta sitten. Sille tyypillisenä 
piirteenä on, että muodostetaan 
väliseinätön konttoritila, jossa 
työskentelee koko konttori- 
henkilökunta tai koko yritys 
johtajasta juoksupoikaan. Mi- 
nimikooksi varsinaiselle mai- 
semakonttorille mainitaan 
usein 80 henkilöä. Työpisteet 
on ryhmitelty vapaasti mutta 
samalla toiminnallisia työryh- 
miä muodostaen. Työryhmät on 
osaksi eroteltu toisistaan huo- 
nekalujen, hyllyjen, matalien 


väliseinien ja viherkasvien 
avulla. 
Maisemakonttorin etuna 


mainitaan tilan säästö, organi- 
saation joustavuus (esim. pöy- 
täryhmät — voidaan (vapaasti 
siirtää uuteen järjestykseen), 
informaation ja ihmissuhteiden 
helpottuminen, yrityksen hen- 
gen demokratisoituminen ja 
yhteenkuuluvuuden parane- 
minen. 

Maisemakonttorin varjopuo- 
lina tai ainakin vaikeasti rat- 
kaistavina ongelmina suunnit- 
telun alkuvaiheissa olivat olo- 
suhdetekijät, kuten ilmastointi, 
lämpötila sekä visuaaliset häi- 
riöt ja melu, pelko yksilölli- 


syyden — vähenemisestä — sekä 
valvonnan ja tarkkailun Ii- 
sääntymisestä ja mahdolliset 
jatkuvan kanssakäymisen ai- 
heuttamat sopeutumispul- 
mat. 

Ulkonaiset työolosuhteet 


ovat nykyisin teknisin välinein 
mahdolliset ratkaista, vaikka- 
kaan siinä ei aina ole onnistut- 
tu. Melukysymys on eräs vai- 
keimmista, varsinkin pienissä 
konttoreissa. Kun riittävään 
hiljaisuuteen ei ole mahdollista 
päästä, on parhaana ratkaisuna 
pidetty — suhteellisen (tasaista 


(50—60 dB:n) melutasoa, johon 
yksityiset kirjoitus- ja lasku- 
koneiden äänet sekä puhelin- 
soitot peittyvät. Jotta riittä- 
vän tasainen melu syntyisi 
”luonnollisella” tavalla, vaadi- 
taan vähintään 80—100 ihmisen 
työskentelyä samassa maise- 
massa. Kuitenkin on mahdol- 
lista lisätä keinotekoisesti 
taustamelua esim. työpaikka- 
musiikin tuulettimien äänen tai 
kovaäänisten kautta syötetyn 
harmoonisen melun avulla. 
Lienee ennenaikaista pyrkiä 


kovinkaan luotettavasti ar- 
vioimaan, kuinka onnistunut 
konttorimaisemaratkaisu on 


yleisesti ottaen ollut työnteki- 
jäin terveyden, työtehon ja 
viihtyvyyden kannalta. Länsi- 
Saksassa ja Ruotsissa suoritet- 
tujen tutkimusten perusteella 
— jotka tosin pohjautuvat 
pääasiassa — mielipidetieduste- 
luihin eivätkä objektiivisiin 
mittaustuloksiin — on tulosten 
hajonta ollut erittäin suuri. 


Kokemukset ovat olleet erit- 
täin positiivisista melko lailla 
kielteisiin. Sama tulos on saatu 
eräässä suppeassa suomalaises- 
sa tiedustelussa. Tulosten eroa- 
vuus voi luonnollisesti johtua 
ratkaisujen ja tehtävien erilai- 
suudesta. Yhtäläistä lähes kai- 
kille selvittelyille on ollut, että 
etukäteen on suhtauduttu en- 
nakkoluuloisesti maisemakont- 
toriin, aivan kuten suhtaudu- 
taan kaikkiin työelämässä ta- 
pahtuviin muutoksiin palkan- 
korotuksia lukuunottamatta. 
Siirtymisen jälkeen ovat mie- 
lipiteet muuttuneet myöntei- 
semmiksi, usein jopa toisesta 
ääripäästä toiseen. Missä mää- 
rin myönteinen sopeutumistu- 
los on liian pessimistisen odo- 
tuksen vastavaikutusta ja ta- 
saantuu vähitellen, ei liene 
kaikissa tapauksissa vielä to- 
dettavissa tai arvioitavissa. [] 


DOS. SAULI HÄKKINEN 
Työterveyslaitos 


UKK-sopimus 


YLEISKOROTUS 


VÄHIMMÄISPALKAKSI 3 markkaa tunnilta. 
42 penniä tunnilta toteutettuna 


siten, että korotus tämän vuoden alusta lukien on 22 
penniä ja syyskuun alusta 20 penniä. 


lähtien. 


ka 1972. 


EDUSKUNNAN — käsiteltävänä 


ALAKOHTAISIIN järjestelyihin 2—3 prosenttia. 
YLEINEN neljän viikon vuosiloma vuodesta 1973 


TYÖEHTOSOPIMUKSET maaliskuun loppuun saak- 


olevan —valtuuslain 


voimassaoloajan pidentäminen maaliskuun loppuun 


1972. 


60 PUUNJALOSTUSTEOLLISUUDELLE —2, prosentin 
taannehtiva suhdannevero, jota käytetään vuokra- 
asuntojen, metsänparannusohjelman ja ammattikou- 


lutuksen hyväksi. 


O VOIN vähittäishinnan alentaminen 7,90 markkaan 


kilolta. 
O PEHMEÄN 
6,80 markkaan kilolta. 


MARGARIININ hinnan korottaminen 


6 MAATALOUSTUOTTEIDEN 'tavoitehintojen korotus 


tämän vuoden alusta 3,5 prosentilla ja syyskuun 
alusta 1,75 prosentilla. 

MAATALOUDEN hintapoliittisen tuen korotus täksi 
vuodeksi 5,3 prosentilla. 
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Työntutkimuspäällikkö 
Timo Leppälä 

Oy Tampella Ab 
Konejapa 


MTM 


Englanniksi: 
MEASURE 

TIME 
MANAGEMENT 
Suomeksi: 
MENETELMÄN — 
TYÖAJAN — 
MITTAUS 


MTM-työaikatutkimusjär jestelmä 


Teollisuuslaitoksen = menestys 
on tänään enemmän kuin kos- 
kaan riippuvainen siitä, miten 
hyvin se kykenee parantamaan 
työmenetelmiään. 

Materiaali- ja palkkakustan- 
nusten jatkuvasti noustessa on 
pyrittävä aikaansaamaan sääs- 
töjä siinä ajassa, joka kuluu 
tuotteen valmistamiseen. On 
selvää, että mitä pitemmän 
ajan on pyritty kustannuksia 
pienentämään, sitä vaikeam- 
maksi tulee aikaansaada kus- 
tannusten vähenemistä jatkos- 
sa, ts. kirveen vaihtuessa höy- 
lään, säästöjä on saatava ai- 
kaan myös itse työliikkeissä ja 
liikesarjoissa. 

Vuoden 1968 syksyllä, kun 
silloinen kallioporakone-osasto 
(nyk. Tamrock) alkoi voimak- 
kaasti laajentua lisääntyneen 
myyntinsä kautta, perustettiin 
konepajan =työntutkimusosas- 
ton yhteyteen MTM-menetel- 
märyhmä, jonka tehtävänä en- 
sisijaisesti on Tamrock'in val- 
misteiden kokoonpanotyön 
työmenetelmien kehittäminen. 
Urakan määräämistä MTM:n 
avulla ei suoriteta. Kun MTM 
täten oli tullut käyttöön kone- 
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pajallamme — vaikkakin vaa- 
timattomasti — lienee paikal- 
laan muutamin sanoin kertoa 
mitä MTM on ja miten se vai- 
kuttaa teolliseen toimintaan. 

MTM on muuan tapa kuvata 
työ ja mitata työmäärä. Siitä 
nimi Menetelmän — Työajan- 
Mittaus. MTM-järjestelmäs- 
sä on käsinsuoritettava työ 
jaettu — määrättyyn — määrään 
perusliikkeitä. = Siitä — miten 
MTM-järjestelmä on aikaan- 
saatu, en kerro tässä vaan py- 
rin selvittämään MTM:n käyt- 
töalueita ja sen vaikutusta 
teettämisen eri asteisiin. 

MTM on nykyisin ehkä eni- 
ten käytetty Jliikeaikatutki- 
musjärjestelmä, antaa mahdol- 
lisuuden töiden suoritustavan 
erittäin tarkkaan kuvaamiseen 
ja johtaa täten helposti aja- 
tukset tehokkaaseen ja talou- 
delliseen työmenetelmään. 

Tuotesuunrnittelijalle MTM 
antaa mahdollisuuden enna- 
kolta määritellä ja valita työ- 
kustannusten kannalta edulli- 
simman = konstruktioratkaisun. 
Valmistustapamuutokset ja 
-ehdotukset voi suunnittelija 
arvostella jo ennen muutoksen 


tekoa ja täten välttyä virheel- 
lisiltä ratkaisuilta. 

Muutoksen vaikutusta kus- 
tannuksiin ei tarvitse arvioida 
— se voidaan laskea. Valmis- 
tuskustannukset voidaan mo- 
nessakin tapauksessa määrittää 
tarkasti jo suunnitteluvaihees- 
sa. 

Työvälinesuunnittelijaa MTM 
ohjaa = tekemään välineitä, 
jotka ovat entistä taloudel- 
lisempia, koska MTM ajattelu- 
tapa kiinnittää huomiota liik- 
keiden pituuteen ja rasitta- 
vuuteen. Tätä kautta työväli- 
neet kehittyvät nopeasti me- 
kaanisemmiksi, jopa automaat- 
tisiksi ja myös turvallisem- 
miksi kuin aikaisemmin. 

Työntutkijalle MTM antaa 
erinomaiset mahdollisuudet 
työmenetelmien parantamiseen 
ja työhön kuluvan ajan mää- 
räämiseen. Aikatutkimukseen 
verrattuna MTM:llä on se suuri 
etu, ettei ole edes välttämätön- 
tä suorittaa tutkimuksia itse 
työpaikalla, eikä työntekijän 
tarvitse olla harjaantunut työ- 
hön, vaan työntutkija voi itse 
laboratoriossa kehittää työme- 
netelmän ja määrittää liikkeet, 


jolloin myös eri menetelmien 
vaihtoehtoinen — selvitys = on 
helppo toteuttaa. 
Työnjohdon kannalta MTM- 
tekniikan käyttö johtaa sii- 
hen, että koska määrätyllä 
menetelmällä tehty työ vaatii 
määrätyt edellytykset, joutuu 
työnjohto huolehtimaan siitä, 
että järjestely toimii hyvin. 
Materiaali saapuu työpaikalle 
oikealla tavalla, oikeaan aikaan 
ja sijoitetaan oikeaan paik- 
kaan. Tähänhän on ennenkin 
pyritty, nyt edellytykset ovat 
paljon paremmat, koska koko 
työalueesta on tarkka kuvaus, 
materiaalille ja työvälineille 
tarkoin = määritetyt — sijainnit 
työpaikkapiirustuksessa. 
Myöhemmässä vaiheessa 
MTM-menetelmän käyttöönot- 
to helpottaa työnjohdon tehtä- 
viä sikäli, että turhat ”säh- 
läykset” jäävät pois ja keskus- 
telut muuttuneiden olosuhtei- 
den haitoista urakka-aikaan 
vähenevät ja jäävät myöhem- 
min kokonaan pois. Työnopetus 


tulee myös helpommaksi ja 
johdonmukaiseksi, koska jo- 
kaisesta työstä on tarkka me- 
netelmän- ja työntekemisjär- 
jestyksen kuvaus. 

Vaikka MTM onkin työnan- 
tajan keino työmenetelmien 
kehittämiseksi, tuo MTM-jär- 
jestelmä työntekijälle myös 
monia etuisuuksia verrattuna 
epämääräiseen työnteettämis- 
tapaan. 

Niissä — teollisuuslaitoksissa, 
joissa MTM:ää käytetään myös 
urakoinnissa ja standardiaiko- 
jen laatimisessa, on käytössä 


molemminpuolinen  MTM-so- 
vellutussopimus, jolloin työn- 
antaja = kouluttaa riittävän 


määrän työntekijöiden edusta- 
jia MTM-teknikoiksi. Mahdol- 
lisen urakka-aikaerimielisyy- 
den tullessa aika voidaan mil- 
loin tahansa tarkistaa, koska 
tällöin ei tarvitse tarkistaa 
muuta kuin menetelmän ku- 
vaus. Jos työ tehdään menetel- 
män kuvauksen mukaisesti, on 
aikakin oikea. Koska MTM-ai- 


ka-arvot on kaikki normalisoi- 
tu edustamaan samaa suoritus- 
joutuisuutta, merkitsee tämä 
sitä, että MTM:n avulla määri- 
tetyt työvaiheiden kokonaisajat 
edustavat — keskenään samaa 
joutuisuustasoa. Täten MTM 
poistaa erään vaikeuden, joka 
tavallisten kellotutkimusten 
yhteydessä esiintyy, nimittäin 
työntutkijan joutuisuusmääri- 
tyksen. 

Se että MTM:n käyttöönoton 
aikana työmenetelmät kehitty- 
vät huomattavasti, johtaa 
luonnollisesti myös siihen, että 
tuotanto aikayksikköä kohden 
mitattuna kasvaa ja työn mää- 
rä tuotetta kohden pienenee. 
Tämä tuotannon kasvu ei kui- 
tenkaan merkitse työntekijän 
ponnistuksen lisääntymistä, 
vaan päinvastoin, sillä pyrit- 
täessä tehokkaaseen työmene- 
telmään, pyritään myös hel- 
posti suoritettavaan menetel- 
mään. Seurauksena on siis 
mieluummin; enemmän mutta 
kevyesti. 


Venttiilien kokoonpanopöytä. Pöydässä tehdään hydraulisten ja pneumaattisten venttiilien kokoonpano- ja 
toiminnankokeilut. 
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Hydraulisten sylinterien kokoonpanopöytä. Pöydässä tehdään hydraulisten sylinterien kokoonpano- ja toiminnan- 


kokeilut. 


Yhteenvetona voidaan mai- 
nita, että käytettäessä MTM- 
tekniikkaa oikein se on varsin 
vaativa väline. MTM koskettaa 
koko valmistusorganisatiota 
alkaen tuotesuunnittelusta, 
työvälinesuunnittelusta ja laa- 
tuvaatimusten määrittelystä, 
sivuten senjälkeen laadunval- 
vonnan toimenpiteitä, työnjär- 
jestely- ja kuormituselimien 
toimintaa, työnjohtoa ja työn- 
tekijöitä. Näinollen MTM vai- 
kuttaa =teollisuusorganisatioon 
melko laajasti. MTM:n paljas- 
tamat epäkohdat täytyy pois- 
taa, koska muuten ei saavuteta 
niitä tuloksia, joita MTM:ltä 
kohtuudella voidaan vaatia. 
Tuloksethan muodostuvat en- 
nenkaikkea paremman järjes- 
telyn ja parempien työmene- 
telmien kautta. Edellytyksiä 
näille parannuksille ei muo- 
dostu, ellei koko organisatio ole 
tässä toiminnassa mukana. Me- 
netelmien perustahan määräy- 
tyy tuote- ja työvälinesuunnit- 
telussa ja yksityiskohdat myö- 
hemmin valmistusorganisation 
eri portaissa. 
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s 


i 


10 kultaista neuvoa 


Sydänkohtauksen kiiruhtamiseksi ja 


hyvän 


JA 


2. 


10. 


vatsahaavan hankkimiseksi: 


Mene konttoriin myös iltaisin, lauantaisin, sunnuntaisin 
ja muina pyhäpäivinä. 

Ota aina asiakirjasalkku mukaasi kotiin niinä iltoina, 
jolloin et ole konttorissa. Sillä tavalla voit virkistyä 
päivän huolista ja harmeista. 

Alä koskaan kieltäydy mistään — sano aina kyllä kii- 
tos, kaikkiin ehdotuksiin. 

Anna aina myöntävä vastaus kun saat kutsun kokouk- 
siin, komiteoihin jne. 

Älä koskaan syö ateriaasi rauhassa. Pidä huoli, että 
voit suorittaa neuvottelun ateriasi aikana. 

Muista, että urheilu, metsästys, kalastus, liikunta, golf, 
uinti, biljardi, suunnistus, korttipeli, purjehdus, tennis, 
kävely, hiihto jne. ovat pelkkää ajan ja rahan tuh- 
lausta. 

Ole vakuuttunut siitä, että on tyhmää käyttää vapaa- 
aikaansa ja lomaansa. Älä koeta välttyä rasituksista. 
Alä koskaan jaa vastuuta jonkun kanssa: kanna aina 
itse koko vastuu. Ota mielelläsi vielä lisävastuita. 

Jos työsi vaatii matkoja, pidä huoli, että voit työs- 
kennellä päivisin ja matkustaa öisin. 

Alä koskaan karta riitaisuutta ja kinastelua. Antaudu 
aina mukaan. 


Tampella toimittaa laitteet 

Kymin Oy:n muoviraaka-aine- 
tehtaiden jätevesien hävitystä 
varten 


Oy Tampella Ab toimittaa 
Porvoon lähelle Svartbäckiin 
Kymin Oy:n muoviraaka-aine- 
tehtaiden jätevesien hävityslai- 
toksen. Muoviraaka-ainetehtai- 
den jätevedet, jotka sisältävät 
erilaisia orgaanisia aineita, tuo- 
daan uuniin, jossa ne poltetaan 
noin 9009C lämpötilassa. Pol- 
ton jälkeen palamistulokset si- 
sältävät ainoastaan vettä ja hii- 
lidioksidia. 


Kiskot | 
iskoteekki 
h oo t o eo 
iihtojuniin 
Parhaassa tapauksessa vielä 
kuluvan talven aikana saadaan 
rautateille liikkuva disko. Asiaa 
kehitellään parhaillaan liiken- 
neosastolla. Disko-vaunua, jo- 
ka on jo ennen syntymäänsä 
saanut nimeksi kiskoteekki, on 
tarkoitus käyttää Helsingin ja 
Pohjois-Suomen välillä liiken- 
teessä olevissa hiihtojunissa. 

— Kiskoteekiksi muutetta- 
neen yksi puurakenteinen mat- 
kustajaosastolla varustettu kah- 
vilavaunu siten, että matkusta- 
jaosastosta tehdään nuorisolle 
seurustelu- ja tanssitilat, ker- 
toi liikennetarkastaja M. Si- 
mojoki rautatiehallituksen 
liikennetoimistosta. 

— Kiskoteekkivaunun = pe- 
rustamisajatus tuli esille syk- 
syllä Lapissa pidetyssä eri mat- 
kailuosapuolten keskeisessä 
neuvottelutilaisuudessa, = jossa 
suunniteltiin talven hiihtoloma- 
kuljetusten järjestämistä Ete- 
lä-Suomesta Lappiin. Asiaa on 
edelleen kehitelty liikenneosas- 
tolla tutkimalla mahdollisuuk- 
sia kovaäänislaitteiden ja nau- 
hureiden sijoittamiseksi suun- 
nitteilla olevaan vaunuun. 
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SITRA 


teollisuutemme kansain- 


välisestä kilpailukyvystä 


Suomen 


itsenäisyyden juhlavuoden 1967 rahaston (SITRA) toimeksiannosta suoritetaan par- 


haillaan lazjaa Suomen teollisuuden kansainvälistä kilpailukykyä koskevaa tutkimusta, jossa pyri- 
tään käytännönläheisellä tasolla kartoittamaan niitä teollisuutemme eri toimialoihin vaikuttavia 
tekijöitä, jotka liittyvät kansainvälisen integraation eli yhdentymisen edistyessä syntyvään kil- 
pailupaineen kiristymiseen. Tutkimus tähtää pelkästään käytännölliseen tavoitteeseen: teollisuu- 
temme kansainvälisen kilpailukyvyn parantamiseen. Jo aikzisemmin on julkistettu lasiteolli- 
suutta koskeva tutkimus ja viime vuoden loka-marraskuussa valmistuivat kenkä- ja puuvilla- 
teollisuutta sekä trikooteollisuutta koskevat osaselvitykset. 


Puuvillateollisuus 


Puuvillateollisuuden =kilpailu- 
kyvyn parantamiseen tähtää- 
vinä toimenpidesuosituksina 
esitetään mm: 


& tuotannontekijöiden käytön 
tehostamista pidentämällä val- 
mistussarjoja tuotantoprosessin 
kaikissa eri vaiheissa erikois- 
tumisen ja yritysten tehok- 
kaamman yhteistyön avulla. 
Erityisesti värjäämö- ja vii- 
meistämöyksikköjä on suuren- 
nettava lähemmäksi teknis-, 
taloudellista optimikokoa: tä- 
män mahdollistaa koko tekstii- 
liteollisuuden piirissä vallitse- 
va toimialarationalisoinnin 
tarve ko tuotantovaiheen koh- 
dalla. Kehruukapasiteettia on 
lisättävä ja keskinäisen yhteis- 
työn avulla raaka-ainesekoi- 
tusten ja lankanumeroiden lu- 
kumäärää supistettava mah- 
dollisimman paljon eri tehtai- 
den kehräämöissä. Tällöin on 
otettava huomioon paitsi puu- 
villateollisuuden omien kuto- 
moiden lankojen tarve myös 
trikooteollisuuden tarvitsemat 
standardilangat. 

Toimialan piirissä on myös 
ennakkoluulottomasti = harkit- 
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tava finanssiyhteistyön mah- 
dollisuuksia toimialarationali- 
soinnin toteuttamiseksi. Toimi- 
alan yritysten osittaisessa 
omistuksessa, mutta PMK-yh- 
teistyön ulkopuolella olevien 
tekstiilialan yritysten toimin- 
nan kehittämistä nykyistä pit- 
käjännitteisemmin ja omista- 
jayritysten toiminnan kanssa 
koordinoidummin; 


9 tuotantotekijöiden 
tehostamista 
soinnin avulla. 


käytön 
yritysrationali- 


9 sortimentti- ja tuotekehi- 
tyspolitiikkaa kehitettäessä on 
entistä tehostetummin otettava 
huomioon pitkien tuotantosar- 
jojen vaatimukset; 


9 tuotannon suunnittelussa on 
tehokkaasti pyrittävä sellaiseen 
lankojen ja kankaiden tuotan- 
non ohjelmointiin, joka mah- 
dollistaa pitkiin sarjoihin pää- 
syn viimeistämössä. 

Tähänastista suurempaa huo- 
miota on kiinnitettävä kehrää- 
mö-, kutomo- ja viimeistämö- 
osastojen välisiin sisäisiin siir- 
toihin ja välivarastoihin vaihto- 
omaisuuden kiertonopeuden Ii- 
säämiseksi; 


9 markkinoinnin (tehostamis- 
ta. Erityisesti on kiinnitettävä 
huomiota suurimman kapeikon 
muodostavan kotimaan mark- 
kinoinnin kehittämiseen. Täl- 
löin on kiireellisesti ja perus- 


teellisesti selvitettävä Puuvil- 
latehtaitten Myyntikonttorin 
— PMK:n — tuleva asema ja 


hyväksikäyttömahdollisuudet 
jäsenyritysten kannalta. 
Kotimaan markkinoinnin 
sopimus. (PMK-sopimus) on 
muotoiltava siten, että jäsen- 
yritysten tuotannollisesta eri- 
koistumisesta ei aiheudu hait- 
toja niiden kokonaismarkki- 
noinnin kehitykselle; 


9 tutkimus- ja tuotekehitys- 
toiminnan tehostamista uusien 
ja omaperäisten tuotteiden ai- 
kaansaamiseksi. Tuotekehityk- 
sen osalta toimialalta edellyte- 
tään — käytännössä nykyistä 
kiinteämpää yhteistyötä asiak- 
kaiden kanssa. Soveltavan tut- 
kimuksen = osalta selvitettävä 
sekä kansallisen että kansain- 
välisen yhteistyön mahdolli- 
suudet; 


% tuotekehittelijöiden opetus- 
ohjelmien kehittämistä tähän- 
astista tarkoituksenmukaisem- 
miksi teollisuuden kannalta. 


Hitsauskoulutusta konepajassa 


Vuosi 1970 muodostui Oy Tam- 
pella Ab:n konepajassa hitsaa- 
jakoulutuksen = rynnäkkövuo- 
deksi. Tampellan konepajakou- 
luun = otettiin elokuussa levy- 
seppä-hitsaaja-osastolle 40 op- 
pilasta, minkä lisäksi koulu 
järjesti valtion työllisyyskurs- 
sin 19. 5. — 29. 8. 70. Tälle 
iltakurssille otettiin 20 oppi- 
lasta ja heille annettiin hitsaa- 
jan peruskoulutus. 


Korkeapaineputkien = kaari- 
hitsaajien erikoiskoulutukseen 
on kiinnitetty poikkeuksellisen 
suurta huomiota. Yhteistyössä 
Oy Esabin kanssa koulutettiin 
Messukylän tehtailla 27. 4. — 
9. 5. 70 yhteensä 18 henkilöä 
ja vielä 17. 8. — 29. 8. 70 niin- 
ikään 18 henkilöä. Konepaja 
tilasi Oy Esabin hitsausopis- 
tosta kaksi kurssia, jotka to- 
teutettiin Helsingissä 14. 11. 
— 19. 11. 70 yhteensä 20 hen- 
kilölle ja 25. 1. — 30. 1. 1971 
myös 20 henkilölle. 


Hitsausopisto Agan toimesta 
järjestettiin Messukylän teh- 
tailla korkeapaineputkien kaa- 
suhitsaajakurssi (n.s. vispaaja- 
kurssi) 1. 12. — 18. 12. 70. 
Sille osallistui 21 henkilöä. 

Oppilaat ovat suhtautuneet 
täydennyskoulutukseen innos- 
tuneesti ja varsin monet ovat 


yltäneet luokkahitsaajan tai- 
toon — suoritettujen kokeiden 
perusteella. 


Tuotekehittelijät on jo opiske- 
luaikana kytkettävä nykyistä 
läheisemmin teollisuuteen riit- 
tävien harjoittelumahdolli- 
suuksien avulla. 

9 teollisuuden ja valtion yh- 
teisen ammattikurssitoiminnan 
saattamista nykyistä €teolli- 
suusläheisemmäksi. Tekstiili- 
teollisuus kokee mahdollisuu- 
tensa vaikuttaa kurssitoimin- 
taan nykyisin riittämättömik- 
SL 


9 puuvillateollisuuden = tuke- 
mista rahoitusjärjestelyin sekä 
toimiala- että yritysrationali- 
soinnin toteuttamisen nopeut- 


Näkymä AGA:n hitsausopiston järjestämältä korkeapaineputkien kaasu- 


hitsauskurssilta. Se järjestettiin Messukylän hitsaus-, levy- ja putkityö- 
pajalla Tampereella 1.12.—18. 12. 1970. 

Edelläkerrotun = lisäksi on teen, saamme seuraavanlaisen 
koulutusta hankittu automaat- koulutustilaston vuoden 1970 
tihitsauksen alalta. MIG/CO2 ( hitsauskursseista: 

-kursseille Oy Esabin hitsaus- Peruskoulutus 

opistossa on osallistunut vuo- 16 lie 34 oppilasta 
den kuluessa 5 toimihenkilöä III ]k 40 oppilasta 
ja kaksi hitsaajaa. Insinöörien Työllisyysk. 20 oppilasta 


hitsauskursseille on osallistu- 
nut 6 henkilöä. Lisäksi työn- 
johtajien hitsauskursseilla on 
ollut kaksi henkilöä. 


Kun lopuksi kokoamme 
edellämainitut tapahtumat yh- 


tamiseksi. Kilpailukyvyn kan- 
nalta tämä on merkittävää, 
koska myös &kilpailijamaissa 
julkinen sektori tukee vastaa- 
vassa tarkoituksessa monin eri 
tavoin tekstiiliteollisuutta; 


8 työvoiman liikkuvuuden 
edellytysten parantamista mm. 


asuntopolitiikan ja ammatti- 
koulutuksen avulla. 
SITRAn tutkimusryhmän 


puitteissa =tekstiiliteollisuuden 
tutkijana on toiminut kaup- 
pat.maist. Taisto Sulonen, joka 
on laatinut myös puuvillateol- 
lisuutta koskevan osaselvityk- 
sen. 


Yht. 94 oppilasta 
Täydennyskoulutus 


Yht. 97 henkilöä 
Erikoiskoulutus 
Yht. 15 henkilöä 


Yht. 206 henkilöä 


Sitra myöntänyt 
36 Mmk 


Eduskunnan pankkivaltuus- 
miehet päättivät lokakuussa 
myöntää Sitran varoista yh- 
viime vuonna myöntää Sitran 
varoista yhteensä 1,4 milj. mk 
eri kohteisiin. Kaiken kaik- 
kiaan on Sitran varoista tähän 
mennessä myönnetty 36,2 milj. 
mk, josta viime vuonna 10,3 
miljoonaa. 

Mainittakoon, että tämän- 
kertaisesta rahoituksesta käy- 
tetään mm. kone- ja metalli- 
teollisuuteen 451 000 mk. 
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MAJOR DELIVERIES SINCE 1964 


Customer Country Delivery eli m 
yDar mm in mm 
KS I Hki Bulgaria 1964 4750 187 4200 
jan U Inkeroinen Pintane e vu 196 M 
LJ N a = Hungary 1965 4400 173 4000 
o ana OY, Finland 1965 3700 146 3250 
DEVA TASAN SA son e | om | 1 | o 
Oma TT a USA 1966 6655 262 6045 
pevLLe Kor c0nP usa mr = 700 | ma | as 
K usnie SELLU OY, Finland 1968 7050 278 6450 
ATI VERONA Italy 1968 4900 193 4400 
än Nessi Mi Inkeroinen a 1968 = S - 
ese: AE Finland 1968 3600 142 3280 
SA n USA 1969 8280 326 7670 
Ue to San USSR 1970 4650 183 4200 
E sa 0 UN Canada 1970 7061 278 6400 
VSVEy. sa SOT USA 1970 6860 270 6225 
Sa. TS OX Finland 1970 3750 148 3400 
a Finland 1971 7300 287 6600 
Mero Kie Switzerland 1971 5380 212 5000 
M K K TO Venezuela 1971 4610 182 4200 
NOUSTA amioin — = Puman 2 | sm | 110 | sd 
NOUSTA POT aan | numan o = | n | m | osal 
| 


TAMPELLA PAPER AND BOARD MACHINES 
B 505R 


Paper Machine Department 


Max. Speed i 
a. iu ta Grades Remarks 
in m/min. FPM 
165 450 1500 300 Linerboard Complete with stock preparation 
Testliner and Complete with stock preparation 
179 300 1000 270 White lined chipboard and coating 
Fluting ; ; 
158 240 800 110 ändLinerboard Complete with stock preparation 
128 200 650 150 Folding box board Machine rebuilding 
White lined chipboard Complete with stock preparation 
154 120 400 100 and Folding box board and coating 
238 610 2000 900 Kraftliner 
258 700 2300 820 Kraftliner 
254 700 2300 500 Fluting 
White lined chipboard Suction formers and 
173 300 1000 220 and Testliner headboxes 
215 600 2000 220 Newsprint Wet end rebuilding 
129 150 500 130 Folding box board Machine rebuilding 
Kraftliner and 
302 915 3000 1000 Bag paper 
165 350 1200 270 Folding box board aa sa maa on 
Kraftliner and 
252 600 2000 520 Bag paper 
245 517 1700 410 Fluting 
134 200 650 150 Folding box board Complete with coating 
260 750 2460 650 Kraftliner 
197 350 1150 200 Test liner TT e 
; Wet end only. Production later | 
165 350 1150 150 Multiply boards the nordasäd to 500 MIPD 
140 200 650 130 Duplex board Complete with stock preparation 
140 200 650 130 Fine board Complete with stock preparation 
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Puskulevyllä varustettu maansiirtokone työntämässä rautatievaunuista purettua haketta Tampellan Hei- 


nolan tehtaiden alueella. 


Saksittua ”RAUTATIEUUTISISTA*: 


Huomattavin Heinolassa 


Heinola edustaa niitä rautatieliikennepaikkoja, joilla ei enää kuulla kiskoauton viheltimen ääntä. 
Monasti kysytään, mitä jäi jäljelle henkilöliikenteen lakattua. Aloittakaamme tarkastelu VR:n hei- 
nolalaisten asiakkaiden suuremmasta päästä, eli Oy Tampella Ab:n tuotantolaitoksista, ja siitä, mi- 
tä niiden toiminta rautateille kuljetuksina antaa. 


Runsaan neljän kilometrin 
päässä Heinolan rautatiease- 
malta sijaitsevalle Tampellan 
teollisuusalueelle tultaessa 
kiintyy silmä alueen puhdas- 
piirteisyyteen. Rakennukset 
luovat mielikuvan hyvin luon- 
toon — sijoitetusta =harkitusta 
geometrisesta kokonaisuudesta, 
jota rajoittaa toiselta puolen 
verkkaisesti virtaava Kymijo- 
ki ja toiselta puolen kaunis 
metsäinen harju. Purkamis- 
kentälle kohonneen hakevuo- 
ren voi hyvillä perusteilla rin- 
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Tämän jutun leikkasimme 
lehdestä Rautatieuutiset 23— 
24/70. 


nastaa moniin nykytaiteen luo- 
muksiin, * taiteilijoina? pusku- 
levy- ja kauhakuormaajatrak- 
toreiden kuljettajat. Tämä tai- 
deteos ei käy yksitoikkoiseksi, 
koska osa siitä sortuu jatku- 
vasti kentän pinnassa olevaan 


kuljetustunneliin johtavaan 
suuaukkoon. 
Kaiken tämän kauneuden 


keskellä on nykyaikainen te- 
hokkuus huipussaan. Vuonna 
1960 toimintansa aloitaneen, 
alunperin 100.000 kartonkiton- 
nin tuotantoa varten rakenne- 


tun tehdaskompleksin suojissa 
on toiminnan tehostamisen 
avulla tuotanto kohotettu 
128.000 tonniin vuodessa. Toi- 
minta pysähtyy vain viisi ker- 
taa vuodessa, suurimpina juh- 
lapyhinä. Mihin tämä tavaran 
puolilla maapalloa. Tärkeim- 
mät ostajamaat ovat Ranska, 
Englanti ja Länsi-Saksa. Pitkä 
lista nimiä Aasiasta, Afrikasta, 
Amerikan mantereilta ja Eu- 


roopasta. 
Lehtemme edustajan käy- 
dessä — paikalla — kuormattiin 


parhaillaan = neuvostoliittolai- 
siin rautatievaunuihin fluting- 
rullia, paino 1 000—1 750 kg lä- 
hetettäviksi kohti Irania eli 
Persiaa. Pitkän rautatiematkan 
päätepisteenä on Turkin rajalla 
sijaitseva Julfan rautatieasema, 
jolla rullat siirretään autokul- 
jetuksena perille vietäviksi. 
Kansainvälisyys ei ole leimaa 
antavana ainoastaan tuotepuo- 
lella. Tarvittavista raaka- ja 
polttoaineesta, hiilestä, öljystä, 
rikistä, kemikalioista, tulevat 
huomattavat määrät ulkomail- 
ta. Neuvostoliitosta toimitetaan 
raakapuuta kotimaasta saata- 
van puun ja hakkeen ohella 
käytettäväksi. 
Rautatievaunujen kuormaus- 
ja purkamisluvut ovat mitta- 
vat. Viime vuonna lähti kuor- 
massa lähes 6 400 vaunua, joka 
merkitsee — keskimäärin 530 
vaunun kuukausivauhtia. 
Kuormassa saapuvien vaunu- 


jen luku vaihtelee kuukaudes- 
sa 80—600 välillä. Huiput saa- 
vutetaan raaka- ja polttoainei- 
den massakuljetusten aikana. 
Näin suuressa touhussa esiin- 
tyy myös käytännön hanka- 
luuksia. Neuvostoliitosta raa- 
kapuulastissa saapuvien Vokk- 
sarjan korkealaitaisten avo- 
vaunujen purkamista hidastaa 
nostovaijereitten taakkojen al- 
le pujottamisen vaikeus. Pit- 
killä rautatangoilla ”uittaen” 
ne on vietävä laitoja vasten 
pantujen pystyvälipuitten ja 
lattialla olevien poikittaisjuok- 
sujen välistä nippujen ympä- 
rille. 

Tuotteiden kuormauspuolella 
on venäläisten vaunujen lat- 
tioiden päälle asetettava suoja- 
levyt, ettei trukki, jolla saattaa 
olla yli puolentoista tonnin 
rulla pihdeissään, menisi lat- 
tiasta läpi. Tulipa siinä mie- 
leen, että näissä touhuissa oli- 


sivat korkealaatuiset suoma- 
laisen vaununsuunnittelu- ja 
rakennustaidon luomat Jlau- 
kaistavapylväiset ja lattian- 
alaisella =tiheällä tukirungo- 
tuksella — varustetut — vaunut 
tarpeen. Ehkäpä tässä olisi 
vaikka uusviennin mahdolli- 
suuksia, kun meikäläisiä vau- 
nuja ei voida muuten naapurin 
radoille lähettää. 

Kuten kaikesta edelläolevasta 
voi päätellä, ovat satamat 
useimmiten tuotteiden seuraa- 
van kuljetusmuodosta toiseen 
siirtämis- eli terminaalivaiheen 
tapahtumapaikkana. Lähinnä 
”omaksi” satamaksi katsotta- 
vaan Valkoon vuonna 1969 
meni 52000 tonnia, Kotkaan 
33 000, Haminaan 10 000, Hel- 
singin satamiin 4200 jne... 

Tampellan toiminnalla on 
Heinolan kaupunginkin kan- 
nalta katsoen erittäin vahva 
merkitys. 


Fluting-rulla siirtymässä Tampellan Heinolan-tehtaiden varastossa trukin pihdeissä neuvostoliittolaiseen 
rautatievaunuun matkatakseen Turkin rajalle Julfan rautatieasemalle, josta matka jatkuu autokuljetuk- 
sena perille Persiaan. 
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ENSIMMÄINEN PAPERI- JA PUUMASSATEOLLISUUTTA KOSKEVA valtakunnallinen 
työehtosopimus solmittiin 25 vuotta sitten, 10. joulukuuta 1945. Kysymyksessä oli samal- 
la Suomen teollisuuden ensimmäinen varsinainen työehtosopimus. Vuosipäivän johdosta 
pidetyssä tiedotustilaisuudessa painotettiin tämän tapahtuman perustavaa laatua olevaa 
merkitystä työmarkkinajärjestöjen neuvottelusuhteiden kehittymisessä. 

PUUNJALOSTUSTEOLLISUUDEN TYÖNANTAJALIITON suojissa pidetyssä tiedotus- 
tilaisuudessa oli läsnä lukuisasti ensimmäistä sopimusta neuvotelleiden neuvottelukuntien 
jäseniä, julkisen sanan sekä työntekijäliiton edustajia. 


Suomen teollisuuden ensimmäinen 
Varsinainen työehtosopim Us 


Maamme ensimmäinen työeh- 
tosopimuslaki on säädetty v. 
1924. Sen tultua voimaan työn- 
tekijäjärjestöt alkoivat varsin 
yleisesti esittää työnantajille 
neuvotteluja työehtosopimus- 
ten solmimisesta. Yleensä 
työnantajat suhtautuivat eh- 
dotuksiin torjuvasti. 

Talvisodan aikana tapahtui 
työnantajain = käsityskannoissa 
muutoksia sopimussuhteiden 
kehittämiseen nähden. Suomen 
Ammattiyhdistysten = Keskus- 
liiton (SAK) ja Suomen Työn- 
antajain Keskusliiton (STK) 
edustajat pitivät neuvottelu- 
kokouksen, josta 24. 1. 1940 an- 
nettiin julkisuuteen yhteinen 
tiedonanto. Siinä keskusjärjes- 
töt totesivat vapaan järjestö- 
toiminnan merkityksen yhteis- 
kunnassa ja ilmoittivat tule- 
vansa luottamuksellisesti neu- 
vottelemaan niiden toimialalla 
esiintyvistä kysymyksistä. Vie- 
läkin ratkaisevampi toimenpi- 
de tapahtui 28.4.1944, jolloin 
allekirjoitettiin mainittujen 
keskusliittojen välinen ensim- 
mäinen yleissopimus. Sanottu 
yleissopimus loi lopullisesti 
pohjan ja edellytykset työeh- 
tosopimusjärjestelmän €toteut- 
tamiselle Suomessa. 

SAK:n mielestä neuvottelut 
työehtosopimuksista olisivat 
vieneet liikaa aikaa, ja koska 
olot alkoivat vakiintua sotatoi- 
mien syyskuussa 1944 päätyt- 
tyä, pidettiin jonkinlaisen so- 
pimuksen solmimista palkka- 
olojen säännöstelemiseksi tär- 
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keänä. Lokakuun alussa 1944 
aloitetut neuvottelut johtivat 
saman vuoden marraskuun 24. 
päivänä paperi- ja puumassa- 
teollisuuden (liittojen välillä 
solmitun  vähimmäispalkkaso- 
pimuksen = allekirjoittamiseen. 
Silloinen Suomen Paperiteolli- 
suudentyöntekijäin Liitto oli 
tässä kysymyksessä aloitteen 
tekijänä. 

Paperi- ja puumassateolli- 
suutta koskevat työehtosopi- 
musneuvottelut alkoivat maa- 
liskuussa 1945, jolloin Suomen 
Paperiteollisuudentyöntekijäin 


Liitto jätti työnantajaliitolle 
ehdotuksensa työehtosopimuk- 
seksi. Sopimusneuvotteluja 


käytiin hyvin tiiviissä tahdissa. 
Kesäkuun 28. päivänä 1945 
neuvottelijat päätyivätkin yh- 
teiseen sopimusluonnokseen, 
jonka työnantajaliiton johto- 
kunta saattoi hyväksyä. Am- 
mattiosastot, joiden lausuntoa 
työntekijäliitto oli sopimus- 
luonnoksesta pyytänyt, eivät 
sitä sellaisenaan hyväksyneet, 
vaan vaativat siihen tehtäväksi 
useita huomattavia muutok- 
sia. 

Asian käsittely viivästyi täs- 
tä, ja jatkoneuvottelut alkoivat 
vasta 28. päivänä lokakuuta. 
Marraskuun 24. päivänä neu- 
vottelukunnat saavuttivat yk- 
simielisyyden työehtosopimuk- 
sen sisällöstä. Kun työnantaja- 
liiton varsinainen syyskokous 
ja työntekijäliiton liittotoimi- 
kunta olivat hyväksyneet sopi- 
musluonnoksen, = allekirjoitet- 


tiin paperi- ja puumassateolli- 
suutta koskeva työehtosopimus 
10. 12. 1945. Työnantajaliiton 
puolesta työehtosopimuksen 
allekirjoittivat liiton toimitus- 
johtaja Justus Ripatti ja osas- 
ton asiamies Aarne Levander 
sekä työntekijäliiton puolesta 
puheenjohtaja Hjalmar Lap- 
palainen ja sihteeri Pentti 
Lundström, Näin maamme 
teollisuuden piirissä puunja- 
lostusteollisuus oli ensimmäi- 
senä siirtynyt työehtosopimus- 
järjestelmään. 

Solmitun työehtosopimuksen 
jäsentelyssä ja osittain muotoi- 
lussakin olivat olleet esikuvina 
Ruotsin vastaavat työehtosopi- 
mukset. Sopimuksen palkka- 
määräyksiin vaikuttivat oleel- 
lisesti valtiovallan palkkasään- 
nöstelymääräykset. Valtioneu- 
voston palkkasäännöstelypää- 
töksen mukaan oli kaikki työt 
niiden vaatimasta ammattitai- 
dosta ja vaikeudesta riippuen 
sijoitettu neljään palkkaryh- 
mään, joissa kussakin oli vah- 
vistettu ohjetuntipalkka. Li- 
säksi maa oli kalleusluokituk- 
sen perusteella jaettu neljään 
paikkakuntaluokkaan, joista 
jokaisella oli oma neljä palk- 
karyhmää käsittävä ohjepalk- 
kataulukkonsa, erikseen mie- 
hille ja naisille. 

Itse työehtosopimukseen si- 
sältyi kaikkiaan 17 pykälää, 
joissa yleensä on useita eri 
momentteja niihin liittyvine 
muistutuksineen. Sopimukseen 
kuului lisäksi eräitä liitteitä, 
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VETURIMUISTOJA 


Vanhojen vetureiden Ystävät ry on seura, joka pyrkii vaalimaan vanhojen höyryvetureiden muistoa monin eri 
tavoin, mm. keräämällä niihin liittyvää aineistoa — myös valokuvia. Kuvassamme on seuran jäsenten rakentama 
taulu, jonka pituus ylittää kaksi metriä ja korkeus metrin. Taulun kummatkin sivut ovat käytössä. Kuvamme 
puolella näkyy vanhojen vetureiden monenlaisia nimi- ym. kilpiä, joiden joukossa myös Tampellan höyryveturei- 
den tuttu merkki — toinen pystysuora rivi vasemmalta ja toiseksi ylin soikio — isoin siinä rivissä. Kääntöpuo- 
lella taulussa on kokoelma vanhoja valokuvia, joiden lahjoittamisessa Tampella oli sangen näkyvästi mukana. 
Taulu oli marraskuun loppupuolella parin viikon ajan näytteillä kanta-Tampellan työmaaruokalassa ja sai osak- 


joista tärkeimmät ovat ns. al- 
lekirjoituspöytäkirja sekä am- 
mattiryhmittelyä ja palkkoja 
koskeva —| liite. Sopimuksen 
muoto oli varsin lähellä nykyi- 
sin voimassaolevaa, mistä voi- 
daan päätellä 25 vuotta sitten 
tehdyn työn olleen tasoltaan 
hyvää. 

Ensimmäinen teollisuuden 
piirissä solmittu työehtosopi- 
mus noudatti ns. teollisuuslin- 
ja-periaatetta, jonka mukaan 
kaikki saman teollisuusalan pii- 
rissä toimivat työntekijät kuu- 
luvat myös saman työehtosopi- 
muksen piiriin. 


Kirjavan työmarkkinakent- 
tämme takia oli solmitun uuden 
pääsopimuksen ohella neuvo- 
teltava myös eräiden ns. apu- 
osastojen työntekijöiden työeh- 
doista neuvottelevien työnteki- 
jäliittojen kanssa. Näiden neu- 
vottelujen tuloksina syntyneis- 
sä — erillisissä —pöytäkirjoissa 
vahvistettiin teollisuuslinjape- 
riaate, jolla toimenpiteellä vii- 
toitettiin koko maamme työeh- 
tosopimuspolitiikalle tärkeä 
suunta. 


seen runsaan huomion. 


Veturimuistoja 


vaalitaan 


o Veturi ei ole enää höyryä pii- 
pustaan syöksevä Ukko-Pekka, ei 
Tampereen Satikkakaan, vaan Aal- 
lonmurtaja tai vallan sähköjuna. 
Katoavan höyryveturikauden muis- 
tojen tallettaja Veturien Ystävät ry 
tekee noin 120 jäsenen voimalla 
töitä tallettaakseen sen, mikä vielä 
talletettavissa on. Näytteitä tästä 
talletustoiminnasta oli esillä kol- 
men viikon ajan kantatehtaittemme 
työmaaruokalassa Tampereella. 

— Yhdistyksemme toimii tällä het- 
kellä vaikeissa olosuhteissa yrit- 
täessään pelastaa historiallisesti ar- 
vokasta rautatiekalustoa lopullisel- 
ta romutustuomiolta, kertoilee insi- 
nöörioppilas Erkki Nuutio. Tä- 
mä pienoisnäyttely — valokuvat, 
tekstit, kilvet — herättänee kaikki 
asiasta kiinnostuneet tukemaan toi- 
miamme. Kolikoista ja seteleistä 
ja muusta tuesta voi ottaa yhteyttä 
minuun: postilokero 288 Tampere/E. 
Nuutio. Kiitokset jo etukäteen! 


TAMPEREEN VETURI- 
TEOLLISUUS 70 VUOTTA 


Pienoisnäyttelyn pääaiheena on tee- 
ma ”Tampereen veturiteollisuus 70 
vuotta” ja suomalaisen veturiteolli- 
suuden lähestyvä satavuotispäivä. 
Näihin sataan vuoteen sisältyy 


kymmeniä veturityyppejä, yli 700 
sotakorvaus- ja vientiveturia sekä 
taloudellisia ja muita kiistoja. Ky- 
seessä on mielenkiintoinen talous- 
ja teollisuushistoriallinen aihe, joka 
insinöörioppilas Nuution ja hänen 
yhdistyksensä näkemyksien mukaan 
ansaitsee asialliseen tutkimukseen 
perustuvan satavuotisjulkaisun. 

— Toivomme saavamme valoku- 
va-aineistoa jäljentämistä varten, 
muistitietoa veturien valmistukses- 
ta ja kiinnostusta asianomaisilta 
hankkeen edistämiseksi, sanoo Erk- 
ki Nuutio. Emme vierasta kokonai- 
sia vetureitakaan. Koska höyryve- 
turi on (inhimillinen masiina) — 
elävävaikutelman luo voimaa ku- 
vastava ääni ja höyrypilvet — yh- 
distys toimii niin, että sen haltuun 
uskotut veturit pidetään käyttökun- 
nossa. 

Ensi kesänä alkanee kapearaide- 
liikenne Veturien ystävät ry:n ka- 
pearaidekalustolla. Veturina on 
Tampellan vuonna 1917 valmistama 
35 tonnia painava veturi. Kymin 
Oy:n Högforsin tehdas lahjoitti sen 
yhdistykselle, jonka jälkeen se on 
kunnostettu lähinnä jäsenten toi- 
mesta. 


(Tamperelainen) 


37 


Tulipalon sattuessa muistettavaa! 


Tampereen kantatehtailla menetellään näin: 


LAPINNIEMEN PUUVILLATEHDAS 


Työaikana on jokainen La- 
pinniemen puuvillatehtaan pal- 
veluksessa oleva henkilö vel- 
vollinen huolehtimaan oman 
työpaikkansa palovartioinnista 
ja aiheen ilmaantuessa oma- 
aloitteisesti ryhtymään toimen- 
piteisiin palonalun sammutta- 
miseksi alkuunsa sekä tarpeen 
vaatiessa palohälytyksen ai- 
kaansaamiseksi. 


Milloin on kyseessä selvästi 
vaarallinen tulipalon alku, hä- 
lytetään kaupungin palokunta 
puhelimella, kaupungin keskus 
0-005 tai Tampellan keskus 
730. Määräyksen hälytyksen 
suorittamiseen antaa vanhin 


Pellavatehdas 


Tulipalon sattuessa on jokai- 
nen pellavatehtaan palveluk- 
sessa oleva henkilö velvollinen 
heti oma-aloitteisesti 
mään sammutus- ja hälytystoi- 
miin. 


ryhty- 


KONEPAJA 


Työaikana on jokainen ko- 
nepajan palveluksessa oleva 
henkilö velvollinen huolehti- 
maan oman työpaikkansa palo- 
vartioinnista ja aiheen ilmaan- 
tuessa oma-aloitteisesti ryhty- 
mään toimenpiteisiin palonalun 
sammuttamiseksi alkuunsa se- 
kä tarpeen vaatiessa palohäly- 
tyksen aikaansaamiseksi. 

Milloin on kyseessä selvästi 
vaarallinen tulipalon alku, hä- 
lytetään kaupungin palokunta 
puhelimella, kaupungin keskus 
0-005 tai Tampellan keskus 
730. Määräyksen hälytyksen 
suorittamiseen antaa vanhin 
paikalla oleva esimies, palo- 
mies tai työntekijä. 
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paikalla oleva esimies, palo- 
mies tai työntekijä. 

Tulipalosta on aina ilmoi- 
tettava pääportinvartijalle puh. 
527, joka ilmoittaa asiasta 
edelleen palomestarille puh. 
643 tai työajan jälkeen kotiin 
puh. 45 424 ja puuvillatehtaan 
johdolle, sekä ohjaa palokun- 
nan palopaikalle. Tämän lisäk- 
si on vielä palokunnan nopeaa 
opastamista varten järjestettä- 
vä henkilö sitä vastaan sekä 
sen saavuttua osoitettava sille 
lähimmät vesipostit ym. palo- 
tärkeät seikat (parhaiten osas- 
ton palomies). 

Tulipaloilmoituksessa on ai- 
na mainittava: 


PALOHALYTYS 


Kaupungin palokunta (myös 

ambulanssi) puh. n:o 730 

Tulipaloilmoituksesta on 
käytävä ilmi, missä palaa, 
mikä palaa ja mikäli mah- 


Tulipalosta on aina ilmoitet- 
tava pääportinvartijalle puh. 
735, joka ilmoittaa asiasta edel- 
leen palomestarille puh. 718 
tai työajan jälkeen kotiin puh. 
54130 ja konepajan johdolle, 
sekä ohjaa palokunnan palo- 
paikalle. Tämän lisäksi on vie- 
lä palokunnan nopeaa opasta- 
mista varten järjestettävä hen- 
kilö sitä vastaan sekä sen saa- 
vuttua osoitettava sille lähim- 
mät vesipostit ym. palotärkeät 
seikat (parhaiten osaston palo- 
mies). 

Tulipaloilmoituksessa on ai- 
na mainittava: 

— missä palaa 
— mikä palaa 


— missä palaa 

— mikä palaa 

— palon oletettu laajuus 
— kuka ilmoitti. 


Sairasauton hälytyksessä 
huomioitava: 
— Hälytys 
Tampereen keskus 0 - 006 
Tampellan keskus 730 


Hälytyksestä on tehtävä ai- 
na ilmoitus portinvartijalle, 
jotta hän osaa ohjata sairasau- 
ton oikeaan paikkaan. 

Tämän lisäksi on syytä lä- 
hettää henkilö sairasautoa vas- 
taan nopeaa opastamista var- 
ten. 


dollista palon suuruus- 
luokka. Välittömästi häly- 
tyksen jälkeen otettava yhteys 
tehtaan pääportille nio 
735 sekä lähetettävä opas palo- 
kuntaa vastaan samaan paik- 
kaan. 


— palon oletettu laajuus 
— kuka ilmoitti. 


Sairasauton hälytyksessä 
huomioitavaa: 


— Hälytys Tampereen keskus 
0-006 

— Hälytys Tampellan keskus 
730 


Hälytyksestä on tehtävä ai- 
na ilmoitus pääportinvartija!l- 
le, jotta hän osaa ohjata sai- 
rasauton oikeaan paikkaan. 

Tämän lisäksi on syytä lä- 
hettää henkilö sairasautoa vas- 
taan nopeaa opastamista var- 
ten. 


Frestadiuksen talo Satakunnankatu 19—21 oli J. K. Paasikiven koti hänen viiden ensimmäi- 

sen lapsuusvuotensa ajan Etualalla näkyvä Satakunnankadun suuntainen talo oli herrasväen? 

rakennus, mutta Hellstenin perhe kuului alempaan säätyyn ja asui piharakennuksessa. Van- 
hat rakennukset purettiin 1956 ja paikalle rakennettiin nykyinen tekstiilitalo. 


J-K-Paasikivi 


ja Iampere 


e TASAVALLAN PRESIDENTTI 
J. K. Paasikiven syntymän 100-vuo- 
tismuistoa vietti Tampereen kau- 
punki sunnuntaina 29. 11. 70, jolloin 
paljastettiin Paasikivelle omistettu 
muistolaatta, ristittiin hänen ni- 
meänsä kantava katu ja vietettiin 
Paasikiven muistolle omistettu juh- 
la Yliopiston juhlasalissa. 

Muistolaatta on asetettu ns. Teks- 
tiilitalon eli Satakunnankatu 19— 
21:n seinälle, t.s. paikalle jolla ai- 
kanaan olleessa talossa oli Paasi- 
kiven ensimmäinen lapsuudenkoti 
5 vuotta. Muistolaatan on suunni- 
tellut kuvanveistäjä Sisko Pe- 
täjä ja siihen sisältyvät Paasiki- 
veä esittävä reliefi sekä tekstin si- 
sältävä laatta. Muistolaatasta teki 
kaupunginhallitukselle aloitteen 
Tampere-Seura. Laatan paljastus- 
puheen piti kaupunginvaltuuston 
varapuheenjohtaja, kunnallisneuvos 
Lauri Santamäki. 

Paasikiventieksi ristittiin uusi ke- 
hätie, joka tulee kulkemaan pitkin 
Näsijärven rantaa. Tämä tie on ol- 
lut Pispalan osuudelta liikenteessä 
pari vuotta, samalla kun sitä on jat- 
kuvasti rakennettu. Se tulee jatku- 
maan Tampellan ja Armonkallion 
pohjoispuolitse Naistenlahden yli 
Petsamoon ja Hippoksen itäpuolit- 
se Vuohenojalle. Se on merkityk- 
sellisin liikenneväylä mitä vuosi- 
kymmeniin on keskusta-alueelle ra- 
kennettu. Tammerkosken kohdalle 
rakennetaan silta. Paasikiventieksi 
ristimisen toimitti kaupunginjohta- 
ja Pekka Paavola. 

Yliopistolla pidetyssä Paasikivi- 
juhlassa olivat puhujina professori 
L. A. Puntila ja fil. tri Ilkka 
Hakalehto. 
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Suomen tekstiili- 
teollisuuden 


kehitysnäkymiä 


Suomen teollisuuden kansain- 
välistä kilpailukykyä koske- 
vasta tutkimuksesta, jota SIT- 
RAn rahoittama = työryhmä 
suorittaa, on vuoden 1970 aika- 
na valmistunut puuvilla-, villa- 
ja trikooteollisuutta koskevat 
osat. Valmistusvaiheessa on 
myös vaatetusteollisuuden sel- 
vitys, jolloin koko alan teolli- 


suus on tullut läpikäydyksi. 
Selvitystyötä tukemassa on ol- 
lut kultakin toimialalta valittu 
teollisuuden edustajien ryhmä, 
jonka korkeatasoiseen asian- 
tuntemukseen tulos ratkaise- 
vasti liittyy. 

Koska selvitysten tilastolliset 
tarkastelut nojaavat yksityis- 
kohtaisiin tietoihin, jotka on 


Inkkarityyliä ja kansanomaista 


tapaa nyt puuvilloissa. 


sevan jäykkiä, usein vain muutamalla värillä painettuja. 


Painokankaiden kuviot ovat melkeinpä pui- 


Asukoko- 


naisuus ei ole valmis, ellei myös päässä ole jotakin: tässä mekkokan- 
kaasta sidottu panta. Huivi on myös tärkeä lisäke. Kreppipintaiset 
kankaat ovat esillä, tässä painettua suomalaista puuvillakreppiä. 
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Apul.prof. 
Eino Tunkelo 
SITRA 


saatu Tilastollisen päätoimiston 


myötävaikutuksella, voidaan 
näiden tutkimusten valossa 
tarkastella kehitysnäkymiä 
melko pitkälle. 


Näiden selvitysten mukaan 
1960-luvun kehitys, sen puoli- 
välissä olleesta hieman hei- 
kommasta kaudesta huolimat- 
ta, muodostaa hyvän lähtökoh- 
tan 1970-luvulle. Jalostusarvo 
työhön osallistuvaa kohti on 
noussut useimmilla tekstiili- 
teollisuuden aloilla lähes samaa 
tahtia kuin esimerkiksi Ruotsin 
tekstiiliteollisuudessa. Tämä 
merkitsee, että koska Ruotsin 
etumatkaa ei tässä suhteessa 
ole saatu kiinni, Suomen teol- 
lisuudella on vielä parantami- 
sen varaa varsinkin työn ratio- 
nalisoimisen ja koneiden käy- 
tön tehostamisen suhteen. Yri- 
tyskoko Suomen tekstiiliteolli- 
suudessa on jo perinteellisistä 
syistä suurempi, joten rationa- 
lisoinnin painopisteen tulee il- 
meisesti olla yritysten hallin- 
nollisissa ja kuljetustoimin- 
noissa sekä tuotevalikoiman 
tarkistamisessa ja oikeassa 
jaossa yritysten kesken. 


Riittävätkö 
voimavaramme? 


Tässä vaiheessa tulee tieten- 
kin eteen kysymys siitä, onko 
tekstiiliteollisuus Suomen 
oloissa kilpailukykyinen pit- 
källä tähtäyksellä ja onko 
meillä henkisiä ja aineellisia 
resursseja kehittää sitä niin, 
että toiminnan tuottavuus py- 
syy riittävän korkeana. Tähän 
lienee heti todettava, että jo il- 
mastollisten ja maantieteellis- 
ten seikkojen vuoksi ei voida 
ajatella, että tekstiilien osalta 
jäisimme kokonaan tuonnin 
varaan. Vaikka tekstiilien ja 
vaatteiden valmistaminen ja 


kauppa onkin suhdanneherk- 
kää, sillä tunnetustihan 
juuri niiden kohdalla jouste- 
taan, jos toimeentulo joutuu 
tiukalle, ei tässäkään saisi pe- 
lottaa tulevaisuudensuunni- 
telmia laadittaessa, sillä ky- 
seessä on yleismaailmallinen 
ilmiö, joka kohdistuu kaikkiin 
alan yrityksiin ja jonka vaiku- 
tusta voidaan ainakin jossain 
määrin vaimentaa tuotevali- 
koimaa supistamalla ja mark- 
kina-aluetta laajentamalla. 
Kansainvälisen yhdentymi- 
sen ja uusien kuituaineiden 
käyttöönoton vaikutus tulee il- 
meisesti olemaan melko suuri. 
Tällöin tulee eteen kilpailuky- 
vyn säilyttämiseksi vielä an- 
karampana vaatimus tuoteva- 
likoiman kehittämisestä ja il- 
meisesti myös yritysten yhden- 
tymisestä joko eteenpäin val- 
miisiin tuotteisiin tai taakse- 
päin kuitujen valmistukseen. 
Tässä vertikaalisessa integroi- 
tumisessa ja siihen liittyvässä 
markkinointiyhteistyössä on 
Suomessa päästy jo kohtalaisen 
hyvään alkuun, mutta vasta 
alkuun, joka vaatii määrätie- 
toista edelleen kehittämistä. 


Tuotekehitys liian vähäistä 


Yhdentyminen kuitujen tuo- 
tannon suuntaan saattaa ensi- 
näkemältä tuntua vaikealta 
ensiksikin = alaa hallitsevien 
maailmanlaajojen yritysten 
vuoksi ja toiseksi siksi, että 
kuitu-kemiallinen koulutus ja 
tutkimus on lähes täysin lai- 
minlyöty Suomessa. Kuiten- 
kaan tätä kehityssuuntaa ei 
ajanoloon voine jättää käyttä- 
mättä, jos aiomme säilyttää 
kilpailukykymme. 
Yhdentyminen eteenpäin, 
valmiisiin käyttötuotteisiin 
päin, edellyttää paitsi ilmeistä 
trikoo- ja neuletuotteiden 
osuuden kasvua, määrätietoista 
tuotekehitystoimintaa. Itse 
asiassa on hämmästyttävää, et- 
tä Suomen tekstiiliteollisuuden 
tutkimus- ja tuotekehityspanos 
on 1960-luvulla ollut ainoas- 
taan 0,06 90 tuotannon brutto- 
arvosta ja vain 0,14 % jalos- 
tusarvostakin, kun se koko 
teollisuudessa oli keskimäärin 
0,6 % tuotannon bruttoarvosta 


ja 1,6 % jalostusarvosta. Kui- 
tenkin tekstiiliteollisuus on ala, 
jolla Suomen maine taideteol- 
lisuuden ja muotoilun maana 
lienee jo päässyt maailman- 
markkinoille. Tähän seikkaan 
tulisikin pyrkiä nojaamaan en- 
tistä enemmän tuotevalikoimaa 
ja markkinointia kehitettäessä. 
Tuotekehittelijöiden ja suun- 
nittelijoiden koulutukseen, se- 
kä uusien peruskoulutukseen 
että jo kokeneiden naisten ja 
miesten jatkokoulutukseen tu- 
lisi kiinnittää entistä enemmän 
huomiota. Henkisiä resursseja 
meillä on varmasti riittävästi, 


kunhan ne vain suunnataan 
oikealla tavalla. 
Tekstiiliteollisuuden = tutki- 
muspanoksen = oletetaan Yh- 
dysvalloissa — kaksinkertaistu- 
van vuoteen 1980 mennessä eli 
kasvavan noin 7 % vuodessa, 
mikä on enemmän kuin useilla 
tutkimusaktiivisina = pidetyillä 
teollisuuden aloilla. Käytössä 
olevan tutkimuslaitteisten ja 
-välineiden arvo nousee samalla 
12 %:sta 1,7 %:iin pääomakus- 
tannuksista. Vaikka Yhdysval- 
loissa tapahtuvaa kehitystä ei 
voidakaan ottaa suoraan mal- 
liksi Suomessa, on ilmeistä, et- 


Näyttely kuluttajavalistajana 


Puuvillateollisuuden ylläpitämä pysyvä näyttely Helsingissä on tuonut 

suuren yleisön ulottuville tekstiilitaiteilijoiden parhaita saavutuksia ja 

samalla se toimii tehokkaana kuluttajavalistajana. Näyttelyaiheet muut- 

tuvat kolmen viikon välein joten ajankohtaista materiaalia on aina 
esillä. Kuvassa vihieitä sisustajille. 
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tä kilpailukyvyn €säilyttämi- 
seksi on tutkimus- ja kehitys- 


panoksen voimakkaasti kas- 
vettava meilläkin. 
Yhteispohjoismaista 
tutkimusta 

Vaikka Suomen = kokoisella 


maalla ei ilmeisesti ole tekstiili- 
alalla, kuten ei juuri millään 
muullakaan, varaa koko alaa 
peittävään perustutkimukseen, 
on tutkimustavoitteissa otetta- 
va huomioon toisaalta riittävä 
peittävyys, joka takaa sen, että 
pystymme välittömästi käyttä- 


mään hyväksi muiden saavut- 
tamat uudet tulokset, toisaalta 
voimien suuntaaminen meille 
sopivaan = soveltavaan €tutki- 
mukseen. Juuri soveltavan 
tutkimuksen kohdalla lienevät 
pahimmat laiminlyönnit tällä 
hetkellä. Soveltavassa tutki- 
muksessa ovat teollisuuslaitos- 
ten yhteiset tutkimuslaitokset 
ja jopa yhteispohjoismaiset 
laitokset edullisia. Varsinainen 
tuotekehitystyö tapahtunee 
kuitenkin parhaiten yrityksen 
omassa — piirissä. Myös tut- 
kimus- ja tuotekehitystyössä 
tulevat = esille erikoistuneen 
yrityksen edut, koska se voi 


keskittää voimansa sekä itse 
suorittamassaan että ulkopuo- 
lelta tilaamassaan tutkimuk- 
sessa kapeammalle sektorille. 


Tekstiiliteollisuuden erityis- 
vaikeuksien vuoksi tulisi jul- 
kisen vallan kauppapoliittisis- 
sa, työllisyys- ja verotuskysy- 
myksissä toteuttaa toimintaa 
edistävät toimenpiteet. Näitä 
samoin kuin tekstiiliteollisuu- 
den omia toimenpiteitä menes- 
tyksellisen toiminnan saavut- 
tamiseksi on yksityiskohtai- 
semmin tarkasteltu alussa 
mainituissa SITRAn selvityk- 
sissä. 


Tamrock jatkaa Alpeilla! 


Tampella-Tamrock on pureutunut Alppeihin tiukasti! Kuukausi sitten tilattiin Tamrockin suur- 
jumbo Itävaltaan yli kuusikilometrisen alppitunnelin louhimiseen. Jatkoa seurasi yllättävän no- 
peasti: ensimmäisen jumbon rakentaminen on aivan alussa ja jo nyt työyhtymä on tilannut toi- 
sen jumbon, jolla louhitaan Alpeilla yli viiden kilometrin pituinen tunneli. Uusi tilaus tässä vai- 
heessa on erittäin suuri luottamuksen osoitus suomalaiselle yritykselle. Tilauksesta ovat kilpail- 
leet kaikki maailman suurimmat paineilmakonealan yrittäjät. 


Molemmat tunnelit kuuluvat 
Miinchen— Venetsia -moottori- 
tiehen. Ensimmäinen tunneli 
rakennetaan Tauern-vuoris- 
toon, Salzburgin maakuntaan 
Itävallassa. Louhiminen aloite- 
taan ensi maaliskuussa, jolloin 
Tamrockin Tauern-jumbo val- 
mistuu. Katschbergin tunneli- 
työmaa on Tauernista hieman 
etelään. Jumbot ovat raken- 
teeltaan samanlaiset: pituus on 
12 metriä, paino 70 tonnia ja 
porakoneita on jumbossa kol- 
messa tasossa. Jumbon hinta on 
yksi miljoona markkaa. 

Tunneliurakat ovat yhteensä 
noin 300 Mmk ja hinta sisältää 
louhimisen sekä tunnelien tu- 
kemiset. Rakentaminen kestää 
nelisen vuotta. 

Tauern-tunnelin pituus on 
64 km ja Katschbergin 5,4 
km. Poikkileikkaus molemmis- 
sa on 92—105 m”? ja suurin hal- 
kaisija 11,6 m. Moottoritien lii- 
kennetiheys Itävallassa on noin 
24 000 henkilöautoa vuorokau- 
dessa. 

Kivilaji on Alpeille tyypil- 
listä liuske- ja kalkkikiveä se- 
kä kvartsiittia. Siksi olosuhteet 
louhinnassa ovat vaikeat ja 
asettavat suuret vaatimukset 


42 


ensi 

vuonna Alppeja. Alppitunnelissa 

porataan pieniä reikiä ja siihen 

Tamrockin koneet soveltuvat eri- 
tyisen hyvin. 


Tamrockin jumbot poraavat 


sekä työntekijöille että kalus- 
tolle. Valmiin tunnelimetrin 
hinta onkin 23 000 mk. 
Tauern- ja Katschberg -jum- 
boissa on porakoneita kolmes- 
sa kerroksessa eli yhteensä 11 
rotapuomia RP 625 syöttölait- 
teineen ja porakoneineen. Po- 
raajia tarvitaan 6 ja 2 apumies- 
tä. Jumbot konstruoidaan ko- 
konaisuudessaan Tampereella, 


jossa ne ennen toimitusta koo- 
taan ja puretaan. Tamrockin 
insinöörit suorittavat sisään- 
ajon, ja Tampereella koulute- 
taan itävaltalaisia teknikoita 
jumbojen käyttäjiksi. 
Luottamus tärkeää 

Tamrockin = johtaja, diplins. 
Matti Kilpinen sanoo, että 
Tamrock ei tälläkään kertaa 
voittanut hintansa vaan mui- 
den tekijöiden ansiosta — jum- 
boratkaisumme on täysin oma- 
peräinen. Jumbo konstruoidaan 
urakoitsijan toiveiden mukai- 
seksi. Monet ovat kysyneet, 
kestääkö jumbo yli kuuden ki- 
lometrin pituisen tunnelin lou- 
hinnan. Me olemme varmoja, 
että jumbot ovat täysin käyt- 
tökuntoisia tunneleiden valmis- 
tuttuakin. Ne ovat saaneet 
asiakkaan luottamuksen jo en- 
nenkuin kumpikaan on valmis. 
Olemme uudesta tilauksesta 
luonnollisesti iloisia, koska se 
on tässä vaiheessa tehtynä 
luottamuksen = osoitus yksik- 
köämme kohtaan. Mielestäni 
kauppa on vasta silloin onnis- 
tunut, kun asiakas tulee uudel- 
leen luoksemme neuvottele- 
maan hankinnoista. Nyt on 
näin käynyt. 


Tekstiilitehtaille 


UUSI myynti- 


Of gan1Isaatio 


Vuodenvaihteessa tuli teks- 
tiilitehtaiden uusi myyntiorga- 
nisaatio voimaan. 

Pyrkimyksenä on ollut osit- 
tain tiivistää kontakteja asiak- 
kaihin ja tehtaan valmistus- 
osastoihin, osittain koota myy- 
tävät tuotteet kokonaisuuksiin, 
jotka ovat helpompia hoitaa. 
Tuotteiden kokoaminen johti 
välittömästi seuraavaan €toi- 
menpiteeseen; asiakkaiden 
ryhmittämiseen. 

Uudessa organisaatiossamme, 
jota on harjoitettu jo jonkin 
aikaa, on neljä tärkeää seikkaa 
joihin muutokset perustuvat: 

1) Skandinaviaa pidetään 
kotimarkkina-alueena 

2) Kullekin myyntipäälli- 
kölle kuuluu oma asiakasryh- 
mä 

3) Pellava- ja puuvillatuot- 
teet myydään yhdessä 

4) Muodostetaan — kotijouk- 
kue, joka huolehtii yhteyden- 
pidosta tehtaalle 

Ruotsi, Tanska ja Norja ovat 
monilta kulutustottumuksil- 
taan aivan meidän kaltaisiam- 
me, joten tuntuu luonnolliselta, 
että myyntipäällikkö, joka vas- 
taa — määrättyjen = tuotteiden 
mynnistä, olisi läheisessä kos- 


ketuksessa tähän markkina- 
alueeseen. 
Vastaavasti = näissä maissa 


toimivat agenttimme sekä oma 
yhtiömme, TAMPELLA TEX- 


p N 


Lars Smeds 


Nils Ertman 


TIL AB, Ruotsissa, saavat pal- 
jon tehokkaamman yhteyden 
kun eri asiakastarpeita varten 
on meillä ”oma mies”. 

Uusi tehtäväjakautuma on 
seuraava: 

LARS SMEDS, myyntipääl- 
likkö, hoitaa tekstiili- ja vaa- 
tetusteollisuuden = tarvitsemat 
tuotteet. Näihin kuuluvat esim. 
kaikki välivuorikankaat ja li- 
säksi leninkiteollisuudelle me- 
nevät tuotteet. 

NILS ERTMAN, myynti- 
päällikkö, hoitaa muun teolli- 
suuden ja langat. Tuotteet ovat 
juti eri muodoissaan, palolet- 
kut sekä esim. hihna- ja auto- 
rengaskankaat, tavarapeitteet, 
kenkäteollisuuden tuotteet 
jne. 

MATTI HELIN, myyntipääl- 
likkö, kulutustavaroiden 
myynti tukku- ja vähittäis- 
kaupalle. Tuotteina pöytäliinat, 
pyyhkeet ja vähittäisliikkeiden 
tarvitsemat käyttötekstiilit. 

Alueena kaikilla ylläolevilla 
on Skandinavia. 

PETER JENSEN, vientipääl- 
likkö, koko vienti Skandina- 
vian — ulkopuolelle. Pääosan 
viennistä muodostavat kulu- 
tustuotteet sekä = paperilan- 
gat. 

Näiden lisäksi on muodostet- 
tu erityinen kotijoukkue, jonka 
päällikkönä toimii JUHANI 
LILLIA. 


Matti Helin 


Peter Jensen 


DE Max Molin 


Oy Tampella Ab Tekstiiliteh- 
taiden markkinointiosaston 
johtaja 
Tampere 

Kotijoukkueen tehtäviin 


kuuluvat eri myyntipäälliköi- 
den tilausten koordinoiminen 
ja yhteydenpito tuotanto-osas- 
toihin. Tilastomateriaalin ke- 
rääminen ja tulkinta myynti- 
osastolle kuuluvat kotijoukoille 
samoinkuin toimitusaikojen ja 
varastojen seuraaminen. Kaik- 
ki yhteydenpito tehtaalle ta- 
pahtuu heidän kauttaan. Koti- 
joukkueen muodostavat Juhani 
Lillian lisäksi T. Linna, A. Sal- 
mela ja M. Kajomeri. 

Suomen kulutustavara- 
myynnissä ovat M. Helinin li- 
säksi A. Keinänen, V-P Villa- 
nen sekä elokuussa työnsä 
aloittanut konsulenttimme rva 
H. Heino. 

Myyntipäälliköiden 
toimivat = myyntisihteerit = E. 
Björckl], G. Kymäläinen, T. 
Lehmus, O. Löfgren, R. Mante- 
re, K. Raittinen ja R. Salven. 


apuna 


uhani Lillia 
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Inkeroisten tehdaspalokunta 
toiminut 7/0 vuotta 


Oy Tampella Ab:n Inkeroisten Tehdaspalokunnan perustamisen 70-vuotisjuhla vietettiin 18.12.70. Juhlan kun- 
niaksi Oy Tampella Ab järjesti juhlapäivälliset tehtaankerholla palokuntansa kaikille jäsenille sekä kutsuvie- 
rasjoukolle. Lisäksi olivat paikalla entiset ansioituneet palokuntalaiset. 

Tilaisuudessa jaettiin Suomen palopäällystöliiton ansiomitalit palokunnanpäällikkö Jouko Tuomiselle, palo- 
mestari Olavi Hytöselle, palomestari Raimo Toikalle sekä palokalustonhoitaja Leevi Lehtiselle. Suomen palon- 
torjuntaliiton ansiomitalit jaettiin palokuntalaisille Tauno Lakka, Juhani Viikki, Aarne Hohti, Pertti Sali ja 


Mauno Turtiainen. 


Teollisuusvakuutus palkitsi kolme aktiivisinta palokuntalaista vuosilta 1961—1970. Palkinnot saivat Juhani 
Viikki 246 harjoitusta, Pertti Sali 239 harjoitusta, Paavo Harju 197 harjoitusta. 


Tilaisuudessa esitti palokunnan 
historiikin palosuojelunjohtaja DI 
Tapani Piipponen: 

”Tällä historiikin esityksellä olen 
halunnut kosketella palokuntatyön 
sanoisinko esihistoriallisia vaiheita. 
Näistä vaiheista ei enää nykyään 
puhuta eikä niitä muisteta. Kun tie- 
dämme tämän päivän kehityksen 
tulokset, niin vertailu vuosisadan 
vaihteen elämään antaa selvimmän 
kuvan vapaaehtoistyön arvosta, jo- 
ka usein helposti unohdetaan. 

Oy Tampella Ab:n Inkeroisten 
tehtaitten satavuotisjuhlaa viete- 
tään runsaan vuoden kuluttua. Teh- 
taan toiminnan suurimmat haitat 
viime vuosisadan puolella olivat 
suuret tulipalot. Ensimmäisen kym- 
menen toimintavuoden aikana paloi 
konttorirakennus ja toisessa suur- 
palossa koko ensimmäinen tehdas 
kuivausosastoa lukuunottamatta. 


Vanhasta kirjeenvaihdosta löyde- 
tään mainontoja suurpaloista, jotka 
kuvaavat selvästi sitä epätoivoa ja 
epävarmuutta, joka silloin vallitsi. 
Tehtaan kuivaamo oli helpoimmin 
syttyvä kohde ja se paloikin kaksi 
kertaa kolmen vuoden välein vv. 
1888 ja 1892. 

Kesällä 1887 kirjoitti 28. 7. kirjees- 
sä Alfr Kihlman isännöitsijä Wall- 
grenille Inkeroisiin — seuraavasti: 
”Yksi pahin vihollisistamme on tuli. 
Tätä vihollista vastaan löytyy vä- 
hän puolustustoimenpiteitä Inkeroi- 
sissa. Rakennustapa on jo sellainen, 
että mitkään vastarinnat eivät enää 
auta, jos tuli on päässyt kehittä- 
mään ja tuuli on epäsuotuisa. 

Hän jatkaa isällisesti neuvoilla: 


Sangen paljon voidaan tehdä sum- 
muttamalla tuli heti alkuunsa. Näin 
ollen on vaarallisiin paikkoihin va- 
vettä astioissa, 


rattava riittävästi 


Palokunta kokoontuneena yhteiseen kuvaan ennen 70-vuotisjuhlaa. Edessä vasemmalla palosuojelunjohtaja 


niin että työntekijät voivat suorit- 
taa heti sammutusta. Minä otaksun, 
että herra Wallgren on tässä suh- 
teessa tarkkaavainen. Muuta puo- 
lustuskeinoa tulta vastaan ei nyt tu- 
le mieleeni.” 

Vuotta myöhemmin lokakuussa 
paloi kuivaamo. Palo oli syttynyt 
aamulla klo 5 ja klo 8 oli koko kui- 
vaamo maan tasalla. Tyynen sään 
takia palo rajoittui vain kuivaa- 
moon. Kirjeessään Wallgren puolus- 
telee sammutustöitä mainitsemalla, 
että Konepaja oli toimittanut jo en- 
nen paloa ruiskun mutta letkuihin 
kolmen tuuman kierteillä liittimet. 
Letkut olivat 3,5-tuumaiset, joten 
ruiskua ei siis vielä voitu käyttää. 

Edellisestä on todettava, että pa- 
lotoimen hoitoa oli Inkeroisissa har- 
rastettu jo pitkälti yli 80 vuotta. 
Kuitenkin vasta vuosi 1900 on jää- 
nyt historiaan palokunnan perusta- 


DI T. Piipponen ja hänen oikealla puolellaan palokunnanpäällikkö J. Tuominen. 
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misvuotena. Vuonna 1910 paloi In- 
keroisten puuhiomo. Varsin selvän 
kuvan tilanteesta antaa vanha kuu- 
lustelupöytäkirja. Poimintana muu- 
tamia otteita: 

Pöytäkirja poliisitutkinnosta, jon- 
ka allekirjoittanut kruunun nimis- 
mies Sippolan piirissä toimitti Sip- 
polan pitäjän Mämmälän kylässä si- 
jaitsevalla Inkeroisen puuhiomolla 
perjantaina 6 päivänä toukokuuta 
1910 erään sanotulla puuhiomolla 
tiistaina saman kuun 3 päivänä kel- 
lo 2 seuduissa yöllä tapahtuneen tu- 
lipalon johdosta jonka kautta osa 
sanottua puuhiomoa ynnä siellä ole- 
vaa tavaravarastoa osaksi paloi po- 
roksi osaksi turmeltui. 

Työmies Erik Matinpoika Windt 
Mämmälän kylästä kertoo olleensa 
työssä Inkeroisen puuhiomon kui- 
vuuhuoneen n.s. kanaalissa kun 
eräs työmies Juho Ahola tuli kerto- 
jan luo ilmoittamaan että tuli on 
valloillaan tehtaassa. Kertoja meni 
sitten Aholan kanssa puuhiomon 
höyrypannuhuoneeseen, missä teh- 
taan höyrypumppu oli ja laskivat 
siellä pumpun täyteen vettä ja pa- 
nivat sen sitten käyntiin. Tuli oli 
silloin valloillaan höyrypannuhuo- 
neen katossa, minne se nähtävästi 
oli tullut viereisestä pallohuoneesta, 
missä se oli täydessä vauhdissaan. 
He saivat sitten tulen toistaiseksi 
sammumaan höyrypannuhuoneen 
katosta ja sammuttivat samassa 
huoneessa olevan tulen höyrypan- 
nujen alta minkä jälkeen he alkoi- 
vat ruiskulla sammuttaa tulta palo- 
huoneesta saaden sen sielläkin ra- 
joitetuksi. Sitten sammuttivat he 
tulta läheisessä halko- eli lapinvers- 
taassa, jonne se myös oli päässyt, 
jolloin jo oli kerääntynyt paljon vä- 
keä palopaikalle. Samassa pöytäkir- 
jassa isännöitsijä Erland Paldan 
kertoo: että se alue komplex Inke- 
roisen puuhiomoa jota kysymykses- 
sä oleva tulipalo on koskettanut on 
vakuutettu Industri-idkarenas i Fin- 
land ömsesidiga Brandförsäkrings- 
bolag nimisessä yhtiössä kokonai- 
suudessaan 500 000 markan arvosta. 
Tulipalon matkaan saattama vahin- 
ko voipi arviolta olla 100 000 mark- 
kaa. Arvelee tulen aiheutunee jos- 
takin vikanaisuudesta. Sähköjoh- 
doissa, joita kulkee ympäri puuhio- 
moa. 

Kun v. 1900 alkoi tämä virallinen 
palotoimen hoito, ensimmäiseksi pa- 
loherraksi määräsi isännöitsijä kat- 
tilanhoitaja Iisakki Palmun. Varsi- 
naisen kaluston muodosti 2miesvoi- 
maruiskua ja suuri joukko vesiäm- 
päreitä.. Myöhemmässä (vaiheessa 
varustettiin miesvoimaruiskut imu- 
letkulla. Kalusto oli sijoitettu Pasi- 
lan viljamakasiiniin, joka sijaitsi 
pääkonttorin luona. Palohälytykset 
tapahtuivat makasiinin harjalla ole- 
valla suurella ns. vellikellolla. Tämä 
sama rakennus oli sittemmin palo- 
asemana aina vuoteen 1959 asti. 

Höyryruisku saatiin tehtaalla v. 
1908 ja oli käytössä menestykselli- 
sesti äsken kuvatussa tulipalossa. 

Palokunnan kehitys on sittemmin 
ollut vakaata eteenpäinmenoa. Jo- 
kaisen suurtulipalon jälkeen on ai- 
na havahduttu kalustohankintoihin 
ja palokunnan kehittämiseen. On 


turhaa tässä vaiheessa ruveta luet- 
telemaan kehitysjaksoja ja tämän 
päivän saavutuksia. Palokuntamme 
istuu tässä salissa jokseenkin 100- 
prosenttisesti. Kalustomme on esillä 
vuosittain palotorjuntajuhlien yh- 
teydessä ja tehtailla joka askeleella 
on nähtävissä nykyaikaisen ennak- 
kosuojelun merkkejä automaattilait- 
teiden tai nykyaikaisten mekaanis- 
ten laitteiden muodossa. 

Tämän kehityksen taakse kätkey- 
tyy suunnaton määrä vapaaehtoista 
uhrautuvaa toimintaa. Palopäälli- 
köistä mainittakoon ins. Höcker- 
stedt aina vuoteen 1937. Rakennus- 
mestari Leo Kahrin toimintavuosiin 
37—44 — sisältyivät erittäin vaikeat 
sotavuodet. Tosin vältyimme pom- 
mituksilta, mutta suurpaloja esiin- 
tyi: v. 1942 sahan täydellinen palo 
ja puukeittämön palot v. 1939 ja v. 
1944. Sodan jälkeinen rakentava työ 
jäi ylimestari Toivo Laitilan har- 
teille. 19 vuoden ajan kestänyt työ 
oli kehityksen aikaa. Jokainen tässä 
salissa tuntee Toivo Laitilan suuret 
ansiot. Käydessäni läpi hänen toi- 
mintakauttaan ja työtään, havaitsin 
hänen olevan palokuntamme sym- 
booli ja ansiot kaikki yhteen luette- 
loituna ja niputettuna voitavan ra- 
dikaalisesti ja lyhyesti yhteenveto- 
na esittää: palokuntamme kunnia- 
palopäällikkö. 

Laitilan aikoina toimi palosuoje- 


lujohtajana edesmennyt majrui G. 
Hartman v. 52—64. Varsin vaikea 
työ on ollut nykyisellä palokunnan- 
päälliköllämme Jouko Tuomisella 
vastaanottaessaan tehtävät Toivo 
Laitilalta ja pyrkiessään jatkamaan 
yhtä tehokkaasti työtä. 

Palomestareista oli ensimmäinen 
Alfred Aarnio v. 1937—44 rakennus- 
mestari Kahrin aikakaudella. Edel- 
leen sahanhoitaja Juho Lehtonen v. 
1944—52. Elmer Härmä v. 1952—56. 
Jouko Tuominen v. 1956—63, Olavi 
Hytönen ja Raimo Toikka 1863:sta 
lähtien.” 

Ansioituneista palokuntalaisisia 
mainittakoon v. 1960 palokuntien 
keskusliiton ansiomitaleilla palkitut 
Vilho Lakka, Leevi Lehtinen, Her- 
bert Paanoja, Erkki Vahla ja Toivo 
Kuusisto. 

Vv. 1961—1970 parhaat harjoituk- 
siin osallistujat: 

1. Juhani Viikki 246, 2. Pertti Sali 
239, 3. Paavo Harju 197, 4. Mauno 
Turtiainen 191 ,5. Juhani Ventovuori 
148, 6. Antti Lehtinen 134, 7. Aarne 
Hohti 131, 8. Teuvo Vainonen 115, 9. 
Risto Peltola 112, 10. Rauno Kohonen 
109, 11. Eino Vartiainen 105, 12. 
Matti Tuominen 100, 13. Jaakko Päi- 
velin 97, 14. Sakari Nurmi 95, 15. 
Kauko Lehtinen 85, 16. Jorma Sal- 
minen 81, 17. Timo Anttila 63, 18. 
Seppo Mäntysalo 61, 19. Raimo 
Räästi 56. 


Öljypuomeja Tampellasta 


40 kpl — kokonaispituudeltaan noin 100 metriä — täydellisiä öljyntorjunta- 
puomeja SUP 25 x 90 lähtövalmiina Tampellan peitetehtaalla Messukylässä 


Tampereella. 


Tämä Nokian ja Tampellan yhteistyön tuloksena syntynyt 25 metrin pi- 
tuinen — ns. jatkuvatoiminen — suojapuomi sopii kiinteään käyttöön. Se 
on helposti liikuteltavissa, koska painotusosat ja jäykkääjät voidaan kul- 
jettaa erikseen ja liittää nopeasti puomiosaan ”paikan päällä”. 
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Suojakypärä 


on hyvä asia 


Viilaaja Olavi Virkki oli 
12. 11. 1970 asentamassa liikku- 
van nosturin varassa riippuvaa 
pitkää, raskasta siltanosturin 
ratapalkkia kannattimilleen 
seinään 8 metrin korkeudessa 
seisoen lavatikkaiden päällä. 
Palkki kuitenkin heilahti tasa- 
painoasemastaan ja sen toinen 
pää putosi osittain lavatikkai- 
den päälle. Tästä pelästyneenä 
viilaaja Virkki yritti päästä 
mahdollisimman nopeasti tik- 
kaita alas seurauksella, että 
hän muutaman askeleen jäl- 
keen menetti tasapainonsa ja 
putosi 6 metrin korkeudelta 
pää edellä kovaan betonilatti- 
aan. Kypärä kuitenkin pysyi 
putoamisen aikana päässä ja 
pelasti ehkä miehen hengen 
mutta esti ainakin vakavan ai- 
vovaurion syntymisen. 
Rakennustöissä Tampellassa 
on kypärän käyttö pakollinen 
ja myös konepajan valimossa 
sitä jo käytetään kaikissa töis- 
sä. 


Kanta-Tampellan 
juhlatalon 
alkuvaiheita 


Näin kirjoitettiin Aamulehdessä elo- 
kuun 18 päivänä 1895: 


— Kerrassan uhkea tulee siitä ki- 
vitalosta, jota pellavatehtaan osa- 
keyhtiö rakennuttaa varoillaan työ- 
väestöään varten valkaisukentän 
syrjään tehtaan piirissä. Rakennus 
on jo muodollaan, niin ettei puutu 
kuin sisustamista. Se on somimpia 
2-kerroksisia rakennuksia kaupun- 
gissamme. Alakertaan tulee ruoka- 
sali, joka jaetaan kahtia, toinen 
puoli miehiä toinen naisia varten. 
Salin toisella äärellä on pakari ja 
toisella äärellä huoneet niitä tehtaa- 
laisia varten, jotka syövät omia 
eväitään. Yläkerrassa on 10 syltä 
pitkä ja 7 syltä leveä juhlasali, jos- 
sa 10 akkunaa. Sen molemmin puo- 
lin ovat lehterit. Juhlasalin toisella 
sivulla on kirjastohuoneet työväen 
kirjastoa varten ja toisella ruoka- 
huone mestareja varten. Rakennuk- 
sen kustannusarvio tehnee noin 
100 000 mk (16/81 (Tammerkoski 
9/70) 
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ämä kypärä oli viilaaja Virkin päässä työtapaturman hetkellä. 


jos sitä ei olisi ollut? 


Aloitetoiminta 
käyntiin konepajalla 


Tampellan konepajalla aloitettiin 1. 2. 1971 ALOITETOIMINTA. 
Asiasta neuvoteltiin etukäteen mm konepajan tuotantokomi- 
teassa. 

Aloitetoiminnan käytännöllisen puolen hoitaa aloitetoimisto, 
jonka esimiehenä toimii ins. A. Määttä. 

Aloitteiden palkitsemisesta päättää konepajan tuotantokomi- 
tea annettujen laskentaperusteiden mukaisesti. 

Aloitelaatikot on sijoitettu eri paikkoihin ja niistä on saata- 
vissa lomakkeita, joille aloite tehdään. 


Ohjeita aloitteentekijälle 


ALOITETOIMINTA JA ALOITE 
Aloitetoiminnan tarkoituksena on entistä tehokkaammin saada 


kaikkien Konepajan palveluksessa olevien henkilöiden ideat 
hyödylliseen käyttöön tuotannon tehostamiseksi ja tuotteiden 
kehittämiseksi. Aloite voi koskea esim. tuotteen tai osan raken- 
netta, työmenetelmää, työvälinettä, kuljetuksia tai suojalaitteita. 
Aloitteen täytyy sisältää parannusehdotus. Epäkohdan tai vir- 


heen ilmoittaminen ei riitä. 


ALOITTEEN TEKEMINEN 

Tee aloite aloiteilmoituslomakkeelle, jonka saat aloitelaatikosta. 
Kohdassa ”Aloite koskee” määrittele lyhyesti aloite. Mikäli on 
kysymys määrätystä osastosta, koneesta tai piirustuksesta, mer- 
kitse kyseinen numero tai nimi lomakkeeseen. Esittele aloite 
yksityiskohtaisesti kohdassa ”Aloitteen selvitys”. Käytä tarvit- 
taessa piirroksia. Ne voidaan esittää myös liitteillä. Aloitetoi- 
misto opastaa tarvittaessa aloitteen laadinnassa. Aloiteilmoitus 
laitetaan kirjekuoressa aloitelaatikon etuosaan. 


ALOITTEEN KÄSITTELY 

Aloitetoimistossa, jonka esimiehenä toimii ins. A. Määttä, hanki- 
taan asiantuntijalausunnot aloitteen käyttökelpoisuudesta ja las- 
ketaan aloitteen arvo. Aloite ja palkkioehdotus esitellään tuo- 


tantokomitealle, joka päättää palkitsemisesta. 


PALKITSEMINEN 

Jokaisen uuden käyttökelpoisen aloitteen tekijälle maksetaan 
palkkio. Palkkion suuruuteen vaikuttavat aloitteen arvo, aloit- 
teentekijän tehtävä työsuhteen perusteella ja aloitteen uutuus- 
arvo. 


Entäpä 


Tutkimusinsinööri 
konepajan puun- 
Jalostuskoneosastolle 


Oy Tampella Ab:n 
konepajan palve- 
lukseen sen puun- 
jalostuskoneosas- 
tolle on joulu- 
kuun 1970 alusta 
tullut DI Matti 
Aario tehtävä- 
nään toimia osas- 
ton tuotteiden ke- 
hitys- ja tutki- 
musinsinöörinä. 

DI Aario on syntynyt v. 1943 Hä- 
meenlinnassa, tullut ylioppilaaksi 
Helsingissä v. 1962 ja suorittanut 
diploomi-insinööritutkinnon v. 1969 
Helsingin Teknillisen Korkeakoulun 
paperiteollisuuden opintolinjalta ja 
tullut senjälkeen välittömästi Oy 
Tampella Ab:n puunjalostusteolli- 
suuden palvelukseen. 


Päätoiminen 
työturvallisuus- 
insinööri konepajalle 
ää Konepajan = pää- 
oimiseksi työtur- 
* vallisuusinsinöö- 
riksi nimitettiin 
kuluvan = vuoden 
Väinö Hellen. 
Ennen uutta ni- 
mitystään hän 
toimi jo koko vii- 
me vuoden sivu- 


toimisena vastaa- 
vissa tehtävissä. 


oiko 


Pääkonttorin 


Uusi Juristi 


Oy Tampella Ab:n 
"pääkonttorin pal- 
i velukseen on 1. 12. 
1970 lähtien kiin- 
oik.kand. 
i Leo 
Hän 
on — aikaisemmin 
"toiminut eri teh- 
 tävissä Helsingin 
j[maistraatissa = ja 
- viimeksi Kymen- 
laakson kauppakamarin toimitus- 
johtajana sekä Asianajotoimisto Sy- 
rön & Häggblomin lakimiehenä. 


Kuka korvaa silmä- 
lasit, kuulokojeet? 


Tapaturmavakuutuksen selvitys 


Työtapaturman yhteydessä 
särkyneiden silmälasien, kuu- 
lokojeiden ym. korvaamisesta 
on esiintynyt epätietoisuutta. 
Tämän — vuoksi julkaisemme 
tässä selvityksen asiasta. Sen 
antaa tapaturmavakuutusyhtiö, 
jossa Oy Tampella Ab:n työn- 
tekijät on vakuutettu. 
Tapaturmavakuutuslain = 14 
pykälää, joka koskee korvaus- 
lajeja, on 19.12.69 muutettu 
(L 812/69) siten, että myöskin 
vahingoittuneen käytössä olleet 
1.1.1970 tai sen jälkeen sattu- 
neen työtapaturman yhteydes- 
sä särkyneet silmälasit, kuulo- 
kojeet, hammasproteesit, tu- 
kisidokset ja -liivit sekä teko- 
jäsenet ja -elimet korvataan. 
Edellytyksenä näiden korvaa- 
miseen on siis, että todellakin 
on sattunut työtapaturma. Ta- 
paturmavakuutuslain 4 8&:ssä 
olevan määritelmän mukaan 
on —työtapaturmalle tunnus- 
omaista mm. että on syntynyt 
ruumiinvamma. Jos esim työs- 


sä työntekijän silmälasit pu- 
toavat lattialle ja särkyvät il- 
man että hänelle aiheutuu 
ruumiinvamma, ei silmälasien 
korjauskustannuksia korvata. 
Huomattava on myöskin, että 
työtapaturman yhteydessä sär- 
kyneet silmälasit, kuulokojeet 
jne. korjataan tai uusitaan en- 
tiseen kuntoonsa. Myöhem- 
mästä korjaamisesta tai uusi- 
misesta, mikäli se ei aiheudu 
uudesta työtapaturmasta, jou- 
tuu vahingoittunut itse vastaa- 
maan taikka siitä vastaa hän, 
joka aikanaan oli laitteen tai 
apuneuvon hänelle kustanta- 
nut. 

Edellä selostettua lainmuutosta 
sovelletaan myöskin myönnet- 
täessä korvausta työn ulko- 
puolella 1.1.1970 tai sen jäl- 
keen sattuneen tapaturman 
johdosta mikäli korvaus pe- 
rustuu tapaturmavakuutuslain 
57 8:n 2 mom:ssa tarkoitettuun 
vakuutukseen. 


Olipa taas kylässä kävijöitä 


konepajalla viime vuonna 


Tampellan konepajan vierasluvut viime vuodelta ovat valmistuneet. 
PR-mielisiin vierailuihin osallistui 3018 henkilöä. On jo näytettävissä 
tilastoakin siitä lähtien, kun konepajalle palkattiin pr-mies. 


Vuosi Kävijöitä 

1967 2578 

1968 4923 (Tampereen päivänä 2000) 
1969 3001 

1970 3018 


Kävijöiden luku todellisuudessa lienee ainakin kaksinkertainen, koska eri 
osastojen omat vierailut eivät edellämainituissa luvuissa ole mukana, ja 


ne ovat vuosi vuodelta lisääntyneet. 


Myös tekstiilin luvut osoittavat nousevaa suuntaa. 
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Makkarassa on kaksi päätä 
mutta mitä niiden välissä? 


Niin paljon kuin makkaraa syödäänkin, sitä myös — ehkä juuri 
siksi — moititaankin. Jo antiikin kreikkalaiset epäilivät mak- 
karoissaan käytetyn koiranlihaa. Meillä kuitenkin elintarvike- 
laki määrää tarkoin mitä aineita makkaroihin saa käyttää ja 
tuotannon valvojat käyvät vielä tehtaissa tarkkailemassa, että 
määräyksiä noudatetaan. 


Suomalaiset ovat kovia makkaran- 
syöjiä. Makkaran kulutus on puo- 
let lihan kokonaiskulutuksesta, jon- 
ka lasketaan kuluneena vuonna ol- 
leen 21,5 kg henkeä kohti. Makka- 
raan kuitenkin suhtaudutaan tietyl- 
lä epäluulolla. Väitetään, ettei mak- 
karalla ole ravintoarvoa ja että 
makkaran molempien päiden välillä 
on vain vettä, rasvaa ja jauhoja. 
Väitteisiin voidaan suhtautua mal- 
tillisesti, sillä jo elintarvikelakim- 
me, tarkemmin sanottuna lihasta ja 
lihavalmisteista annettu asetus 
määrää jokseenkin tarkoin mitä ai- 
neita makkaroihin saadaan käyt- 
tää. Sen sijaan meiltä puuttuu ra- 
vitsemusvalistusta levittävä organi- 
saatio. Sen perustamiseen ei ollut 
varoja. Meillä on kyllä olemassa ra- 
vitsemustoimikunta, mutta sen teh- 
täviin ei ravitsemusvalistus kuulu. 

Kuluttajiin kohdistuvan informaa- 
tion puute on vahinko, koska meil- 
lä kuitenkin on korkeatasoinen ra- 
vitsemustutkimus ja ravitsemus- 
opetus, ja koska hyvä ja tasapuo- 
linen ravitsemus vaatii jokaiselta 
ihmiseltä tietoja. 

Tiettyä epäluuloa makkaraa, lä- 
hinnä sen laatua kohtaan saattaa 
kuluttajissa synnyttää myös se, että 
makkara on nykyään hyvin yleisten 
erikoistarjousten suosituimpia artik- 
keleita. Sitä paitsi on ollut tapauk- 
sia, joissa makkaran hinta on ollut 
normaalia säännösteltyä vähittäis- 
hintaa korkeampi. Sekavuutta on 
lisäämässä lihatuotteiden alalla se- 
kin, että vähittäiskaupassa saatetaan 
puhua ohjevähittäishinnoista, joita 
ei ole, eikä voikaan olla, koska li- 
han hinnat eivät ole säännösteltyjä. 
Erityisen holtittomana myyntikikka- 
na pidetään sellaista, että mainos- 
tetaan myytävän erityisen halvalla 
esimerkiksi elimiä ja kanoja, mutta 
kun sitten asiakas niitä kysyy, ne 
ovatkin yllättäen loppuneet. 

Informaation puutteesta johtuvia 
”makkaraharhoja” poistamaan on 
lähtenyt Lihakeskusliitto myöntä- 
mällä tutkimusmäärärahan, jonka 
avulla Helsingin yliopiston lihatek- 
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nologian laitoksessa on suoritettu 
tutkimuksia makkaroiden ravinto- 
arvoa koskevista kysymyksistä, ku- 
ten niiden koostumuksesta ja vita- 
miini- ja kivennäispitoisuudesta se- 
kä niiden amino- ja rasvahappo- 
koostumuksesta. Tulokset, jotka pe- 
rustuvat suurelta osalta maat.met- 
sät. kand. Eeva Hannukai- 
sen = tutkimuksiin, on € esitetty 
”Makkara-aapisessa”, jonka tavalli- 
nen makkaransyöjä voi saada itsel- 
leen vähittäismyymälöistä. 


RAUTAISTA MAKKARAA 


— Perusraaka-aineet makkarassa 
ovat samat kuin lihassa, toteaa Hel- 
singin — yliopiston lihateknologian 
professori F. P.Niinivaara, jos 
kohta ”kuuden markan makkaraa ei 
voi verrata 12 markan paistiin”. 
Mutta esimerkiksi makkaroiden val- 
kuaispitoisuus on täysin verratta- 
vissa lihan valkuaispitoisuuteen. 

Prof. Niinivaara mainitsi, että Li- 
hateknologian laitoksessa tehdyissä 
tutkimuksissa = analysoitiin = 2.400 
makkaranäytettä eri valmistajilta 
(makkaratehtaita on kaikkiaan noin 
90). Erityisesti hän halusi kiinnittää 
huomiota makkaroiden vitamiini- ja 
rautapitoisuuteen. Makkaroiden vi- 
tamiineista analysoitiin B-ryhmän 
vitamiinit, tiamiini ja riboflaviini. 
Lisäksi — määritettiin A-vitamiini 
maksamakkarasta ja -pasteijasta. 
Makkarat ovat kohtalaisia B-vita- 
miinin lähteitä ja maksavalmisteis- 
sa on enemmän A-vitamiinia kuin 
voissa, porkkanassa tai maidossa, 
70 gr maksapasteijaa riittää tyydyt- 
tämään vuorokauden A-vitamiini- 
tarpeen, kun voita saisi syödä 100 
gr tai maitoa juoda 2 litraa. Myös 
jo teelusikallinen (5 gr) naudanmak- 
saa riittää samaan. 

Makkarat sisältävät niin ikään 
huomattavan paljon rautaa: ruoka- 
makkarat 1,8 mg/100 gr, leikkele- 
makkarat 1,2 mg/100 gr, kestomak- 
karat 4,1 mg/100 gr ja maksamak- 
karat ja maksapasteijat 5,9 mg/100 
gr. Lisäksi makkaroiden sisältämä 


rauta on helposti vereen imeytyvää. 
Kun persiljasta puhutaan hyvänä 
raudan lähteenä, niin sitä saa syödä 
aina 150 gr saadakseen päivittäisen 
raudantarpeensa tyydytetyksi. 

Makkaroiden rasvapitoisuus on 
myös varsin kiinnostava seikka. 
Eniten rasvaa (34,8 pros.) myös 
valkuaista sekä vähiten vettä sisäl- 
tävät kestomakkarat, joiden ener- 
giasisältökin on korkein. Se on ver- 
rattavissa keskirasvaisen sianlihan 
energiasisältöön: noin 350 kcal/100 
gr. Ruoka- ja leikkelemakkaroiden 
rasvapitoisuus on pienempi ja vesi- 
pitoisuus korkeampi, siten niiden 
kalorimääräkin on alempi, noin 200 
—250 kcal/ 100 gr. 


RASVAISTA VAI EI? 


Olisiko makkaravalmisteisiin aja- 
teltavissa ellei tavaraseloste niin ai- 
nakin tuoteseloste, joka sisältäisi 
tärkeimmät asiat? Prof. Niinivaara 
katsoo, että hyvinkin voitaisiin — 
ainakin teoriassa — ilmoittaa A-vi- 
tamiini-, rauta- ja valkuaispitoisuus 
ja myös keskimääräinen rasvapro- 


sentti. Rasvaisuus on tosin varsin 
suhteellinen = käsite. Esimerkiksi 
ruotsalaiset = pitävät — meikäläistä 


meetwurstia aivan liian rasvaisena. 
Kuitenkin analyysissä on käynyt 
selville, että ruotsalaisen meetwurs- 
tin rasvapitoisuus on peräti 55 pros. 
ja suomalaisen 34,8 pros. 

Makkaratehtailijain käsityksen 
mukaan tuoteselosteenkaan laatimi- 
nen makkaroille ei ole aivan yksin- 
kertaista, koska esimerkiksi elintar- 
vikelain mukaan ilmoitettu vitamii- 
nipitoisuus on taattava ja koska 
makkaroihin ei lisätä vitamiineja, 
vitamiinipitoisuus luonnontuotteis- 
sa on jonkin verran vaihteleva. Eräs 
mahdollisuus olisi myös, että tehtaat 
tekisivät keskimääräisen yhteisse- 
losteen. Mutta mihin tuoteseloste 
kiinnitettäisiin. Jokaiseen makka- 
raanko, makkarapötkön molempiin 
päihinkö, keskelle? Makkaraahan 
myydään sekä paloina että viipalei- 
na. Tässäpä vasta pulma. 


BELGIA VAAHTOISIN 


OLUESTA 


Julkaisemme tässä Alkoholipoli- 
tiikka-lehden numerosta 5/1970 poi- 
mimamme tilaston maailman oluen- 
kulutuksesta. Tilasto on kylläkin 
varsin epävarma, koska yksimieli- 
syyttä ei ole siitä, mitkä mallasjuo- 
mat katsotaan olueksi. Suomessa 
raja on selvä: lain määräämä 2,25 
painoprosenttia alkoholia. Oluen 
kulutus on viime vuosina lisäänty- 
nyt jatkuvasti miltei kaikissa mais- 
sa. Mikäli vähennystä oluen kulu- 
tuksessa esiintyy (Kreikka), se on 
katsottava johtuvan poikkeukselli- 
sista oloista. Belgiassa lienee jo saa- 
vutettu ”kyllästymisaste”, mutta 
muissa johtavissa olutmaissa on 
oluen käyttö lisääntynyt. Mitä 
Suomeen = tulee, lisäys johtuu tie- 
tenkin keskivahvan aluen vapautta- 
misesta yleiseen myyntiin, ja viime 
vuoden tilasto tulee osoittamaan 
nousun jatkuneen, joskin kuohut jo 
ovat tasaantumassa. Tilastossa 
esiintyvät luvut tarkoittavat oluen 
kulutusta litroina henkeä kohden 
vuonna 1969, ellei ao. maan nimen 
perään ole merkitty aikaisempaa 
vuosilukua. 


E OLS Lae E ka etä SVA Pa Na EN 140 
ARN SAKSA. Saa KA! ika Saana 136 
Pshekkoslovakia s... Jal Na. 133 
US LUSIOTETDA PPA «tat Yan Naa 125 
LIAN PP AKA AN jaata a PENTA Ja saa 120 
Uusi Seelanti 1967 ......omin. 111 
ATIS K ONS e a aa Tea aika A va ST 102 
41 A 1: PARONIN IIE NO MORE TASE 1007 99 
EN SIA K ossaa sa vastan als ONE 98 
TEKES ASE san ATI 0 IN 92 
PIID Ta LOOS asta 1 ala deal saa. a 85 
SR TISIIAT 62480 VKR 11 KIEN 74 
TRA Aa da as aja att Moa i A 71 
ÄTTKET ITS PUV laa a aN has Ma 67 
ERK OE S K tss s 5 maltat. a a SIRU 58 
ER ADS makaa ate Ka eyes e aa vaalia ER 54 
EROTUS 2 a a Naa Gaara min k KT OM 51 
SÄE kasa n hal mama Lala 19 SN 45 
TUS KE aa asat 42 K Kaa alaa a 41 
NVeheminola mvs vaasa isask asa 4 35 
N OTETA Taa Ja Taa SE 8 a jaa Nadal Sed SK 35 
TS PD ARE ajanu a akat sak OTTEIN 32 
ESOIUDEDIa 0 sis 6 assa VI KTTA 31 
PUOLA WES Tä Sen ajah ARIN ARa TE 30 
BITE SrIattL9 68.1. Naa sas 28 
Meksiko DO an mn snt ley n 26 
JAPant 1908050. an SEN aan x 25 
Jiigoslavia = 1968. JU. < 2.e. se vv 22 
By b [241 ajaen [n aN aN SAIN N 20 
2 EA S TN Ms 18 
TLOA DAS Naakka Kd kori hera asi a e 318 18 
UE E Ease AS eaa a tae Tail Kaa K PINTT E 17 
Neuvostoliitto 1968... vs. 16 
REA DE OST PAN amare ese maa uraa PA At LE 15 
KD A ILO 68 Dunn Tee aan ae läät 12 
ATEENA KIO68 mottia Rae S2 12 
ELA Oon Taa TAA OT J STI HAIN 11 
LOTR ELSIE Asmala sas Y aal 11 
ho nk IEN n e Vn ssi PA ly 11 
TS PAT LIE I OON ea tH: Taatala 1a0 aN Mas 11 
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Minne vaatteet 


Kotia varten suunnitellun vaa- 
tetelineen tulee olla tukevampi 
ja monikäyttöisempi kuin ho- 
tellihuoneeseen sijoitetun teli- 
neen. Joutuuhan kotitelinees- 
sä riippumaan samalla kertaa 
useampien perheenjäsenten eri- 
kokoisia vaatteita, kun taas ho- 
telleissa yöpyy usein yksinäisiä 
henkilöitä. 


MIKSI VAATETELINEITÄ 
PERÄÄNKUULUTETAAN 


Aamut ovat useimmille var- 
hain nousemaan joutuville ih- 
misille perin ankeita. Niitä ei 
enää tarvitsisi tehdä ikäväm- 
miksi kiireisellä vaatteiden sili- 
tyksellä tai pakottamalla ih- 
miset pukeutumaan ryppyisiin, 
olkapäiltä painuneisiin pukui- 
hin. Vaikka useimmat nyky- 
ajan vaatteisiin käytettävät 
materiaalit ovatkin helppohoi- 
toisia, ei esimerkiksi miehen 
puku sentään kestä minkälaista 
käsittelyä tahansa. 

Epätoivoisesti  kalvosinnap- 
pejaan etsivä mies on hyvä vit- 
sien aihe. Tositilanne sen si- 


jaan ei huvita sen paremmin 


etsijää itseään kuin perheenjä- 
seniäkään. Jonnekin lipaston 
tai hyllykön päälle kai ne na- 
pit tuli laitetuksi, mutta minne. 
Vaatetelineen korulokero pe- 
lastaa tällaisilta tilanteilta. 
Aina silloin tällöin suomalai- 
sia kuulee mainittavan huoli- 
mattomasti pukeutuneiksi. Var- 
sinkin miehiä nimitetään pol- 
vipussisiksi lökäpöksyiksi ja 
ties miksi. Housujen prässäys 
on harvojen miesten lempipuu- 
haa, mutta harvemminkin ta- 
pahtuva housujen silitys ja hy- 
vä vaateteline yhdessä pitävät 
miehen kuin miehen vaatetuk- 
seltaan siistin kirjoissa. O 


PERVUISKO, HATTU 


PAITA, TAKKI 


KELLO, SORMUKSET, 
KAIVO SINNAPIT, 
SILMAIASIT, TASKUTAVARAT 


HOUSUT, HAME 
KRAVATT I 


KENGÄT PHVELIT 


=> 


Jaakko | 


Sisustusarkkitehti 
Halko on suunnitellut tilauk- 


sesta yksittäiskappaleina 
vaatetelineitä. Sarjavalmis- 
tukseen Suomessa ei vielä ole 
innostuttu. Hyvässä vaateteli- 
neessä painavammatkin vaat- 
teet säilyttävät ryhtinsä, mut- 
ta teline on siitä huolimatta 
kevyt ja helposti siirreltä- 
vissä. 


Hiomo käynnistetty Kajaanissa 


Oy TAMPELLA Ab:n TOIMITTAMA puuhiomo käynnistettiin Kajaani Oy:n tehtaalla joulukuun 


lopussa. 


Hiomoon on Tampella toimittanut 10 kappaletta 


T-1815-tyyppistä puuhiomakonetta 


sekä kaikki lajittelu-, saostus- ja jauhatuslaitteet sekä suorittanut myös lzitoksen tehdassuun- 


nittelun. 
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Liinavaatteiden katselmus edessä 


Pussilakanat helpottavat vuoteiden 
sijaamista ja ne ovat hygieenisiä. 
Eipä ihme että niiden suosio on 
vuosi vuodelta lisääntynyt. Valmiita 
pussilakanoita on runsaasti saata- 
villa ja ne ovat tulleet entistä vä- 
rikkäämmiksi. Niissä on sekä kuo- 
siinkudotuista että painetuista puu- 
villakankaista ommeltuja. Yleensä 
kuosiinkudotut pussilakanat ovat 
täysvärisiä mutta mukana on myös 
valkopohjainen ruutukuosi. Paine- 
tuista kankaista valmistetut pussila- 
kanat ovat kautta linjan varsin ro- 
manttisen näköisiä. Ne ovat kaikki 
rehevän kukkakuvioisia, kuviot on 
sommiteltu eräissä lakanoissa siten 
että kukat muodostavat lakanan 
keskelle tiheän kuvion reunojen 
jäädessä valkoisiksi. Yleisin koko 
pussilakanoissa on 150 x 215 cm. 

Flanellilakana on tervetullut uu- 
tuus niille jotka haluavat nukkua 
erityisen pehmeiden ja hengittävien 
lakanoiden välissä. Monet pitävät 
flanellilakanaa mukavana maalla 
viikonloppumajoissa. Aivan verra- 
ton se on vanhuksilla tai sairalla 
henkilöillä juuri suuren kosteuden- 
imemiskykynsä ja mukavan peh- 
meytensä vuoksi. Flanellilakanassa 
on neljä pastelliväriä. 

Eikä lapsiakaan ole unohdettu. 
Lasten lakanan kuvioaiheet on tie- 
tenkin saatu satumaailmasta, niistä 
onkin hauska kertoa lapsille iltata- 
rinoita. Mukava lahjaesine. 

Uutta ajatusta on pl-lakanassa, 
jota ei tarvitse mankeloida eikä si- 
littää. Lakana on muista PMK:n la- 
kanoista poiketen tehty polyester- 
puuvilla -sekoitteesta ja viimeistelty 
press-less -menetelmällä. Sarjassa 
on pastellisävyisiä lakanoita. Laka- 
na pestään 40* C lämpöisessä vedes- 
sä ja ripustetaan sileänä kuivu- 
maan. Lakana ei kutistu ensinkään 
mikäli pesuohjetta noudatetaan. 


Lakanakankaista 


Lakanakankaiden rungon muodos- 
tavat yksiväriset säästölakanakan- 
kaat ja weekend-kankaat. Valkoisen 
ja valkaisemattoman ohella on siis 
tusinan verran herkullisia värejä 
liinavaatevaraston perustaksi. 
Suuriruutuinen säästölakanakan- 
gas 5 on tehokkaanvärinen. Tätä 
kangasta kuten yleensäkin värillisiä 
lakanakankaita tullaan varmasti 
käyttämään kodin yleiskankaina, ne 
ovat siksi etäällä makean romantti- 
sesta tyylistä. Mm. säästölakana- 
kangas 5 on erittäin kaunis pöytälii- 
nana ja verhona. Mukana on vielä 
vanha tuttu säästölakanakangas 4, 
pieniruutuinen valkopohjainen kan- 
gas, jossa on seitsemän väriä. 
Lasten lakanakankaassa on kolme 
pastelliväriä sekä valkaistu ja val- 
kaisematon, leveys 120—130 cm. 
Kesälakanakankaat ovat nimensä 
veroisia. Ne on painettu täyteen he- 
leitä kesäisiä kukkia ja niissä on 


pyritty säilyttämään kepeä ja iloi- 
nen henki. Kokoelmassa on kukka- 
raitaisia kankaita ja kuoseja, joissa 
yli koko kankaan on siroteltu pieniä 
kukkakuvioita. Yleensä näissä kesä- 
lakanakankaissa on pohja valkoi- 
nen. Kankaiden leveydet vaihtele- 
vat 140—150 cm. 


Letkua 
Letkuksi kudottu tyynyliinakangas 


on mainio työn helpottaja tyynylii- 
noja ommeltaessa. Leikataan vain 
sopivan pituinen pala letkusta, päät 
paltetaan ja valmiina on amerikka- 
laismallinen tyynyliina. Letkukan- 
kaassa on säästölakanakankaiden 
värit. 130 cm:n levyistä säästötyy- 
nyliinakangasta on saatavana tasa- 
raitaisena, valkopohjaisen kankaan 
väriraidat ovat säästölakanakan- 
kaan värejä. 


Vaarin vuoteeseen reipasta ruudullista 


Pussilakana ja tyynyliina ovat sini-vihreä-valkoruudullista puuvillaa. La- 

kanan koko on 150 x 215 cm ja tyynyliinan 50 X 65 cm. Aluslakanana yksi- 

väristä vihreätä Säästölakanakangasta. Koleiden öiden varalle vaari on 

varautunut pukeutumalla nukatusta flanellista valmistettuun nyöripyja- 
maan. 
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Punta on sata penceä 


TAULUKKO ENGLANNIN SHILLINKIEN JA PY p TABELL FÖR KONVERTERING AV ENGELSKA 


PENCIEN VAIHTAMISEKSI NEW PENCEIKSI 


SHILLING OCH PENCE TILL NEW PENCE 


Vanhat Uudet Vanhat Uudet Vanhat Uudet Vanhat . Uudet Vanhat Uudet Vanhat Uudet Vanhat Uudet Vanhat Uudet Vanhat Uudet Vanhat Uudet 


Gamla Nya Gamla Nya Gamla Nya Gamla Nya Gamla Nya Gamla Nya Gamla Nya Gamla Nya Gamla Nya Gamla Nya 
s.d. p. s. d. [N 8. d. [N [N s.d. [N s. d. [N s. d. [N s. d. [N s.d. [N s.d. [N 

—/ 1 0 2/1 10 4/1 20 30 8/ 1 40 10/ 1 50 12/ 1 60 14/ 1 70 16/ 1 80 18/ 1 90 
—/ 2 1 271) 11 4/ 2 21 6/ 2 31 8/ 2 41 10/ 2 51 12/ 2 61 14/ 2 71 16/ 2 81 18/ 2 91 
—/ 3 1 YKI 11 4/3 21 6/ 3 31 8/ 3 41 100300051 12/ 3 61 14/ 3 71 16/ 3 81 18/80 094 
—/ 4 2 2/ 4 12 4/ 4 22 6/ 4 32 8/ 4 42 10/ 4 52 12/ 4 62 14/ 4 Ta 16/ 4 82 18/4 9 
—/ 5 2 2/05 12 4/5 22 6/5 32 8/5 42 10/ 5 52 12/45 62 14/ 5 72 16/ 5 82 18/5951 92 
—/ 6 3 2/6 13 4/ 6 23 6/ 6 33 8/ 6 43 10/ 6 53 12/ 6 63 14/ 6 73 16/ 6 83 18/6 93 
—/ 7 3 2/7 13 4/ 7 23 6/ 7 33 8/ 7 43 10/ 7 53 V/HT 63 14/ 7 73 16/ 7 83 TOLKIEN 93 
—/ 8 3 2/ 8 13 4/ 8 2) 6/ 8 33 8/ 8 43 10/ 8 53 12/ 8 63 14/ 8 73 16/ 8 83 18/8 93 
—/ 9 4 2719. 14 4/9 24 6/9 34 8/9 44 10/ 9 54 12/-9 64 14/ 9 74 16/ 9 84 18/9 9 
—/10 4 2/10 14 4/10 24 6/10 34 8/10 44 10/10 54 12/10 64 14/10 74 16/10 84 18/10 —94 
—/11 5 2/11 15 4/11 25 35 8/11 45 10/11 55 12/11 65 14/11 75 16/11 85 18/11 95 
1/0 5 3/0 15 5/ 0 25 7/0 35 9/0 45 11/50 55 13/ 0 65 15/ 0 75 17/ 0 85 19/4095; 
1/1 5 S/M 15 St 25 7/1 35 9/ 1 45 11/51 55 13/ 1 65 15/01 75 TIÄ 85 19/ 1 95 
1/ 2 6 SO 16 5/ 2 26 92 36 9/2 46 08 56 13/ 2 66 19/12 76 p 86 19/2 % 
1/9 6 3/13 16 5/83 26 iy/ "O! 36 9/3 46 11/ 3 56 13/3 66 15/53 76 17/3 86 19/3 % 
1/ 4 7 3/4 17 5/ 4 27 7/ 4 37 9/ 4 47 11/ 4 57 13/ 4 67 15/ 4 YHÄ 17/ 4 87 19/4. "97 
1/95 7 8/05 17 SS 27 T/ S 37 9/05 47 11/ 5 57 TS 67 16/15 v 47/15 87 i S S |: 
1/ 6 ia. 3/ 6 17 5/ 6 2N 7/ 6 37 9/ 6 47 11/ 6 57 13/ 6 67 15/ 6 77 17/ 6 87 19/6 97 
LIT 8 307 18 S/T 28 7/7 38 9/0 48 NAYETI 58 13/ 7 68 15/7 78 "YÖ OI 88 19/7 98 
1/ 8 8 3/ 8 18 5/ 8 28 7/ 8 38 9/ 8 48 11/ 8 58 13/ 8 68 15/ 8 78 17/ 8 88 T9ISNIOB 
1/9 ai 3/9 19 5/9 29 7/9 39 9/9 49 11/ 9 59 13/ 9 69 15/ 9 79 17/09 89 19/9 99 
1/10 BJ] 3/10 19 5/10 29 7/10 39 9/10 49 11/10 59 13/10 69 15/10 49 17/10 89 19/10 99 
1/11 10 3/11 20 5/11 30 7/11 40 9/11 50 11/11 60 13/11 70 15/11 80 17/11 90 19/11 100 
2/0110) 40 10/ 0 50 12/ 0 60 14/ 0 70 16/ 0 80 18/ 0 90 £1 100 


4/0 20 6/0 30 8/ 0 


Helmikuun 15 pnä 1971 poistetaan jako shillinkeihin ja N FR Den 15 februari 1971 slopas indelningen i shilling och 


penceihin, jolloin siirrytään desimaalijärjestelmään. 


pence, varefter decimalsystemet införes. 


E nglanti uudisti rahajärjestelmänsä 


Poistettiin: 1 £ = 20 shillinkiä, 1 shillinki = 12 penceä 
Otettiin käyttöön: 1 £ = 100 uutta penceä. 


Kuluvan vuoden helmikuun 15. päi- 
vänä suoritettiin Englannissa ra- 
hanuudistus, mikä tarkoitti punnan 
entisen jaon, 1 £ = 20 shillinkiä (s) 
ja 1 shillinki = 12 penceä (d) pois- 
tamista ja siirtymistä kymmenjär- 
jestelmään, jolloin 1 £ = 100 uutta 
penceä. Uusi pence merkitään kir- 
jaimella p erotuksena vanhasta 
pencestä (d). 

Uudistuksen jälkeen merkitään 
Englannin valuutan määräinen sum- 
ma kirjoituskoneella kirjoitettaessa 
lyömällä piste punta- ja pence-sum- 
mien väliin — esimerkiksi näin: 
£ 50.75. Käsin kirjoitettaessa teh- 
dään erottelu viivalla — esimerkik- 
si näin: £ 50-75. 

Useat englantilaiset liikkeet ja 
yritykset ovat jo jonkin aikaa käyt- 
täneet laskutuksessaan kumpaakin 
merkitsemistapaa rinnakkain +— 
toisin sanoen merkinneet punnan 
osat sekä shillingeissa ja penceissa 
että uusissa penceissa. 

Rahanuudistuksen johdosta Eng- 
lannin kaikki rahalaitokset olivat 
suljettuina helmikuun 11.—14. päi- 
vinä. 
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Miten paljon värilähetyksiä 


Euroopan maiden televisiossa? 


Värilähetyksiä Väritelevisioita 
tuntia/vk: 1000 asukasta kohti 
Länsi-Saksa ..... 41 3 kanavaa 13,8 
n Saas maa CE 017.3 J 6,3 
Hanskat R musa 1 2,8 
Jakke SKI YÖ 11,4 
METSIEN N £32 S 6,8 
avata EN na 15; 2,8 
RLKOT S TREE i 20 10,5 
ALS KA e. mar 0n 12 1,3 
Suomi .. a 10 0,6 


Terveen sydä men ruokavalio 


Monet eri tekijät vaikuttavat se- kara henkinen paine ovat kukin 
pelvaltimotaudin syntyyn ja yksi € osasyyllisiä. Muutamille vaarateki- 
jöille ihminen itse ei voi mitään, 


niistä on ravinto. Sen ohella on 


muistettava, että ainakin perintöte- mutta toisiin hän voi vaikuttaa 
kijät, korkea verenpaine, sokeri- huomattavastikin. Ravintomme kuu- 
tauti, kilpirauhasen vajaatoiminta, 
tupakointi, liikunnan puute ja an- 


luu jälkimmäiseen ryhmään. 


Huoneenjakaja puuvillakankaasta ja rimoista 


Sermillä voi rauhoittaa lukusopen, ruokailurynmän — mitä kulloinkin 
tarvitaan. Sermi valmistetaan kuudesta 50 X 150 cm kokoisesta kehi- 
kosta. Kehyspuuksi tarvitaan 1 cm:n paksuista ja 2,5 cm leveätä 
rimaa. Puut naulataan vähintään kahdella naulalla kulmista toisiinsa. 
Kehikkojen ”saranoina” nyöritys. Kaikki kuusi kehikkoa asetetaan 
päällekkäin ja narua varten porataan reiät 10 cm:n välein toiseen reu- 
naan. Kahteen kehikkoon reiät molempiin reunoihin. Kolmeen kehik- 
koon pingotetaan kangas tasaisesti, toiset kolme kehikkoa kiinnitetään 
kangaskehikoiden päälle nauloilla. Naru pujotetaan reikiin. Jos halu- 
taan rauhallinen sermi, valitaan yksiväristä kangasta esim. Lappi- 
satiinia. Kuvassamme on käytetty musta-valkoista painettua Maritta- 
puuvillaa. 


— Kolesterooli on tärkeä aine ve- 


ren koostumuksessa eikä se ole 
le. Raskas ruumiillinen työ alentaa 
vieras aine terveellekään elimistöl- 
kolesterooliarvoja, mutta tehok- 
kaimmaksi on havaittu kuitenkin 
ravintorasvojen = rajoittaminen ja 
yksinomaan monityydyttämättö- 
mien rasvahappojen käyttäminen. 
Kasvien ja kalojen rasvat ovat 
pääasiassa tyydyttämättömiä — ja 
esim. voi sisältää vain noin 3—6 % 
tyydyttämättömiä rasvoja. Terveel- 
lisintä olisi käyttää runsaasti linoli- 
happoa sisältäviä öljyjä, kuten 
auringonkukka-, maissi-, safflora- 
ja soijaöljyjä. 

Sokerin lisääntynyt käyttö on yk- 
si hyvinvointivaltiomme suurimpia 
dieettivirheitä. Maassamme käyte- 
tään sokeria nykyisin joko sellai- 
senaan tai kätkettynä ruokiin pe- 
räti 100 g henkeä kohti päivässä. 
Rasvojen osuus on noin 40 /, mi- 
kä on huomattavasti enemmän, 
kuin se 25 %o, jota maailman ravit- 
semusasiantuntijat suosittelevat. 
Monityydyttämättömiä rasvahappo- 
ja sisältäviä rasvoja suositellaan 
käytettäviksi vain noin 40 % koko 
rasvamäärästä. = Ylipainoiset ovat 
erittäin alttiita verenpainetaudeille, 
joka on yksi sepelvaltimotaudin 
riskitekijä. Liian lihavat ihmiset 
ovat laiskoja liikkumaan, mikä on 
yksi riskitekijä. 

— Ravinnossamme olisi vähen- 
nettävä kaloreita näkyvien rasvo- 
jen = osalta. Kulutusmaitokin on 
meillä rasvaisempaa kuin muualla, 
siitä olisi luovuttava ja korvattava 
se joko kevytmaidolla, kuoritulla 
maidolla tai talouspiimällä. Lihas- 
sa on myös vähän rasvaa, joten 
sitä voidaan käyttää runsaasti. Si- 
tä olisi vain käytettävä mahdolli- 
simman aitona, eikä paksuun jau- 
ho- ja rasvakerrokseen kuorrutet- 
tuna. Miedossa lämmössä uunissa 
paistettuna liha on terveellisintä. 
Runsas kasvisten käyttö kuuluu il- 
man muuta ruokavalioomme. 

Sepelvaltimotaudin kehittyminen 
kestää vuosia ja näin ollen on tär- 
keätä ryhtyä torjuntatoimiin jo 
ajoissa, paljon ennen kuin tauti al- 
kaa antaa oireita. 


Monesti joutuu epätoivon 
valtaan ajatellessaan hengen 
osuutta maan päällä. 

(Thomas Mann) 


* * 


Lehtimies Fran Simon huo- 
mautti nuorista amerikkalaisis- 
ta ylioppilaista: ”Ennen van- 
haan he halusivat sytyttää tun- 
teittensa palolla koko maail- 
man tuleen. Nyt he aloittavat 
yliopistorakennuksista.” 
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Keskimmäinen 


lapsi jää 


alj osta paitsi 


Perheen keskimmäinen lapsi kat- 
soo melkeinpä poikkeuksetta jää- 
neensä syrjään palvottaessa menes- 
tyvää esikoista ja herttaista suloista 
kuopusta. Siinä kaiken touhun kes- 
kellä hänestä on muiden huomaa- 
matta kehittynyt itsenäinen, joskus 
vieläpä itsepäinen. Hän saa olla 
rauhassa, jopa liikaakin ja tutustuu 
mieluummin naapurin lapsiin kuin 
omiin sisaruksiinsa. 

Keskimmäinen lapsi, jos hän on 
esikoisen ja kuopuksen välissä on 
huomattavasti = tyypillisempi = esi- 
merkki keskimmäisestä, kuin ne 
keskimmäiset, joita on useita en- 
simmäisen ja viimeisen välillä. 

Keskimmäinen tuntee jäävänsä ja 
todella jääkin paljosta paitsi. Esi- 
koista eivät sukulaiset ja isovan- 
hemmat jaksa olla ihailematta ja 
palvomatta, hän saa valvoa myö- 
hään ja viikkorahapäivänä on esi- 
koisen rahapussi paljon painavampi 
kuin keskimmäisen, jos perheessä 
noudatetaan ikäporrastusta. Kuopus 
on luku sinänsä. Äidin kaikki yli- 
määräinen huomio tuntuu suuntau- 
tuvan perheen pienimpään ja kaik- 
kia vieraita tuntuvat kuopuksen 
.emput ja kujeet huvittavan, mutta 
tekipä hän itse mitä hyvänsä sano- 
taan: Älähän nyt, iso poika! 

Hän ei yllä esikoisen tasolle eikä 
viitsi heittäytyä kuopuksen lelujen 
joukkoon. Itsenäisenä keskimmäise- 
nä hän tuntee olonsa melko mitättö- 
mäksi tässä todellisuudessa ja hyvin 
mielellään pakenee kauaksi mieli- 
kuvitusmaille. Ehkäpä lapsena koe- 
tuista — mielikuvitusmatkoista = on 
hyötyäkin, sillä keskimmäisistä sa- 
notaan tulevan joko johtajia tai tai- 
teilijoita, joissa kummassakin am- 
matissa on osattava käyttää mieli- 
kuvitusta. 


YSTÄVIÄ ON YLLIN KYLLIN 


Esikoisella on tapana valikoida 
ystäviä, mutta keskimmäinen ottaa 
kaikki ystävät avosylin vastaan. 
Hän tulee hyvin toimeen ihmisten 
kanssa, sillä hän on oppinut neuvot- 
telemaan ja antamaan periksi. Kes- 
kimmäinen on sopeutuva, mutta 
omanarvontuulenpuuskassa = panee 
kaikki paikat sekaisin, mutta palau- 
tuu pian vanhaan rauhalliseen päi- 
väjärjestykseensä. 

Esikoiselle keskimmäinen on vai- 
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kea, jos tämä on vienyt häneltä ai- 
noan palvotun lapsen aseman. Kes- 
kimmäiselle kuopus on kova pala, 
sillä esikoisen ylivallan hän joutuu 
myöntämään, mutta kuopuksen 
ihannointia hänen on paljon vai- 
keampi kestää. Jos ikäerot lasten 
välillä ovat useita vuosia, kuusi ja 
sitä enemmän, tuskin ristiriitoja 
helposti syntyy. Sama on asia, jos 
esikoinen ja keskimmäinen ovat 
syntyneet kovin peräkkäin, näin he 
oppivat vetämään yhtä köyttä. 


NAAPURISSA IHAILLAAN — KO- 
TONA EI HUOMATAKAAN 


Keskimmäinen on kotona taistele- 
va jatkuvasti ”paikasta auringossa”. 
On helpompi mennä naapuriin ja 
olla siellä ihailtu ja palvottu johta- 
ja. Keskimmäisen mielikuvitus tuot- 
täa jännittäviä leikkejä ja yhä uu- 
sia ja erikoisia tilanteita. Hänestä 
saattaa tulla ”kyläluuta”, jota ei 
ruoka-aikanakaan tahdo löytyä 
oman pöydän ympäriltä, jos hän on 
tuntenut olonsa tukalaksi omassa 
perhepiirissä. Sopeutuvana hän ei 
varmasti jää ilman seuraa, vaan et- 
sii ja löytää sitä kodin ulkopuolel- 
ta. 

Ja miksipä pakottaa keskimmäistä 
leikkimään —sisaruksiensa kanssa, 
jos he eivät sovi samaan leikkipaik- 
kaan riitelemättä. Ei ole sanottu, et- 
tä sisarukset olisivat mahdollisim- 
man hyvä yhdistelmä. Saammehan 
me aikuisetkin valita seuran oman 
mielemme mukaan. 

Ajan mittaan pakeneminen ei tie- 
tysti ole ratkaisu. Vanhempien, su- 
kulaisten ja tuttavien tulisi myös 
huomata keskimmäinen ja joskus 
tämä tulisi tehdä niin näkyvästi, et- 
tä myös perheen muut lapset sen 
huomaisivat. 

Kahden vanhimman suhdetta olisi 
pystyttävä tukemaan vaikkapa yh- 
teisellä harrastuksella, jonka ei tie- 
tenkään tulisi olla mahdollisuus esi- 
koisen voiman ja paremmuuden 
näytöksiin. Nyt olisi unohdettava 
sisarussuhde ja perustettava kiin- 
nostus harrasteen yhdistäväksi te- 
kijäksi. Onneksi keskimmäinen on 
sitkeä ja jukurapääkin. 

Vaikeana hetkenä keskimmäinen 
käyttää kyyneleitä, sillä hän on kai- 
kesta ulkonaisista kovuuden osoi- 
tuksistaan huolimatta erittäin tun- 


teellinen ja herkkä. Onkin hyvin 
tärkeätä auttaa lasta huomaamaan, 
ettei hän suinkaan ole mikään väli- 
painos esikoisen ja kuopuksen vä- 
lissä, vaan erittäin tärkeä osa per- 
heen kokonaisuudesta. 


PYRIN OLEMAAN 
KAHDEN KESKEN LAPSEN 
KANSSA 


Keskimmäinen lapsi on herkkä ja 
jalat ovat irti maasta, kertoi filoso- 
fian maisteri Ritva Pyörälä 
Maikki-tytöstään, joka on kolmesta 
tytöstä, 11, 10 ja 8, keskimmäinen. 

— Hyvin usein Maikki on omissa 
maailmoissaan ja on mielellään it- 
sekseen. Hän on mielikuvitusihmi- 
nen, joka onkin sitten lapsista tai- 
teellisesti lahjakkain. Hän on myös 
erittäin sopeutuva ja omistaa laajan 
tuttavapiirin. Hänellä on ehdotto- 
masti eniten ystäviä kaikista kol- 
mesta tytöstä. Aamuhälinä johtuu 
usein niistä monista ystävistä, jotka 
ovat tulleet hakemaan Maikkia kou- 
luun. 

— Keskimmäisen lapsen kanssa 
olen ehtinyt vähiten hössöttää ja 
touhuta, koska tytöt syntyivät niin 
peräjälkeen. Esikoinen ja keskim- 
mäinen ovat kaiketi kuopuksen 
vuoksi tulleet hyvin toimeen keske- 
nään. Heillä on ikäeroa vain vuosi 
ja neljä kuukautta ja kuopusta hoi- 
dettaessa he saivat leikkiä omia 
leikkejään. Vanhempana en ole 
ajan jakamisessa lasten välillä huo- 
mannut eroja. Keskimmäinen on 
hyvin lähellä itseäni ja ymmärrän 
häntä, koska näen osan omista 
heikkouksistani hänessä. 

Olen pyrkinyt jakamaan aikaani 
niin, että olisin silloin tällöin kun- 
kin lapsen kanssa kahden kävelyllä, 
ostoksilla tai ajelulla, jolloin lapsi- 
kin vapautuu ja uskaltaa puhua 
paljosta sellaisesta, minkä jättää si- 
sarustensa läsnäollessa kertomatta. 
Nämä hetket ovat tärkeitä kummal- 
lekin osapuolelle, jotta opitaan tun- 
temaan toisiamme. Lapsi erillään 
toisten joukossa on yksilö, ei osa 
jostakin kokonaisuudesta. Näin olen 
saanut = keskimmäiseenkin = hyvän 
kontaktin, vaikka toistaiseksi minä 
itse saan etsiä näitä yhteisiä tuo- 
kioita. 


Arja Mattila 
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Etelä-Suomi 
sal 
EJ E 2 05 Hisslmaksut 
lalnti 9 & — Rinteiden 3 2 3 2 
Kunta ja sijainti n 5 < = pituudet % «< % 
kl uk S E=£ kerta- n= nousua 
= 2 8 «< S 325 maksu sarjallput 
ANJALA, Hepovuori 150 35 360 K 230 on ei ei on 0,40 15 n/5,— 
HARJAVALTA, Hiittenharju 200 40 600 A 250 onei onei 0,50 vrk/6,—, 6, n/2,— 
HOLLOLA, Messilä 365 52 800 A 400 on onon on 0,40 10 n/4,00 
HOLLOLA, Messilä 800 111 1000 A 800—900 on ononon 0,80,—10 n/8,— 
HOLLOLA, Tiirismaa 585 105 800 A 630 on onon on 0,60,-—10 n/5,— 
HOLLOLA, Tiirismaa 550 105 800 A 630 on onon on 0,60 10 n/5,— 
HYVINKÄÄ, Sveitsi 145 30 575T 140 onei onon 0,40 10 n/3,— 
HÄMEENLINNA, Aulanko 150 45 750 T 150 onei on 0,50 15 n/6,— 
IMATRA, Kaukopää 130 30 500 K 130 onei ei ei ar. 3,—, su. 4 mk/h. 
IMATRA, Mellonmäki 200 60 600 600 ei ei ei ei 
JANAKKALA, Kalpalinna 250 78 1000 T 250 ononon on 0,60 10 n/5,— 
JANAKKALA, Kalpalinna 250 78 1000 T 250 on on on on 0,60 10 n/5,— 
JANAKKALA, Kalpalinna 350 56 1000 T 350 on on on on 0,60 10 n/5,— 
JANAKKALA, Kalpalinna 250 40 450 K 350 onononon 0,60 10 n/5,— 
JYVÄSKYLÄ, Laajavuori 600 100 1100 A 800 onon on on 0,50 30 n/12,— 
JYVÄSKYLÄ, Laajavuori 240 70 450A 270 on on on on 0,30 
JYVÄSKYLÄ, Laajavuori 580 98 1100 A 700—1000 onononon 0,50 30 n/12,— 
JÄMIJÄRVI, 'Matkailumaa 200 38 350 T 200—350 onei ei ei 0,50 15 n/5,— 
JÄMSÄ, Pitkävuori 300 70 1400 A 300—900 on 0,50 12 n/5,— 
KARKKU, Ellivuori 460 86 1000 A 460—600 ei ononon 0,60 12 n/6,— 
KARKKU, Ellivuori 645 90 750 A 700—800 ei ononon 0,60 
KOUVOLA, Mielakkamäki 200 47 720 K 250 onei onei 0,50 12 n/5,— 
KUOPIO, Antikkala 586 87 600A 800 ei ei onon 0,50 25 n/10,— 
KUOPIO, Puijo 320 90 608 A 400 onei on on 0,50 50 n/17,50 
KUUSANKOSKI, Naukio 90 30 300 K 120 onei ei ei pvä lippu2 mk 
LAPVÄÄRTTI, Pyhävuori 250 50 600 K 300 onei ei ei 0,50 
LIPERI, Pärnävaara 480 80 600 T 600 onei on 0,60 10 n/5,— 
LIPERI, Pärnävaara 120 30 400K kia on 
LOHJA mik, Kisakallio 175 35 750T onei ei on 0,508 n/3,— 
NILSIÄ, Tahkovuori 630 126 760A 000—1300 onei onei 0,90 12 n/8,— 
NURMES, Jurttivaara 500 120 600 A 600—800 onei onon 0,80 15n/10,— 
PIELISJÄRVI, Ukko-Koli 770 215 1000 | 1000 ei ei onon 1,10 n/8,— 
PORVOO, Kokonniemi 250 54 700 A 250—300 onononon 0,50 12 n/5,— 
PORVOO, Kokonniemi 254 54 700A 250 on onon on 0,50 12 n/5,— 
PUSULA, ”Alhovuori 300 78 650A 400 ei ei onon 0,70 12 n/6,— 
PUSULA, Alhovuori 250 40 400 K 300 ei ei onon 0,40 12 n/4,— 
RIIHIMÄKI, Riutt 110 37 470T 118 ononei ei 0,30 10 n/2,— 
RUOTSINPYHTÄÄ, Huuhkajav. 140 55 700 A 200, 250 onononon 0,50 10 n/4,— 
RUOTSINPYHTÄÄ, Huuhkajav. 125 35 360 K 320, 450 on onon on 0,50 10 n/3,50 
SIILINJÄRVI, Patakukkula 300 44 1000 A 270 on ei ei ei 
SOINI, Vuorenmaa 220 58 300 K 280 on ei onei 0,501 vrk/4,— 
SÄÄMINKI, Aholahti 180 40 500 K 200 ei ei onon 0,30 
SAÄAMINKI, Ruunavuori 360 60 300 K 200—360 onei ei on 0,50 10 n/4,— 
TAMPERE, Lamminpää 170 45 500A 200 on ei ei ei 0,2510 n/2,50,— 
TAMPERE, Mustavuori 280 72 520 T 300—350 on ononon 0,50 12 n/5,— 
TAMPERE, Mustavuori 190 60 320 K 350 on onon on =(varahissinä) 
TURKU, Hirvensalo 150 45 400 K 150—300 on ononon 0,50 10 n/5,— 
VALKEAKOSKI, Korkeakangas 230 51 450 K 250—300 on ononon 0,20 11 n/2,— 
VARKAUS, Vattuvuori 200 41 400 K 220 on ei ei ei 0,40 20 n/7,— 
VETELI, Vähäkainuu 150 30 480 K 170 on ei ei on 0,50 vrk/5,— 
VIHTI, Salmen ulkoilualue 280 55 800A 300 ei ei ei on 0,50 
VIHTI, Salmen ulkoilualue 260 55 400K 300 ei ei ei on 0,50 
YLIVIESKA, Huhmarkallio 150 30 300 K 300 ei eieiei 0,503n/1— 
ÄÄNEKOSKI, Äänenmäki 250 60 360 K 300 on ei onon 0,50 10 n/4,— 
Pohjolea-Suomi 
= 3 
E nat E £ E Hissimaksut 
C) ntelden K 
Kunta ja sijainti 9 3 £ .— pituudet S E E K] 
$= lyyli -IL- S E=£ kerta- n= nousua 
rs Mu Jln s 3935 maksu sarjallput 
ENONTEKIÖ, Jyppyrä 520 103 700 A 500—600 ei ei onei 1,——10n/7,— 
ENONTEKIÖ, Kilpisjärvi 275 50 300 K 200—300 ei ei onei vrk. 7,— 
KEMIJÄRVI mlk, Suomutunturi1150 240 1000 A1500 onononon 1,50 10 n/10,— 
KEMIJÄRVI mlk, Suomutunturi 400 50 800 A 400 on ononon 0,50 30 n/10,— 
KITTILÄ, Levitunturi 800 156 1000 A 800 ei ei onon 1,810 n/8,— 
KITTILÄ, Levitunturi 300 56 1000 A 320 ei ei onon 0,50 
KITTILÄ, Pallas 980 228 1000 A1000—1500 ei ononon 1,50 10 n/10,— 
KOLARI, Yllästunturi 1020 252 1000 A1000—1500 ei ononon 1:50 10 n/10,— 
KUUSAMO, Rukatunturi 1000 170 1080 A1000—1200 ei ononon 1,812 n/10,— 
KUUSAMO, Rukatunturi 545 145 850 A 500—600 onononon 1,—12 n/10,— 
MUONIO, Olostunturi 665 160 1000 A 665 ei ei onon 0,80 10 n/7,— 
PELKOSENNIEMI, Pyhätunturi 250 60 500 A 270—2000 ei ononon 0,503 n/1,— 
PELKOSENNIEMI, Pyhätunturi 1200 300 1000 A 270—2000 ei ononon 1,50 10 n/10,— 
PELKOSENNIEMI, Pyhätunturi 950 242 7001 270—2000 ei ononon 1,50 15 n/10,— 
ROVANIEMI, Ounasvaara 540 105 850A 600 on onon on 0,50 12 n/5,— 
SALLA, Sallatunturi 1000 200 jaa A 1000—1500 on onon on 1,812 n/10,— 
SODANKYLÄ, Luostotunturi — 1500 247 1000 A 800—3000 ei ei ei ei 
SOTKAMO, Vuokatti 930 195 "0 A 950—1000 ei ei onon 1,30 n/20,— 
SOTKAMO, Vuokatti 200 35 200A 200 onei on on 0,30 30 n/8,— 
TAIVALKOSKI, Taivalvaara 220 80 300 K 300 onei ei ei 0,50 
YLITORNIO, Aavasaksa 605 114 1000 x 420—600 onononei 0,80 12 n/8,— 
K= kapulahissi, A=ankkKurihissi, T= teleskooppihissi, | = istuinhissi 


lebti miessäännöstöstä 


1. Joukkotiedotuksen palveluksessa 
olevien on kaikin voimin pyrittävä 
varmistamaan, että yleisölle mene- 
vä informaatio on asiasisällöltään 
täsmällinen. Tosiasioita ei saa vää- 
ristää eikä peittää. 

2. Joukkotiedottajan on omistau- 
duttava yhteisen hyvän ajamiseen 
omat yksityisintressinsä sivuuttaen. 
Herjaus, solvaus, perusteettomat 
syytökset ja plagiointi ovat raskai- 
ta ammatillisia rikkomuksia. Epä- 
tarkkuudet on oikaistava, huhuja ja 
vahvistamattomia tietoja käsiteltä- 
vä varoen. 


3. Lehtimies on vastuussa julkai- 
semastaan. Hän ei ole velvollinen 
toimimaan ammattikunnian vastai- 
sesti. Hänellä ei ole oikeutta pal- 
jastaa uutislähdettä, joka on anta- 
nut tiedot luottamuksellisesti. Yk- 
silön yksityiselämää, mainetta ja 
kunniaa on suojeltava, ellei yhtei- 
sön etu niihin puuttumista vaadi. 


4. Erityisesti ulkomaiden asioista 
kertovien ja niitä kommentoivien 
on hankittava käsitellyistä asioista 
riittävät tiedot. 


5. Vastuu on lehtimieskunnan, ei 
viranomaisten. 


Suomalaiset 


rauhanturvaajat 


Suomen osuus YK:n rauhanturvaa- 
mistehtävissä on ollut merkittävä 
jo vuodesta 1956 lähtien. Tällöin 
astui — ensimmäinen — suomalainen 
valvontajoukko YK:n palvelukseen 
Suezille, Israelin ja arabimaiden 
välisen sodan aselepoa valvomaan. 
Kun Kyproksen kriisiä selvittä- 
mään lähetettiin YK:n joukkoja 
vuonna 1964, olivat suomalaiset jäl- 
leen mukana. Kuluneiden kuuden 
vuoden aikana on Kyproksella pal- 
vellut valvontatehtävissä yli 6000 
suomalaista. 
Sotilastarkkailijatehtävissä maail- 
man eri kriisialueilla on toiminut 
124 suomalaista upseeria. Ensim- 
mäiset sotilastarkkailijat Suomi lä- 
hetti v. 1958 Libanoniin. Kashmi- 
rissa ovat suomalaiset toimineet 
vuodesta 1961 alkaen. Lähi-Idän ns. 
6 päivän sodan tulitaukoa valvo- 
maan asetettiin vuonna 1967 YK:n 
sotilastarkkailijaryhmä jossa palve- 


lee 22 suomalaista upseeria ja 
UNTSO:n johtajana on nykyisin 
kenraalimajuri Ensio Siilasvuo. 


YK:n pääsihteeri U Thantin soti- 
lasneuvonantajana on myös suoma- 
lainen, eversti Lauri Koho. 
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Lämmin leipä, 
jolle voi sulaa. 
Leivän kotoinen 
tuoksu. Tunne, 
kun hammas 
pureutuu 
rukiiseen 
kannikkaan. 
Kokojyvän 
täyteläinen 
maku. 


Crahamscones 


2 dl vehnäjauhoja 

2 dl grahamjauhoja 

3 tl leivinjauhetta 

1 tl sokeria 

1 tl suolaa 

50 g sulatettua voita 

2 dl maitoa 

pinnalle: 

rouhittua kuminaa 

Sekoita kuivat aineet kulhossa. 
Lisää sulatettu, jäähdytetty voi 
sekä kylmä maito. Muotoile taiki- 
nasta pellille kaksi pyöreätä, ma- 
talaa leipää. Ristikoi leipien pinta 
taikinapyörällä tai veitsellä nel- 
jään lohkoon ja ripottele leiville 
rouhittua kuminaa. Paista leivät. 
nopeasti kuumassa uunissa 225*:ssa 
vaaleanruskeiksi n. 10—15 min. 


Savolainen 
ohrarieska 


1/2 1 piimää 

30 g hiivaa 

1/2 rkl suolaa 
312 dl ohrajauhoja 

n. 4 dl vehnäjauhoja 

Sekoita aineet taikinaksi ja alus- 
ta se. Muotoile taikinasta pyörei- 
tä, matalia rieskoja. Kohota ne, 
pistele ennen paistamista ja pais- 
ta kullankeltaisiksi n. 15 min. 
250*:ssa. 


Oulun limppu 


11 piimää 

60 g hiivaa 

1 1/2 dl siirappia 

1 1/4 rkl suolaa 

1 rkl kuminoita 

(2 rkl hillottua appelsiinin 

kuorta) 

n. 9 dl ruisjauhoja 

n. 1 kg vehnäjauhoja 

Sekoita aineet taikinaksi ja alus- 
ta se hyvin. Anna taikinan koho- 
ta. Leivo taikinasta pyöreitä tai 
pitkänomaisia = limppuja, kohota 
ne ja paista 200?%ssa n. 45—60 
min. Voitele limppuja paistamisen 
aikana ja uunista ottamisen jäl- 
keen =siirappi-vesiseoksella. Jääh- 
dytä leivät leivinliinojen alla. 


Ruishiutale- 


sämpylät 


2 1/2 di maitoa 

1 tl suolaa 

1 rkl sokeria 

30 g hiivaa 

2 dl ruishiutaleita 

4. dl vehnäjauhoja 

50 g voita 

Lämmitä maito haaleaksi ja se- 
koita siihen hiiva ja mausteet. 
Alusta hiutaleet ja vehnäjauhot 
taikinaan sekä viimeiseksi voi 
huoneenlämpöisenä. Kohota taiki- 
na lämpimässä kaksinkertaiseksi. 
Leivo taikinasta pieniä, pyöreitä 


pullia, kohota ne ja voitele mu- 
nalla. Paista sämpylä 250*ssa n. 
10 min. 


Kaurasämpylät 


2 1/2 dl maitoa 

1 t1 suolaa 

2 rkl siirappia 

30 g hiivaa 

2 tl hienonnettua anista 

150 g kaurahiutaleita 

n. 4 1/2 dl vehnäjauhoja 

50—100 g voita 

Sekoita hiiva ja mausteet läm- 
pimään maitoon. Lisää kaurahiu- 
taleet ja alusta vehnäjauhot tai- 
kinaan sekä lopuksi notkea voi. 
Nostata taikina kaksinkertaiseksi. 
Leivo taikina pyöreiksi sämpylöik- 
si, kohota niitä hyvin ja paista n. 
8 min 225*%:ssa. Tarjoa mielellään 
lämpimänä. 


Kaija-Liisa Nurminen 
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Tähdenvälejä 


JOS SYDÄN syystä toisesta py- 
sähtyy, hengitys loppuu n. 60 sekun- 
nin kuluttua. 3—4 sekunnin kulut- 
tua ilmenee huimauksia, 15 sek. 
kuluttua menettää tajunnan, 45 sek. 
kuluttua tulee kouristuksia, 60 sek. 
kuluttua hengitys pysähtyy. Mus- 
tuaisten laajeneminen mm. sen il- 
moittaa, Tämä on syytä tietää sy- 
dämen hierontaan ryhdyttäessä. 


E 


IHMINEN saa päivittäisen valku- 
aisainemääränsä, jopa ihanteellisen, 
ravinnosta, joka sisältää 1/2 litraa 
maitoa tai piimää. 250 g kokojyvä- 
leipää ja 250 g perunoita. Mutta vä- 
hiten hän saa tinkiä maidosta tai 
piimästä, sillä valkuaisesta pitää osa 
olla eläinvalkuaista. Erittäin moni- 
puolinen kasvivalkuainen yksin riit- 
tää. 

Suomessa on kuolleisuus umpili- 
säkkeen ja sappirakon leikkauksiin 
vähäisempi kuin mahahaavan. Sekin 
on tosin vain 1 '/, ja se on laskenut 
20 vuodessa 1/20 osaan. Umpilisäk- 
keen leikkauksista aiheutti kuole- 
man vv. 1920—25 1,1 "o, nyt vain 
0,1 %% (puhjenneita ei ole otettu lu- 
kuun). Sappirakon leikkaukset aihe- 
uttivat kuoleman ennen sotia 10- 
prosenttisesti, nyt 1/2 %/o. 


EI 


MILTEI joulupukkitarinoilta kuu- 
lostaa, että mielenterveys, iloinen 
ja toiveikas mieliala edistävät luun- 
murtumien paranemista. 


ES 


KUUMA TEE lämmittää esim. vi- 
lustuneena paremmin kuin kuuma 
kahvi tai tee, jossa on mukana 5—10 
sl konjakkia tai muuta alkoholia. 
Viimeksimainitun vaikutus perustuu 
luuloon ja — irvistykseen. Paras 
maitolämmittäjä olisi maitokaakao, 
sillä se sitoo parhaiten lämpöä ja 
siirtää sen elimistöön. Tässä läm- 
piämisessähän on kysymys lämmön 
siirtymisestä, joten on juotava kuu- 
maa ja paljon. 


Todellinen vaara ei ole siinä, 
että koneet alkaisivat ajatella 
ihmisten tavoin, vaan siinä, 
että ihmiset alkaisivat ajatella 
koneiden tavoin. 

(Sydney J. Harris) 


* * 
Bernard — Shaw: ”Kahden 
miljoonan = vuoden (kuluttua 


kiistelevät oppineet siitä, pol- 
veutuvatko tuon ajan olennot 
ihmisestä.” 


Kasvit kauniimmiksi 


Puutarha-alan ammatti-ihmisiltä ja 
”vihreäpeukaloisilta” = harrastajilta 
kysytään usein, kuinka ystäviämme 
huonekasveja olisi hoidettava, jotta 
ne kukkisivat ja kukoistaisivat ja 
minkälaisia = kasveja kannattaisi 
hankkia. 

On mahdotonta vastata kaikkia 
kysyjiä tyydyttävästi. Patenttivas- 
taus on, että hankkikaa hyvä huo- 
nekasvien hoitoa käsittelevä kirja 
ja katsokaa siitä. Opetelkaa hoidok- 
kienne kasvualustaa, valoa, kosteut- 
ta ja lämpöä koskevat vaatimukset 
sekä verratkaa niitä niihin olosuh- 
teisiin, joita voitte huonekasveille 
tarjota omassa asunnossanne. Ar- 
vioikaa myös oma kiinnostuksenne 
ja aika, jonka voitte käyttää kuk- 
kien hoitoon, jotteivät kasvikokoel- 
manne suuruus ja hoitoaika tule 
liian raskaaksi työksi kukkien viih- 
tyvyyden kustannuksella. 

Keskivertosuomalaisen koti on 
kerrostaloasunto, jossa on kuuma, 
kuiva keskuslämmitysilma varsin- 
kin talvella, jolloin monet kasvit 
vaatisivat lepoajan viileässä. Valo- 
kin vaihtelee asunnon sijainnin mu- 
kaan. Toisille kasveille voimme tar- 
jota olohuoneemme ikkunalla tar- 
peeksi aurinkoa, jota taas toiset tar- 
vitsevat vähän. Monet vaativat kas- 
vit kaipaavat suihkutuksen pari 
kertaa päivässä, mutta asunto voi 
olla tyhjä päivisin työssäoloaikana. 
Hämmästyttävän monet kasvit kui- 
tenkin menestyvät näinkin vaikeis- 
sa olosuhteissa kaukana tropiikista, 
joka on monen kasvin kasvupaikka. 
Hyvin usein kauniina ja kukkivana 
hankitut kasvit kuitenkin kuolevat 
muutamassa kuukaudessa. Syitä 
saattaa olla monia, yleisin on väärä 
kastelutapa — vettä annetaan lii- 
kaa. 

Vähitellen olisi totuttauduttava 
pitämään myös ruukkukukkia kulu- 
tustavaroina leikkokukkien tapaan. 
Muutaman markan hintainen ruuk- 
kukukka saattaa kuitenkin kestää 
monin verroin kauemmin kuin leik- 
kokukkakimppu ja olla jopa koris- 
teellisempi. 

Nykyään suositaan huonekasvi- 
ryhmiä. Se on hyvä, koska näin 
huonekasvit saadaan viihtymään 
paremmin. Vaikka monissa asun- 
noissa ovatkin ikkunalaudat valmii- 
na kukkaruukkuja varten, ovat ne 
hyvin huonoja pitopaikkoja aroille 
huonekasveille. Lämpöpatterin ylä- 
puolella on liian kuumaa, kuivaa ja 
vetoisaa, eivätkä kukat näytä niin 
kauniilta riveissä, joissa on eriväri- 
siä ja -kokoisia ruukkuja. Siivoami- 
nen ja verhojen siirteleminenkin on 
vaikeaa, ja lapset saattavat pudot- 
taa ruukkuja lattialle. Kukkakauka- 
loon hiekkaan tai vermikuliittiin is- 


Kukka-allas on usein kasveille parempi paikka kuin vetoisa, lämpöpatterin 
kuumentama ja verhojen ympäröimä ikkunalauta. Muovisia kukkalaati- 
koita ilman jalkoja valmistaa mm. Sarvis. Niiden hinta vaihtelee 18 mk:sta 
44 mk:aan koon mukaan. Kasvien suihkuttamiseen taas sopii esim. vanha, 
täytettävä hiuslakkapullo. Sen suihku on tasainen, sumumainen. 


tutettuina kukkien kauneus koros- 
tuu. Niitä ei istuteta vapaasti, vaan 
mieluimmin = tavallisissa —saviruu- 
kuissa sopivalle korkeudelle. Altaan 
pinta peitetään karkealla soralla, 
kalkki- tai kivihiilimurskalla. 

Kukka-allas voidaan = varustaa 
pyörillä, joten sitä voi helposti siir- 
tää siivotessa. Tällaista ryhmää on 
myös helppo suihkuttaa ja kostea 
alushiekka parantaa ilman kosteut- 
ta. Kukkien kauneutta voidaan vie- 
lä korostaa ryhmän keskelle laite- 
tulla kukkavalaisimella, joka antaa 
monille kasveille tarpeellista lisäva- 
loa. 

Muutama hyvinhoidettu, oikealla 
paikalla oleva kukkaryhmä sulau- 
tuu kauniisti muuhun sisustukseen 


ja on varmasti kauniimpi kuin 
täynnä kukkaruukkuja oleva ikku- 
nalauta. Kukka-altaan voi kätevä 
perheenisä tehdä itsekin esimerkik- 
si puusta ja vuorata sen pellillä tai 
muovilla tai varustaa valmiina saa- 
tavan muovikaukalon jaloilla. Va- 
paalle seinäpinnalle voimme vielä 
hankkia varjossakin viihtyvän 
köynnöskasvin, kuten varjoköyn- 
nöksen, posliinikukan tai kulta- 
köynnöksen, ja niin kotimme onkin 
kohennettu ja kaunistettu kasvein. 
Joskus hankimme piristykseksi jon- 
kin kauniin, kukkivan kasvin em- 
mekä murehdi sen tulevaa kohtaloa, 
vaan nautimme siitä niin kauan 
kuin se kukkii. 
JORMA KUITTINEN 
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Laskuviivain 
kautta 
aikojen 


Laskuviivaimen historiaa: 


Laskemisen yksinkertaistajana ja 
nopeuttajana on laskuviivain kor- 
vaamaton apuväline monille am- 
mattialoille, joissa päivittäin joudu- 
taan tekemiseen laskemisen kanssa. 
Oikein valittu laskuviivain, jossa 
ovat käyttäjälleen tarkoituksenmu- 
kaiset asteikot, suoriutuu monimut- 
kaisistakin tehtävistä muutamalla 
kielen ja hahlon siirrolla. Sen on 
laskemisen apuvälineistä ehkä mo- 
nipuolisin. 

Nykyisin on saatavana suuri mää- 
rä erilaisia laskuviivaimia, jotka 
kaikki täyttävät jonkin tietyn alan 
erikoisvaatimukset. Sekä yksinker- 
taiset kouluviivaimet että erittäin 
suuret vaatimukset täyttävät eri- 
koisviivaimet valmistetaan kaikki 
tarkkuustyönä. Laskuviivaimet ovat 
jatkuvien muutosten ja kehityksen 
alaisina, aina löytyy erikoistarpeita, 
joiden mukaisia asteikkoja valmis- 
tetaan. Tämä muutosten ketju alkoi 
jo 1600-luvun alkupuolella. 


Ensimmäiset laskuviivaimet 


Vuonna 1620 matemaatikko, geo- 
deetti ja astronomi Edmund Gun- 
ter valmisti ensimmäisen laskuvii- 
vaimen, joka oli n. 60 cm pitkä. Sii- 
nä oli vain kiinteitä asteikkoja, 
mutta se oli suhteellisen hyvin va- 
rustettu, sillä siihen mahtui neliöas- 
teikko A, siitä johdettu siniasteikko 
S ja tangenttiasteikko T. Tämä vii- 
vain ei nykyaikaisessa mielessä 
muistuttanut paljoakaan nykyistä 
laskuviivainta. Sen 'käyttämiseksi 
tarvittiin kärkiharppia, mikä luon- 
nollisesti rajoitti sen käyttöä. Me- 
renkulkuun se soveltui kuitenkin 
hyvin, sillä karttapöydällähän on 
harppi aina valmiina. 

Seuraava merkittävä vaihe oli 
William Oughtredin viivain, 
joka perustui 'kahteen €siirrettä- 
vään, rinnakkain olevaan viivai- 
meen, joissa oli kummassakin loga- 
ritmiasteikko. Nyt ei laskemiseen 
tarvittu enää harppia. Vuonna 1654 
valmisti Robert Bissaker nykyi- 
sen —laskuviivaimen alkumuodon, 
sillä siinä oli puisessa viivaimessa 
liikkuva kieli. Tämä 60 cm:n mittai- 
nen viivain sisälsi sini- ja tangent- 
tiasteikot sekä kielessä että viivai- 
messa, mutta muuten se vastasi 
jaoitukseltaan Gunterin asteikkoa. 

Lontoon — tieteellisessä museossa 
on edustava kokoelma näitä ”esilas- 
kuviivaimia”, joiden joukosta löy- 
tyy erimittaisia, yksi- tai kaksipuo- 
lisia, yksi- tai useampikielisiä sekä 
myös — nelisivuinen (€ laskuviivain. 
Valmistusmateriaaleina on käytetty 
puuta, messinkiä ja norsunluuta. 

Saatujen tietojen mukaan ostet- 
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Ensimmäisiä laskuviivaimia oli Oughtredin laskuviivain, joka perustui kahteen siirrettävään rin- 


nakkaiseen viivaimeen. 


Mannheimin keksimä järjestelmä, johon ensimmäisen kerran kuului myös metallinen hahlo, joka 


nykyisin on oleellinen osa laskuviivainta. 


Nykyaikainen kaksipuolinen yleislaskuviivain ARISTO Studio. 


tiin 1683—1705 välisenä aikana 
jo useita tuhansia laskuviivaimia. 
Siihen aikaan kuuluivat laskuvii- 
vainten käyttäjät pääasiassa meren- 
kulun ja kaupan piiriin, sillä silloin 
tehtiin erikoisviivaimia navigoin- 
tiin, tilavuudenlaskentaan ja koron 
ja valuutan laskemista varten. Ma- 
temaatikoille ja teknikoille soveltu- 
via viivaimia ei vielä ollut lain- 
kaan. 

Tämä puute korjaantui 1700-luvun 
lopulla, jolloin englantilainen Ja- 
mes Watt antoi valmistaa nk. 
Soho-laskuviivaimen Boulton — ja 
Watt-tehtaan insinööreille ja mes- 
tareille. Englannista tämä malli kul- 
keutui mannermaalle, missä tekni- 
kot ja matemaatikot kiinnostuivat 
Soho-viivaimen erikoisasteikoista ja 
-merkeistä. 


Eri maiden panos kehityksessä 


1800-luvun alussa nousi Ranska joh- 
toon —laskuviivainten tuotannossa 
käyttämällä Soho-viivainten asteik- 
koa. Viivainten valmistus tehdas- 
maisesti alkoi, kun Etienne Le- 
noir rakensi 8-vartisen jaoitusko- 
neen viivainten teolliseen valmis- 
simmin laskuviivaimen avulla. Väh- 
hitellen muuttuivat myös mitta-as- 


teikot pelkästään millimetriastei- 
koiksi. 

Pariisin polyteknillisen koulun 
professori. Amöedö&e Mannheim 


keksi 19-vuotiaana ratsuväen luut- 
nanttina uuden järjestelmän, johon 
kuului myös hahlo, josta siten tu- 
li oleellinen laskuviivaimen osa. 
Ranskalaiset viivaimet löysivät 
tiensä myös Saksaan, missä näiden 
esikuvien mukaan alettiin 1872 val- 
mistaa Dennert & Pape-yh- 
tiössä laskuviivaimia. Saksalaiset 
paransivat ja sovelsivat Mannheim- 


järjestelmää omassa tuotannossaan. 
Tähän mennessä oli viivainten val- 
mistukseen = käytetty = yleisimmin 
puuta ja norsunluuta, mutta Den- 
nert & Pape kehitti aivan uuden 
menetelmän. Mahongista valmiste- 
tut viivaimet päällystettiin selluloi- 
dilla, missä nyt jaoitukset ja luvut 
erottuivat yhtä selvästi kuin nor- 
sunluusta, mutta materiaali on huo- 
mattavasti halvempaa. Tämän val- 
mistusmenetelmän ansiosta sai yh- 
tiö vuonna 1885 patentin viivainten- 
sa mittansapätevyydelle ja menetel- 
mästä tuli maailmankuulu. 

Samoihin aikoihin parani asteik- 
kojen luettavuus sekä kielen ja 
hahlon liikkuminen. Pian siirryttiin 
tukseen. Samoihin aikoihin siirtyi 
Napoleonin Ranska metrijärjestel- 
mään, ja viivainten kysyntä kasvoi 
merkittävästi, sillä tuumien muutta- 
minen uusiksi mitoiksi kävi joutui- 
metallihahlosta lasihahloon, metalli- 
kehykset ohenivat ja näkyvyys sa- 
malla parani. Lopulta muovihahlo 
korvasi kokonaan metallisen. 

Yhdysvalloissa aloitettiin 1890 las- 
kuviivaimen valmistus Mannheimin 
järjestelmän mukaan. Newyorkilai- 
nen William Cox löysi uudelleen 
kaksipuolisen —laskuviivaimen = ja 
hankki patentin. 

Näihin aikoihin kehittyivät lasku- 
viivaimet suurin harppauksin: eri 
maissa kehiteltiin asteikkoja ja kek- 
sittiin samanaikaisesti täydennyksiä 
entisiin järjestelmiin. 

Vuonna 1902 ehdotti saksalainen 
insinööri Max Rietz uutta järjes- 
telmää joka on nykyisin eräs perus- 
järjestelmistä. Rietz-järjestelmän 
jälkeen on vain resiprookkiasteikko, 
pienten kulmien asteikko sekä joi- 
takin laajennettuja asteikkoja otet- 
tu käyttöön. 


| KIKU«aa (ls human 


Vuonna 1934 otettiin käyttöön 
Darmstadt-järjestelmä täydentä- 
mään Rietz-järjestelmää logaritmi- 
asteikolla e, Pythagoraan asteikolla 
V1—x? ja desimetrijaoituksella 
trigonometrisessa asteikossa. Tätä 
järjestelmää pidetään niin hyvänä, 
että se on omaksuttu kaikkialla 
maailmassa ja perustana suurim- 
malle osaa nykyisiä laskuviivai- 
mia. 


Tulevaisuus 


Tämä lyhyt katsaus laskuviivaimen 
historian merkittävimpiin virstan- 
pylväisiin antaa kuvan jatkuvasta 
kehityksestä ja muuttumisesta. Las- 
kuviivaimen käyttäjien piiri on jat- 
kuvasti laajentunut ja se on useilla 
erikoisaloilla oleellinen työväline ja 
käyttö ulottuu entistä enemmän 
myös kouluihin. 

Usein laskuviivaimen valmistami- 
nen vaatii käyttäjän ja valmistajan 


yhteistyötä, jotta haluttuun tulok- 
seen päästään. Kehitystä tapahtuu 
jatkuvasti, pieniä muutoksia ja so- 
vellutuksia tarvitaan ja aina löytyy 
uusia aloja, jotka vaativat omat eri- 
koisasteikkonsa. Ihmismieli hakee 
jatkuvasti uusia ratkaisuja laske- 
misongelmien yksinkertaistamiseksi. 
Siinä on myös laskuviivaimella tär- 
keä osuutensa. 
Wulff Kulma 4/70 


YIHTTYT 


28. 11. 1970 Pellavatehtaan paperi- 
kehräämöstä rullaaja Anja Kaarina 
Syrjälä ja pakkaaja Otto Heikki Oi- 
nonen. 


2.12. 1970 Pellavatehtaalla kutoja 
Ida Maria Nordman kutomosta ja 
Pentti Kääriälä. 


12. 12. -70 Pellavatehtaan paperikeh- 
räämöstä pakkaaja Margit Hannele 
Ilo ja Kalle Tauno U. Ruoho. 


Uiminen kylmässä vedessä 


Kanta-Tampellan päätoiminen lääkäri, lääket.lis. Erkki Rintala 
on lähettänyt lehtemme toimitukseen kirjeen, jossa hän mainitsee mm: 


”Koska Tampellan puitteissa 


harrastetaan jossain määrin myös 


avantouintia, oheinen kirjoitus saattaa olla aiheellinen. Saksalaiset 
tekivät viime sotien aikana kokeita tarkoituksella keksiä mereen joutu- 
ville lentäjille sellaiset pelastusliivit, jotka säilyttäisivät miehen hen- 
gissä pelastuksen hetkeen saakka. Silloin kehitettiin nykyisinkin käy- 
tössä oleva niskaa suojeleva pelastusliivi, jossa tärkeät ydinjatkeen 
hermokeskukset pysyivät Itämeren talviset olosuhteet huomioonottaen 
toimintakuntoisina sekä hengitys kulussa kahden tunnin ajan”, 


Se, että täysin terveet henkilöt 
ollessaan kylmässä vedessä ovat 
äkillisesti kuolleet, on aikaisemmin 
pantu refleksin laukaiseman sydän- 
värinän tiliin. Äskettäin suoritettu 
koe näyttää osoittavan, että hengi- 
tyksen =refleksiperäinen reagointi 
kylmyyteen on paljon yleisempi 
onnettomuuden aiheuttaja. 

Neljää itseään hyvänä uimarina 
pitävää tervettä miespuolista koe- 
henkilöä pyydettiin uimaan vesis- 
sä, joiden lämpötilat olivat 23,7*C ja 
4,7*C. Mitään vaikeuksia tai epä- 
miellyttävää tunnetta ei esiintynyt 
ensimmäisessä tapauksessa, jossa 
uintimatka vaihteli 135 ja 261 met- 
rin välillä. Toisessa tapauksessa, 
jossa pisin uintimatka oli 224 met- 
riä, ilmeni koehenkilöillä huomat- 
tavia vaikeuksia; kaksi miehistä 
jouduttiin hengitysvaikeuksien ta- 


kia auttamaan maihin. Kahden 
muun = uimarin, jotka molemmat 
olivat lihavampia, täytyi myös luo- 
pua. Uidessaan lämpimässä vedessä 
heidän hengitystiheytensä oli 56— 
60 kertaa minuutissa, mutta kyl- 
mässä vedessä he valittivat hengi- 
tysvaikeuksia, asteittain lisääntyviä 
väristyksiä ja painon tunnetta kä- 
sivarsissa ja jaloissa. 


Uimarit eivät voineet hallita hen- 
gitystään uimisen alussa, johtuen 
ihossa olevien kylmäreseptorien 
reflekseistä. 


Koe tehtiin turvallisissa oloissa 
uima-altaassa. Todellisissa olosuh- 
teissa henkilön joutuessa helposti 
paniikin valtaan on helppo kuvi- 
tella, mitä saattaa tapahtua koke- 
neellekin uimarille, joka yhtäkkiä 
joutuu kylmään veteen. 


Metalliviennissä 
voimakas kasvu 


Metalliteollisuusyhdistyksen tilas- 
tojen mukaan metalliteollisuuden 
viennin arvo kasvoi 21,9 prosenttia 
viime vuoden 11 kuukauden aikana. 
Sen arvo oli lähes 2193 Mmk. 

Marraskuussa vietiin metalliteol- 
lisuustuotteita 236,6 Mmk:n edestä. 
Joulukuun vienti jää marraskuuta 
jonkin verran alemmalle tasolle, 
mutta koko viime vuodelle enna- 
koitu metallin viennin kokonaisar- 
vo 2400 Mmk ilmeisesti saavute- 


taan, kerrotaan Metalliteollisuusyh- 
distyksestä. 

Koneet ja laivat ovat tärkein 
ryhmä metalliteollisuuden viennis- 
sä. Ne kummatkin vastaavat koko 
viennin neljäsosasta. Koneviennin 
kasvu pysähtyi kuitenkin tammi- 
marraskuun aikana ja vienti jäi 0,4 
prosenttia pienemmäksi kuin edel- 
lisvuonna. 

Laivojen osalta tapahtui lisäys- 
tä, vienti kasvoi 22 prosenttia. 
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Inkeroisissa 10-vuotias ompeluseu ra 


Tänä vuonna täytti Tampellan Vir- 
kailijain Rouvien Ompeluseura 10 
vuotta. Toiminta sai alkunsa rouva 
Hilde Bygdenin aloitteesta. Ompelu- 
seuran toiminnan tavoitteena on ol- 
lut auttaa paikkakunnan vanhuksia 
sekä — taloudellisissa — vaikeuksissa 
olevia perheitä. Avustus on tapah- 
tunut pääasiassa rahan, ruokatava- 
raostokorttien sekä kudonnaisia ja 
liinavaatteita sisältävien joulupa- 
kettien muodossa. 

Keväisin yhdistys on järjestänyt 
paikkakunnan (eläkeläisille ohjel- 
mallisen kahvitilaisuuden Tampel- 
lan tehtaankerholla ja syksyisin 
rouvat ovat käyneet tervehtimässä 
Sippolan kunnalliskodin asukkeja, 
joille on tarjottu kahvit leivonnais- 
ten kera. Myös vanhusten kotiavus- 
taja toimintaa on taloudellisesti 
tuettu. Toimintansa yhdistys rahoit- 
ti alkuvuosinaan lastenjuhlilla, 
mannekiiniesityksillä sekä myyjäi- 
sillä, myöhemmin myyjäisillä sekä 
nukkearpajaisilla. Tuloja on vuo- 
sien mittaan kaikkiaan kertynyt 
11 150 mk. 

Yhdistyksen toimihenkilöinä ovat 
toimineet: 


, 
€ 
4 


Ompeluseura kokoontuneena nukkearpajaisten arvontatilaisuuteen. Yh- 
distyksessä on kaikkiaan 25 jäsentä, joista kymmenisen rouvaa on sään- 
nöllisesti osallistunut viikoittaisiin kokoontumisiin. 


Puheenjohtajat: Suoma Ström- 
berg, Ilse Salonen, Ulla Piipponen, 
Airi Kivimäki, Irmeli Lammenran- 
ta, Kaija Kyrklund, Göta Toivo- 
nen. 


Sihteerit: Maija Pohls, Irmeli 
Lammenranta, Teija Sysilä, Leila 
Taipale, Aulikki Nyström, Terttu 
Saukkonen. 


ÄLÄ TEE KUTEN RISKI-KALLE! 


Aseta tarvittavat suoja — aidat työpaikkasi 
ympärille! 


GÖR INTE SOM RISK-ABEL ! 


Sätt upp nödvändiga skydds- 


stängsel kring Din arbets- 


plats! 
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Italialaisia lehtimiehiä konepajalla 


Presidentti Urho Kekkosen äskeisen 
Italian-vierailun edellä vieraili 
maassamme =arvovaltainen ryhmä 
italialaisia lehtimiehiä. He poikkesi- 
vat myös Tampellan konepajalla 
tammikuun 13. päivänä. Vieraat otti 
vastaan konepajan myynninjohtaja 
DI Arvo Karhola esitellen heille ko- 
nepajaa ja sen toimintaa. Kuvassa 
vieraat konepajan uuden konttorin 
ulko-oven edessä. 


Ja tässä vieraat sekä heidän edus- 
tamansa lehdet: 


— toimittaja Maurizio Montefosc- 
hi päivälehti Messagero Rooma, 


lehden 
kö. 

— toimittaja Domenico Sassoli, päi- 
välehti Il Popolo Rooma, lehden eri- 
koistoimittaja. 

— toimittaja Sandro Viola, päivä- 
lehti La Stampa Torino, lehden ul- 
komaanerikoiskirjeenvaihtaja. 

— toimittaja Giuseppe Finzi, Italian 
tietotoimisto ANSA Rooma, ulko- 
maantoimittaja. 

— toimittaja Giancarlo Zanfrognini, 
viikkolehti Resto Del Carlino Bolog- 
na, erikoiskirjeenvaihtaja. 

— toimittaja Leonardo Vergani, 
päivälehti Corriere Della Sera Mila- 
no, ulkomaantoimittaja. 


ulkomaanosaston = päällik- 


KIITÄMME 


Lämmin kiitos Massunmäen asuk- 
kaille saamastani joulurahasta. 
Talonmies 


Kiitän Huolto ry:tä ja kaikkia niitä 
ystävällisiä ihmisiä, jotka tavalla 
tai toisella muistivat minua sairau- 
teni aikana. 

Viljo Rantanen 


Parhain kiitokseni Tampellan joh- 
dolle joulumuistamisesta. 
Eino Nurminen 


Parhaimmat kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua täyttäessäni 60 
v. 


Olavi Kanerva 


Osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta jäädessäni sairauseläkkeelle 
kiitän joht. Sandsundia, työnjohta- 
jia ja työtovereitani sekä Tampel- 
lan Huolto ry:tä saamistani raha- 
lahjoista. 

Toivo Rinne 


Kiitän kaikkia lapinniemeläisiä, jot- 
ka muistitte minua rahalahjalla 
eläkkeelle siirtyessäni. Toivon Teil- 
le kaikille hyvää jatkoa. 

Anna Ojala 


Kunnioittavat kiitoksemme Tampel- 
lan johdolle meille järjestetystäar- 
vokkaasta jouluvastaanotosta. 
Tampellan eläkevanhukset ja les- 
ket 


Kiitämme sydämellisesti kaikkia, 
jotka monin eri tavoin muistitte 
meitä surussamme ja kunnioititte 
mieheni ja isämme Olavi Laaksosen 
muistoa. 

Puoliso ja lapset perheineen 


Kiitos saamastani joulurahasta ja 
Hyvää Uutta Vuotta. 
Urho Salo 


Parhaimmat kiitokseni Huolto ry:lle 
saamastani rahasta eläkkeelle siir- 
tyessäni sekä työtovereille, jotka 
muistivat minua jouluna 1970. 

Lauri Peltonen 


Sydämelliset kiitokset Tampellan 
johdolle saamastani kaikista joulu- 
lahjoista. Toivotan kaikille Hyvää 
Uuden vuoden jatkoa. 

Enna Pynnönen 


Parhaimmat kiitokseni Oy Tampella 
Ab johdolle saamistani joulumuista- 
misista ja Onnea alkaneelle vuodel- 
le. 

Matti Rantanen 


Lämmin kiitos Tampellan Huolto 
ry:lle saamistani joulumuistamisista 
sairauteni aikana. 

Annikki Perälä 


Sydämelliset kiitoksemme 
Tampella-yhtiölle, entisille työtove- 
reille ja ystäville, jotka kunnioititte 
veljemme Paavo Hiililän muistoa ja 
otitte osaa suruumme. 

Sisaret 


Parhaimmat kiitoksemme Tampel- 
lan isännistölle saamistamme joulu- 
muistamisista. 

Helmi Heikkinen, Suoma Vaanen 


Sydämelliset kiitokseni Oy Tampel- 
la Ab:n johdolle ja kaikille työtove- 
reilleni sekä Tampellan Huolto 
ry:lle siitä merkittävästä huomaa- 
vaisuudesta, jonka sain osakseni 
siirtyessäni sairauseläkkeelle. Toi- 
votan Teille kaikille mitä parhainta 
onnea ja menestystä vuodelle 
1971. 
B. Olski 


Parhaat kiitokseni valimon insinöö- 
reille ja virkailijoille saamastani 
joululahjasta ja hyvää vuoden jat- 
koa toivoen 

Eero Lindfors 


Sydämellinen kiitokseni pellavateh- 
taan korjauspajan hautausapuren- 
kaan jäsenille saamastani joulura- 
hasta. 

Ida Lumio 


Parhain kiitokseni Tampellan isän- 
nille saamistani joulumuistamisis- 
ta. 

Elvi Vänni 


Parhaimmat kiitokseni kaikille, jot- 
ka muistivat minua 14. 11. 70 
Kyllikki Lehtimäki 


Sydämelliset — kiitokseni — entisille 
työtovereilleni, jotka muistivat mi- 
nua merkkipäivänäni. 

Taimi Lehtimäki 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä jou- 
lulahjasta. 
Sirkka-Liisa Pakarinen 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä saa- 
mastani joulurahasta 
Eila Orvokki Virtanen 


Parhaat — kiitokseni Lapinniemen 
puuvillatehtaan johdolle joulupake- 
tista ja joulurahasta. 

Emmi Järvinen 


Sydämellinen kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani joulura- 
hasta sairauteni aikana. 

Helga Salminen 


Sydämelliset kiitokseni viimeistä- 
mön insinööreille, työnjohtajille ja 
kaikille työtovereille huomaavai- 
suudesta merkkipäivänäni. 

Aune Rantanen 


Sydämelliset kiitoksemme Huolto 
ry:lle saamastamme koti- ym. avus- 
ta. 

Reijo Joutsen ja perhe 


Parhaimmat kiitokseni saamastani 
joulurahasta. 


Uuno Ingström 


Lämmin kiitokseni osakseni tullees- 
ta huomaavaisuudesta 60-vuotispäi- 
vänäni. 

Katri Virta 


Sydämelliset kiitokset kaikille, jot- 
ka muistivat minua merkkipäivänä- 
ni 14. 12. 1970. 

Severi Kääriä 


Osakseni tulleesta ystävällisyydes- 
tä ja huomaavaisuudesta merkki- 
päivänäni esitän sydämelliset kii- 
tokseni. 

Orvo Riutta 


Kehruun insinöörit, tytöt ja työn- 
johtajat sekä karstan ”poppoo”! 
Teille kaikille lämmin kiitos minulle 
lähetettyjen kukka-astelmien muka- 
na tulleista joulun ja uuden vuoden 
toivotuksista. 

Alli Karpio 

Pikonlinna 


Parhain — kiitoksemme = konepajan 
johdolle sekä työntekijöille, jotka 
muistivat meitä mieheni ja isämme 
Eino Ukkosen poismenon johdosta 
ja olitte saattamassa häntä viimei- 
sellä matkallaan. 

Puoliso ja lapset 


Parhaimmat, kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani lahjasta. 
Emmi Miettinen 
Lämmin kiitos Huolto ry:lle ja työ- 
tovereille saamastani rahalahjasta 
sairauteni aikana. Hyvää Uutta 
Vuotta toivoen 
Annikki Lundelin 


Lämpimät kiitokseni Oy Tampella 
Ab:lle saamastani joulumuistami- 
sesta. 

Martti Väänänen 


Parhaimmat kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle sekä työtovereilleni 
muistaessanne minua jäädessäni 
eläkkeelle. 

Arvo Salminen 


Sydämellinen kiitoksemme Tampel- 
lan Huolto ry:lle ja kaikille teille, 
jotka niin monin eri tavoin otitte 
osaa suureen suruumme Sampo EFe- 
rikki Kiviharjun poismenon johdos- 
ta. 

Puoliso ja lapset 


Esitän lämpimät kiitokseni sosiaali- 
neuvos Tienarille, työnjohdolle ja 
työtovereille muistaessanne minua 
niin mieluisasti täyttäessäni 60 v. 
William Pirttijoki 


Kiitämme korjauspajan työnjohtoa 
ja työntekijöitä, terveyssisarta sekä 
Kukkasrahastoa ja kaikkia niitä 
jotka muistitte meitä jouluna 1970. 
Kaikille teille sydämellinen kiitok- 
semme ja onnea alkaneelle vuodel- 
le. 
Irja Ojala ja lapset 


Parhaimmat kiitokseni Oy Tampella 
Ab Lapinniemen johdolle, työnjoh- 
tajalle, työtovereilleni sekä Huolto 
ry:lle osakseni tulleesta huomaavai- 
suudesta jäätyäni sairauseläkkeelle 
1. 7. 70 

Aino Nieminen 


Sydämellisimmät kiitokseni huolto- 
renkaalle joulumuistamisesta. 
Kerttu Kokko 


Kiitän Tampellan konepajan johtoa 
sekä kaikki niitä, jotka muistivat 
minua merkkipäivänäni. 

Anni Poikkilinja 


Parhaimmat kiitokseni miellyttä- 
västä huomaavaisuudesta merkki- 
päivänäni. 

Hilli Kilpinen 
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ONNITTELEMME! 


70 v. 11. 3. 65 v. 27. 3. 60! v. 7. 3. 


TO vis. 3: 70>v..21.3. 65 v. 14. 3. 

höylääjä Vilho hehkuttaja Arvo tekn. Elo Jo- tarkastaja Erkki rullaaja hitsaaja 
Ojanen, Johannes Uotila, hannes Hukkila, Edvard Salmi, Ester Emilia Valtteri Pirjola, 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan Tampellaan Lindström, Tampellaan 
1211042; 16. 4. 35, 1. 2. 45, 17200931 Tampellaan LTA. 
eläkkeelle eläkkeelle eläkkeelle 1.2. 68. 14. 6. 27. 

30. 4. 66. 31. 3. 66. 


k p 
60 v. 13.3. 60 v. 30. 3. 60 v. 9. 4. 60 v. 27.2. 
työnjohtaja konttoripäällikkö betonimies metsätyönjohtaja 
Tauno Ernesti Bengt Enderlein Otto Ranki Erkki O. Anttila 
Utriainen, Tampere Inkeroinen Oitti 
Tampellaan Tampellaan Tampellaan Tampellaan, 
177011033; ät (SY 5 1.7. 45. Metsäosastolle 

1. 2. 1948 

90 vuotta 80 v. 6. 3. eläkeläinen Selma Maijala, 70 v. 15.4. ent. laitosmies Yrjö Ar- 


90 v. 3.4. eläkeläinen Taimi Aino 
Korpula, Tampellaan 27. 11. 18, eläk- 
keelle 1. 8. 50. 


80 vuotta 


80 v. 1.3. ent. kutoja Sofia Albiina 
Vuopio, Lapinniemelle 21. 1.20, eläk- 
keelle 15.5. 59. 


80 v. 6. 4. Lapinniemen Puuvillateh- 
taan ent. konemestari Vilho Urtamo, 
Lapinniemelle 1. 4. 22, eläkkeelle 16. 


Tampellaan 25.11.15, eläkkeelle 15. 
3. 46. 


75 vuotta 


75 v. 13.3. ent. kertaaja Olga Matil- 
da Kanerva, Lapinniemelle 14.7. 09, 
eläkkeelle 26. 4. 53. 


75 v. 3.3. ent. kutoja Katriina Jose- 
fiina Salonen, Lapinniemelle 30.5. 
23, eläkkeelle 13.1. 62. 


75 v. 11.12.70 eläkeläinen Anders 
Edvin Gröndahl, Eklöfiin 3.11. 23, 


vid Vainio, Lapinniemelle 17. 4. 23, 
eläkkeelle 1.3. 65. 


70 v. 2. 1. eläkeläinen Helmi Vilhel- 
miina Salminen, Eklöfiin 15. 6.18, 
eläkkeelle 30. 4. 64. 


70 v. 24. 1. eläkeläinen Valter Gustav 
Mikael Blomfeldt, Eklöfiin 16. 3.39, 
eläkkeelle 31. 1. 67. 


70 v. 7.4. eläkeläinen Väinö Johan- 
nes Juusela, Tampellaan 30.3. 44, 
eläkkeelle 31. 10. 66. 


70 v. 11. 3. kirvesmies Paavo Gunnar 


8.59. eläkkeelle 31. 12. 62. Leponiemi, Tampellaan = 17.5.54, 
eläkkeelle 15. 3. 66. 

80 v. 12.12.70 eläkeläinen Sven 75 v. 1.3. ins. Kalle Oskar Havanti, X U 

Dahlberg, Eklöfiin 1922, eläkkeelle Tampellaan 1. 7.47, eläkkeelle 30. 11. 70 v. 7.3. ompelija Impu Maria 

1952. 63. Aurell, Tampellaan 15.8.21, eläk- 

: N keelle 31.3. 66. 

80 v. 6. 1. eläkeläinen Rauha Matilda 75 v. 8.3. kutoja Hulda Malviina E Ja 

Hietanen, Eklöfiin 1924, eläkkeelle Leppä, Tampellaan 18.11.16, eläk- 70 v. 5.3. eläkeläinen Sulo Evert 

15. 6. 54. keelle 1.1. 61. Lökfors, Eklöfiin 1919, eläkkeelle 
1966. 


80 v. 20. 12. 70 eläkeläinen Uno Lud- 


75 v. 20. 2. sepänapulainen Emil Ma- 


vig Lönnfors, Eklöfiin 1919, eläk- tias Valpas, Tampellaan 9.4.27, 70 v. 5.2. eläkeläinen Signe Hele- 
keelle 1.1. 56. eläkkeelle 14.7. 62. nius, Eklöfiin 1947, eläkkeelle 1961. 
0 vasa piiitäjä Hugo Valerius 718 v. 0/8! eäkeiättvoioiga sofa > 10.v. 4.2) eläkeläkääni Tine 1000 


Mattila, Tampellaan 11.7.03, eläk- 
keelle 31. 12. 60. 


80 v. 15. 2. eläkeläinen Lennart Hell- 
man, Eklöfiin 1924, eläkkeelle 1959. 


80 v. 6.1. eläkeläinen Rauha Ma- 
tilda Hietanen, Eklöfiin 1924, eläk- 
keelle 1951. 
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Henriksson, Eklöfiin 1910, eläkkeelle 
1951. 


70 vuotta 


70 v. 4. 3. ent. kehrääjä Elsa Kaipiai- 
nen, Lapinniemelle 31.5.37, eläk- 
keelle 1.4. 66. 


Forsström, Eklöfiin 1957, eläkkeelle 
1965. 

70 v. 24.1. eläkeläinen Valter Gus- 
tav Mikael Blomfeldt, Eklöfiin 1939, 
eläkkeelle 1967. 

70 v. 2.1. eläkeläinen Helmi Vilhel- 
mina Salminen, Eklöfiin 1918, eläk- 
keelle 1964. 


65 vuotta 


65 v. 5.4. arkistonhoitaja Inez Irene 
Stenberg, Tampellaan 15. 2. 43, eläk- 
keelle 1. 6. 68. 


65 v. 12.4 apumies Lauri Ilmari 
Kuusela, Tampellaan 9.4.51, eläk- 
keelle 16.3. 68. 


65 v. 13.4. siivooja Ellen Agneta 
Lamminen, Tampellaan 27.7.42, 
eläkkeelle 28. 5. 66. 


60 vuotta 


60 v. 7. 12. 70 eläkeläinen Gösta Mi- 
kael Gröndahl, Eklöfiin 22. 10.33, 
eläkkeelle 18. 9. 67. 


60 v. 13.12.70 siivooja Ester Lucia 
Lindblad, Eklöfiin 17. 4. 67. 


60 v. 24.1. siivooja Rakel Matilda 
Stenström, Eklöfiin 20. 10. 39. 


60 v. 13.4. kehrääjä Hilja Amanda 
Nekala, Tampellaan 20. 8. 56. 


60 v. 14.4. siivooja Vieno Kyllikki 
Nikander, Tampellaan 7. 10. 29. 


60 v. 19.3. siivooja Kyllikki Astrid 
Nurmikko, Tampellaan 15. 5. 64. 


60 v. 17.4. kehrääjä Pirkko Annikki 
Poikkilinja, Tampellaan 28. 7. 25. 


60 v. 29.3. työnjohtaja Lahja Kaa- 
rina Kairisto, Tampellaan 9. 8. 49. 


60 v. 24.1. siivooja Rakel Matilda 
Stenström, Eklöfiin 1939. 


60 v. 23.2. eläkeläinen Marta Lin- 
nea Grangvist, Eklöfiin 1949, eläk- 
keelle 1968. 


60 v. 9.3. viilaaja Ake Villehard Jo- 
hansson, Eklöfiin 1926. 


60 v. 20.3. vartija Valter Valdemar 
Stenström, Eklöfiin 1929. 


50 vuotta 


50 v. 4.12. 70 trukinkuljettaja Ture 
Johannes Sjöholm, Eklöfiin 21. 3. 60. 


50 v. 15. 12. 70 trukinkuljettaja Gun- 
nar Mikael Backman, Eklöfiin 23. 
11. 44. 


50 v. 28.11. 70 pakkaaja Lempi Lona 
Korvenaho, Lainatekstiili Oy:n pal- 
velukseen 12. 6. 68. 


50 v. 15.3. ranankuljettaja Matti 
Mikael Ilonen, Tampellaan 1.9. 48. 


50 v. 21.3. pakkaaja Helvi Mirjam 
Kautto, Tampellaan 4. 12. 61. 


50 v. 28.3. mallimaalari Martti Niko- 
lai Laakso, Tmpellaan 29. 7. 46. 


50 v. 28.3. puuseppä Armas Mikael 
Saarenpää, Tampellaan 13.5. 57. 


50 v. 21.3. putkiasentaja Urpo Olavi 
Pirkkanen, Tampellaan 21. 5. 48. 


50 v. 5.4. sähköasentaja Veikko 
livari Siippanen, Tampellaan 17.7. 
61. 


50 v. 5.3. tarkastaja Pauli Aleksan- 
teri Salonen, Tampellaan 27. 11. 44. 


50 v. 19.3. työnjohtaja Erik Mikael 
Salimäki, Tampellaan 27. 11. 44. 


VAINAJIA 


11. 12. 70 
lämpötarkkailija 


25. 12. 70 kuoli ent. kuoli 
kutoja Aleksand- 
ra Kunnas. Hän 
oli syntynyt 18. 10. 
1879 Karvialla, 
tullut Pellavateh- 
taalle 3.11.98 ja 
Lapinniemelle 30. 
6. 08, eläkkeelle 
24. 2. 54. 


Paavo Jalmari 
Hiililä. Hän oli 
syntynyt 13. 2. 02 
Pirkkalassa, tullut 
Tampellaan 7. 1. 
17, eläkkeelle 1.4. 
67. 


10. 12. 70 kuoli ent. luoja Hilma 
Tuominen. Hän oli syntynyt 18.7. 94 
Ruovedellä, tullut Lapinniemelle 
6. 6. 10, eläkkeelle 18. 2. 61. 


15. 12. 70 kuoli ent. kutoja Elisa- 
beth Lehtimäki. Hän oli syntynyt 
4.2. 838 Lempäälässä, tullut Lapin- 
niemelle 1. 6. 06, eläkkeelle 
16.1.53. 


21.12.70 kuoli ent. kutoja Toini 
Sofia Lintunen. Hän oli syntynyt 
30. 8. 07 Teiskossa, tullut Pellavateh- 
taalle 5.6.28 ja Lapinniemelle 
17. 9.38, eläkkeelle 1. 9. 65. 


25. 9. 70 kuoli eläkeläinen Anders 
Vilhelm Forsblom. Hän tuli Eklöfin 
palvelukseen 1916 ja jäi eläkkeelle 
1966. 


23.11.70 kuoli eläkeläinen Johan 
Albert Gröndahl. Hän tuli Eklöfin 
palvelukseen 1924 ja jäi eläkkeelle 
1962. 


20. 9. 70 kuoli eläkeläinen Tor Äke 
Melander. Hän tuli Eklöfin palve- 
lukseen 1933 ja jäi eläkkeelle 1969. 


30. 11. 70 kuoli eläkeläinen Georg 
Ludvig Park. Hän tuli Eklöfin pal- 
velukseen 1920 ja jäi eläkkeelle 
1967. 


3.11.70 kuoli eläkeläinen Oskar 
Vilhelm Stenström. Hän tuli Eklöfin 
palvelukseen 1925 ja jäi eläkkeelle 
1964. 


23.11. 70 kuoli eläkeläinen Augus- 
ta Sundgvist. Hän tuli Eklöfin pal- 
velukseen 1889 ja jäi eläkkeelle 
1934. 


10.12. 70 kuoli ent. koneenhoitaja 
Valde Riivari. Hän oli syntynyt 
19. 7.07 Vehkalahdella, tullut Inke- 
roisten tehtaitten palvelukseen 
25. 10. 37, eläkkeelle 20. 3. 69. 


13. 12. 70 kuoli vii- 
laaja Eino Ukko- 
nen. Hän oli syn- 
tynyt 26. 2. 09 Uu- 
dellakirkolla, tul- 
lut Tampellaan 
21. 8. 40, eläkkeelle 
18. 3. 70. 


23.11. 70 kuoli vii- 
laaja Olavi Er- 
nesti Laaksonen. 
Hän oli syntynyt 
13.3.09 Huittisis- 
sa, tullut 1.11. 35. 


14. 12. 70 kuoli Inkeroisten tehtait- 
ten kiinteistöosaston osastopäällikkö 
Vilho Seppälä. Hän oli syntynyt 
14. 7. 10 Elimäellä, tullut yhtiön pal- 
velukseen v. 1937. 


15. 12. 70 kuoli eläkeläinen Adolf 
Häkkinen. Hän oli syntynyt 
22. 10. 76 Kangasniemellä, tullut In-- 
keroisten tehtaitten palvelukseen v. 
1899, eläkkeelle 20. 2. 40. 


19. 12. 70 kuoli hioja Armas Verho. 
Hän oli syntynyt 31.7.18 Sippolas- 
sa, tullut Inkeroisten tehtaitten pal- 
velukseen 15. 12. 37. 


23. 12. 70 kuoli ent. varastonhoita- 
ja Lauri Helminen. Hän oli synty- 
nyt 12.4.09 Sippolassa, tullut Inke- 
roisten tehtaitten palvelukseen v. 
1922, eläkkeelle 1. 5. 61. 


3.1.71 kuoli hissinkuljettaja Lydia 
Kalsomäki. Hän oli (syntynyt 
9.5. 1896 Vilppulassa, tullut Tampel- 
laan 6. 12. 12, eläkkeelle 9. 5. 63. 


15. 12. 70 kuoli eläkeläinen Elisabet 
Lehtimäki. Hän oli syntynyt 
24. 2. 83 Lempäälässä, tullut Tampel- 
laan 1. 5. 06, eläkkeelle 16. 1. 53. 


14. 12. 70 kuoli ompelija Vieno 
Karoliina Leikas. Hän oli syntynyt 
7.1. 96, tullut Tampellaan 7. 12. 20. 


17. 6. 70 kuoli tarkastaja Anna Ma- 
ria Nieminen. Hän oli syntynyt 
14. 12. 07 Pirkkalassa, tullut Tampel- 
laan 10. 9. 28. 


1.12. 70 kuoli kutoja Anna Vil- 
helmiina Saarinen. Hän oli synty- 
nyt 9.9. 99 Tampereella, tullut 
Tampellaan 6. 8. 15. 


50 v. 16.4. hehkuttaja Frans Iivari 
Virtanen, Tampellaan 10. 12. 54. 


50 v. 17.4. konesiivooja Toini Kyl- 
likki Toivonen, Tampellaan 24. 9. 63. 


50 v. 6.3. rullaaja Siiri Lyydia Vir- 
tanen, Tampellaan 15. 3. 67. 


50 v. 18.3. suunn.ryhmän joht. Veik- 
ko Edvard Saarinen, Tampellaan 16. 
2.48. 


50 v. 11.4. viim.kon työntekijä Otto 


Olavi Karppanen, Tampellaan 7.9. 
49. 
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Kemiaan 
sijoitettava 


2 mrd mk 


Suotuisan kehityksen turvaami- 
seksi on maamme kemian teolli- 
suuden pystyttävä tulevaisuudessa 
investoimaan ainakin 10 pros. tuo- 
tantonsa arvosta. Vuosina 1970— 
1975 — tarvittavat investoinnit ovat 
kaksi miljardia markkaa. Tähän 
asti ilmoitettujen ja jo suunnitteil- 
la olevien projektien yhteisarvo on 
noin puolet tästä, toteaa tekn. tri 
J. Larinkari. 

Viime vuosikymmenellä = synty- 
neistä uusista työpaikoista nel- 
jännes oli kemian teollisuuden pii- 
rissä. Tämä on ehkä yllättävää, sil- 
lä tuotanto on erittäin pitkälle au- 
tomatisoitu. Selityksiä on kaksi. 
Toisaalta kemian teollisuus on kas- 
vanut erittäin nopeasti ja samaan 
aikaan sen ripeän kehityksen kans- 
sa on muilla teollisuuden aloilla to- 
teutettu automatisointi- ja rationa- 
lisointipyrkimyksiä, joka on vähen- 
tänyt niiden työntekijämääriä. Täl- 
lä hetkellä kemian teollisuuden 
tuotantoa haittaavista pullonkau- 
loista on juuri työvoiman puute 
kaikkein pahin. 

Kansainvälisen tutkimuksen mu- 
kaan maamme kemian teollisuuden 
kehitysvauhti on ollut erittäin no- 
pea, vaikka sitä verrattaisiin kaik- 
kein huomattavimpienkin €teolli- 
suusvaltioiden kemian teollisuuden 
kehitykseen. OECD:n tekemän tut- 
kimuksen mukaan Suomen kemian 
teollisuus kasvoi vuosina 1963—1968 
vuosittain 14,3 pros., joka oli kor- 
kein luku maailmassa tänä aikana. 
Japanin vastaava arvo oli 13,9 
pros. ja Yhdysvaltain 5,7 pros. 

Rinnan tuotannon kehittymisen 
kanssa on myös vientitoiminta 
vilkastunut = 1960-luvulla — erittäin 
voimakkaasti. Se lisääntyy nykyi- 
sin 20—35 pros. vuodessa ja alan 
tuotteet käsittävät n. 5 pros. maam- 
me kokonaisviennistä. Kemian teol- 
lisuuden tuotannosta 13 pros. me- 
nee nykyisin vientiin. Tämä luku ei 
ole vielä kovin korkea. Esim. Ruot- 
sin kemian teollisuus, jonka toimin- 
taolot muistuttavat monessa suh- 
teessa suomalaisen kemian teolli- 
suuden oloja, vie tuotannostaan lä- 
hes neljänneksen. 

Suomen kemian teollisuuden laa- 
jeneminen 1960-luvulla on perustu- 
nut lähinnä eepäorgaaniseen ke- 
miaan ja öljynjalostukseen. Muual- 
la maailmassa samaan aikaan voi- 
makkaimmin = kasvaneet kemian 
teollisuuden alueet ovat olleet or- 
gaaninen kemia ja muoviteollisuus. 
1970-luvun kuluessa tapahtuu Suo- 
messakin = ilmeisesti tämän teolli- 
suudenalan läpimurto, toteaa La- 
rinkari. 
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metsänhoitaja 
Konepaja insinööri 
työntutkimuspäällikkö 
Lapinniemi os. päällikkö 
konttoripäällikkö 
DI 


Pellavatehdas= DE 
apulaisjohtaja 


ampella 


J Nykopp 
N Björklund 
C-E Forss 
S Kihlman 
H Klemetti 
K Sandsund 


A Tienari 


E Wuolio 

R Seppälä 
O Linnakko 
K Hernesaho 
A Kärnä 

J Teerisuo 
P Autero 

T Leppälä 
M Malminen 
O Näsi 

S Örn 

M Molin 

A Vikkula 


Osoitemuutosten yhteydessä on ilmoitettava aina sekä uusi että vanha 


osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kirjoitusten ja kuvien tulee 


olla lehden toimituksessa 10. 3. 71 mennessä. 


Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kirjoittajainsa omia mieli- 
piteitä eikä niiden siten tarvitse aina vastata Oy Tampella Ab:n kantaa. 


Lehden kirjoitukset ovat mielihyvin lainattavissa kunhan lähde mainitaan. 


tuotteesta. 
OSe 


Ase kädessä 


Maailmassa on 22 miljoonaa miestä aseissa: Yhdysvallat 3.500.000, 
muut Nato-maat 3.020.000, Neuvostoliitto 3.300.000, muut Varsovan 
liiton maat 1.010.000, muut Euroopan maat 740.000, 

Lähi-Idän maat 770.000, Etelä-Aasia (Afganistan, Ceylon, Intia ja 
Pakistan) 1.590.000, Kauko-Itä (myös Kiina) 6.600.000, Oseaanian 
valtiot 500.000, Väli-Amerikan valtiot 300.000, 
valtiot 700.000. Ja jos supervallat pantaisiin vastakkain vertail- 
taessa puolustusmenoja, voidaan todeta, että USA:n puolustus- 
menot ovat 317,1 mrd markkaa eli 9,6 "/ kansantuotteesta, kun 
Neuvostoliiton summa on 226,6 mrd markkaa eli 13,5 %/ kansan- 


Etelä-Amerikan 


TAKAKANSI: ”Auringonkukka” on Lapinniemen puuvillaiehtaamme — uutta 


puuvillaripsiä ja mallin suunnittelija on taiteilija Ritva Kronlund. 


64 


Tampere 1971 
Tampereen Kirjapaino-Oy 


Materiaali on painettua 


Nyt valtaa teräs yhä enemmän alaa raken- 
nusten runkomateriaalina. Varsinkin teolli- 
suusrakentaja valitsee yhä useammin teräs- 
rakenteet pyrkiessään keveisiin ja helposti 
muunneltaviin hallirakennuksiin. 
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